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Revisión

0 SEPARADOR TRIFÁSICO

Descripción

04/09/2023

Fecha

N. PEÑA

Emitió Docmento

ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA 

REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL DEL PRESENTE 

DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA

064INFORME FINAL Nº

REPORTE DE INSPECCIÓN

SECTOR RENTAL
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ITEM HOJA

01 8

02 11

03 12

04 13

05 14

06 15

07 16

08 17

09 18

REPORTE DE INSPECCIÓN - DETALLE

RENTAL

Hoja de

ORDEN DE TRABAJO Nº

75105

IBM 295

- 1440 PSI

N/A

OBS.TP / TLL FECHA EXP.PRECINTO VIGENTE WP / WLLPRECINTO EXP. / Nº INTERNODESCRIPCION Nº DE SERIE / CUÑO

OBSERVACIONES:

SEPARADOR 

TRIFÁSICO

STO75281-3-43-25-

CTR-002
APTO S/D CHAPA BM 09/2024

SALIDA DE GAS S/D APTO S/D N/A - -

- - 09/2024

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA 

REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL DEL PRESENTE 

DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA

ME - MEDICION DE ESPESORES

PH - PRUEBA HIDROSTATICA

CD - CONTROL DIMENSIONAL

PC - PRUEBA DE CARGA

VR - ENSAYO DE VIBRACION

TG - ENSAYO TERMICO

IV - INSPECCION VISUAL

TQ - TORQUE

US - ULTRASONIDO

PM - PARTICULAS MAGNETIZABLES

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 N° P.O. / O.T. / B.V. :

Nº 064

LUGAR : BASE BM INSPECCIONES

SECTOR : Nº Entrada/Parte de Servicio :

Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

REVISION DEL REPORTE: 000

CLIENTE:

Fecha: 04/09/2023

RESULTADO

09/2024

LINEA DE ENTRADA S/D APTO S/D N/A - - 09/2024

DESCARGA PETROLEO S/D APTO S/D N/A

- - 09/2024
CONEXIÓN DEL 

SEPARADOR
S/D APTO S/D N/A

DESCARGA DE AGUA S/D APTO S/D N/A - - 09/2024

REDUCCION DE LINEA 

DE PETROLEO
S/D APTO S/D N/A - - 09/2024

- - 09/2024

LINEAS DE 

SEPARADOR
S/D APTO S/D N/A - - 09/2024

LINEA DE AGUA S/D APTO S/D N/A
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PARTICULAS MAGNETIZABLES

PARTICULAS HUMEDAS VISIBLES YUGO ELECTROMAGNETICO

CÓDIGO BM-PM-1100-01 CÓDIGO BM-PM-0400-30

SERIE 16127641 SERIE 21080402

VTO. 02/09/2023 VTO CALIB 11/07/2026

MARCA GENERAL ELECTRIC MARCA STEEL

TIPO 37400 TIPO 1018 STEEL

ULTRASONIDO DE FALLA

DETECTOR DE FALLAS PROBETA REFERENCIA

CÓDIGO BM-US-0200-06 CÓDIGO BM-US-0500-42

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014

VTO. CALIB. 30/03/2024

MARCA DEMEQ MARCA BM INSPECCIONES

SERIE 328 SERIE BM041909

CÓDIGO BM-US-0500-37

TIPO Escalonada

Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR : RENTAL

Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002LUGAR : BASE BM INSPECCIONES

REPORTE DE INSPECCIÓN - EQUIPOS Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja de REVISION DEL REPORTE: 000

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACIÓN FIRMA Y ACLARACIÓN FIRMA Y ACLARACIÓN

OBSERVACIONES:

N° P.O. / O.T. / B.V. : N/A

DATOS TECNICOS

VTO. CALIB. 01/02/2024

MEDICION DE ESPESORES POR ULTRASONIDO

EQUIPO MEDIDOR DE ESPESORES PROBETA REFERENCIA

TIPO QS5 DEL

CÓDIGO BM-US-0100-11

MARCA MAGNAFLUX MARCA PARKER

LOTE 2001009692 SERIE 3796

TIPO MAGNAVIS 7C BLACK TIPO P2-S

VTO. 01/12/2025 VTO CALIB 27/09/2023
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A B C D E F G H I J K L M N

24,26 24,20 24,40 26,45 30,55 30,39 30,46 30,33 30,33 30,68 26,15 24,31 24,20 24,36

24,26 24,31 24,41 24,72 30,37 30,34 30,38 30,50 30,35 30,40 26,23 24,62 24,39 24,31

24,27 24,13 24,57 26,09 30,24 30,30 30,35 33,40 30,19 30,21 25,89 24,46 24,40 24,29

24,25 24,31 24,41 26,52 30,50 30,54 30,61 30,60 30,21 30,24 26,40 24,59 24,20 24,40

24,26 24,11 24,47 24,58 30,64 30,66 30,57 30,72 30,30 30,40 24,90 24,49 24,23 24,24

24,27 24,12 24,52 27,62 30,73 30,44 30,58 30,62 30,44 30,50 26,46 24,56 24,16 24,19

24,27 24,27 24,36 26,92 30,51 30,47 30,58 30,51 30,50 30,56 26,22 24,39 24,15 24,30

24,26 24,30 24,45 26,95 30,43 30,38 30,45 30,50 30,54 30,47 25,49 24,67 24,25 24,28

MIN. 

ADMISIBLE 

(mm)

MIN. 

MEDIDO 

(mm)

CROQUIS DE MEDICIÓN 

0

1

2

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

4

3

5

6

7

ITEM: 01

-

255 mm

DATOS DEL EQUIPO INSPECCIONADO

CASQUETES:

PRESION DE PRUEBA:DIAMETRO: 30"

2810 mmLONGITUD TOTAL: PRESION DE TRABAJO: 1440 PSI

01

Descripcion: SEPARADOR TRIFÁSICO

ITEM

INSPECCION POR ULTRASONIDO MEDICION DE ESPESOR PARA RSAP

Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

REVISION DEL REPORTE: 000

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN

24,11 30,19 24,15

23,04 23,70 23,04

N° DE SERIE: STO75281-3-43-25-CTR-002

CASQUETE 

IZQUIERDO (mm)
ENVOLVENTE (mm)

CASQUETE 

DERECHO (mm)
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FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

REGISTRO FOTOGRÁFICO

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

Descripcion: SEPARADOR TRIFÁSICO ITEM: 01

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

ITEM: 02

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014

DETALLES DE MEDICIÓN

OBSERVACIONES
A B C D

1 8,59 8,56 8,56 - 3,11

7,36

6,50 6,35

6,60 6,50

9,87 9,72

6,50 6,236,74

9,26 8,93 8,93 - 3,11

CODO11 9,31 9,23 8,93

CAÑO

5,21 5,20 5,18 - 3,11

REDUCCION

20 8,05 8,61

21 7,49 8,10

5,37 5,18

8,31 8,33

23

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)

24 6,99 5,71

22 8,25 8,14 8,14 - 3,11

19 6,70 8,98 7,64

9,11 9,05

9,93 8,93

10

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

7,99

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

26 8,14 8,05

RESULTADO: APTO

REDUCCION2 8,82 9,35 8,82 - 3,11

3 9,71 9,76 9,71 - 3,11

8,62 8,71

9,05 9,16

7,12 6,23 - 3,11

CODO5 6,93 7,30 6,35 - 3,11

6 6,57 6,54 6,50 - 3,11

4

7,98 7,36 - 3,11

CAÑO8 7,41 7,33 7,33 - 3,11

9 7,67 7,39 7,30 - 3,117,30 8,16

7,49 7,66

7,33 7,46

7

- 3,11

12 9,11 9,41 9,38 9,02 9,02 - 3,11

13 8,41 7,70 8,10 8,94 7,70 - 3,11

CAÑO14 7,30 7,64 7,46 7,33 7,30 - 3,11

15 7,95 7,57 7,52 8,02 7,52 - 3,11

16 6,54 6,60 5,94 6,72 5,94 - 3,11

CODO17 6,49 6,72 6,84 6,17 6,17 - 3,11

18 6,32 6,57 6,08 6,11 6,08 - 3,11

7,18 6,70 - 3,11

CAÑO8,70 8,56 8,05 - 3,11

8,25 8,13 7,49 - 3,11

6,50 6,96 5,71 - 3,11

25 7,98 7,80 7,79 8,19 7,79 - 2,11

8,11 7,99 - 2,11

TEE27 8,34 8,40 8,25 8,31 8,25 - 2,11

28 8,39 7,62 8,36 7,69 7,62 - 2,11

29 5,94 5,38 5,07 5,72 5,07 - 2,11

CAÑO30 5,29 5,44 5,10 5,35 5,10 - 2,11

31 5,90 5,35 5,39 5,64 5,35 - 2,11

32 4,24 3,89 4,53 4,05 3,89 - 2,11

CODO33 3,55 4,07 5,10 4,35 3,55 - 2,11

34 3,16 3,34 4,53 4,54 3,16 - 2,11

35 5,66 5,53 5,72 5,79 5,53 - 2,11 CAÑO

5,27 - 2,11

TEE37 5,24 6,32 5,55 6,02 5,24 - 2,11

38 6,02 4,94 5,06 6,17 4,94 -

40 5,58 5,24 5,39 5,60 5,24 - 2,11
CAÑO

SALIDA DE GAS

2,11

39 5,55 5,32 5,24 5,34 5,24 - 2,11

36 5,81 5,78 5,27 5,34
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REGISTRO FOTOGRÁFICO

CODO

CAÑO

CAÑO

SALIDA DE GAS

CROQUIS DE MEDICIÓN 

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

- 2,1147 5,74 5,61 5,40 5,50 5,40

2,11

46 5,15 5,80 5,61 5,49 5,15 - 2,11

- 2,11

45 5,43 5,58 5,77 5,49 5,43 -

44 6,11 6,23 8,31 6,50 6,11

- 2,11

43 6,32 6,17 7,24 6,14 6,14 - 2,11

5,06 - 2,11

42 6,47 6,23 7,74 6,54 6,23

A B C D

41 5,80 5,71 5,40 5,06

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 02

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000



8 de 18

CROQUIS DE MEDICIÓN REGISTRO FOTOGRÁFICO

 

3,11

CAÑO

CODO

CAÑO

TEE

CAÑO

CODO

7,58 7,77 9,90 7,89 7,58 -

3,11

7,92 8,00 10,00 8,04 7,92 - 3,11

8,07 7,51 9,32 7,93 7,51 -

3,11

7,63 8,30 7,86 8,55 7,63 - 3,11

7,58 8,24 7,79 8,41 7,58 -

3,11

7,48 8,25 7,65 8,35 7,48 - 3,11

13,50 13,47 12,71 13,00 12,71 -

3,11

11,47 12,03 12,80 12,81 11,47 - 3,11

13,21 13,26 13,52 13,57 13,21 -

3,11

5,80 5,95 5,68 5,77 5,68 - 3,11

5,64 5,92 5,98 5,74 5,64 -

14

15

16

17

18

LINEA DE ENTRADA

8

9

10

11

12

13

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

3,11

7 5,55 5,38 5,64 5,55 5,38 - 3,11

- 3,11

6 9,30 7,39 6,91 7,41 6,91 -

5 9,29 7,30 6,95 7,86 6,95

3,11

4 8,86 7,25 6,95 7,86 6,95 - 3,11

- 3,11

3 5,43 5,61 5,77 5,68 5,43 -

5,77 - 3,11

2 5,80 5,57 5,61 5,80 5,57

A B C D

1 5,77 5,82 5,79 5,89

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 03

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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2,11

CAÑO

CODO

REDUCCION

REDUCCION

CAÑO

CAÑO

CAÑO

- 2,11

40 7,71 7,95 8,38 8,37 7,71 -

39 6,39 5,81 5,45 5,42 5,42

- 2,11

38 6,34 5,73 5,50 5,31 5,31 - 2,11

37 6,54 5,89 5,43 5,20 5,20

36 5,67 5,56 6,39 5,87 5,56 - 2,11

2,11

35 6,13 5,61 6,35 5,73 5,61 - 2,11

5,72 5,67 5,55 5,64 5,55 -

33 5,24 5,74 5,78 5,46 5,24 - 2,11

34

2,11

32 6,29 6,32 6,35 6,96 6,29 - 2,11

4,88 5,15 4,87 4,27 4,27 -

30 4,97 5,37 5,35 5,92 4,97 - 2,11

31

2,11

29 5,86 5,61 5,59 5,40 5,40 - 2,11

5,64 5,52 5,55 5,77 5,52 -

27 6,35 6,20 7,31 6,50 6,20 - 2,11

28

- 2,11

26 6,38 7,40 6,17 6,60 6,17 - 2,11

25 6,84 6,90 6,57 6,37 6,37

2,11

24 4,86 4,79 4,69 5,09 4,69 - 2,11

- 2,11

23 4,97 4,70 4,85 4,72 4,70 -

22 4,57 4,51 5,18 4,86 4,51

2,11

21 8,37 7,82 8,31 8,45 7,82 - 2,11

- 2,11

TEE20 8,92 8,48 8,31 8,38 8,31 -

19 7,24 8,10 8,15 8,05 7,24

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

2,11

18 5,49 5,65 5,71 5,89 5,49 - 2,11

DESCARGA PETROLEO

- 2,11

CAÑO17 5,77 6,02 6,71 5,72 5,72 -

16 6,11 5,74 5,95 5,73 5,73

2,11

15 6,35 6,40 6,60 6,65 6,35 - 2,11

- 2,11

CODO14 6,96 7,07 6,54 6,14 6,14 -

13 6,20 6,38 6,54 6,72 6,20

2,11

12 5,49 5,24 5,95 5,61 5,24 - 2,11

- 2,11

CAÑO11 5,51 5,42 5,89 5,71 5,42 -

10 5,49 5,68 5,46 5,83 5,46

2,11

9 8,34 8,59 8,22 8,10 8,10 - 2,11

- 2,11

TEE8 9,05 8,10 9,22 9,10 8,10 -

7 9,08 7,64 8,25 8,70 7,64

2,11

6 5,15 4,85 5,00 5,02 4,85 - 2,11

- 2,11

CAÑO5 5,06 5,27 5,18 5,13 5,06 -

4 5,21 5,24 5,77 6,32 5,21

- 2,11

3 7,15 6,26 5,80 5,92 5,80 - 2,11

5,80 - 2,11

CODO2 6,72 6,17 6,77 6,17 6,17

A B C D

1 7,24 5,80 5,92 5,95

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 04

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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CAÑO

TEE

CAÑO

CODO

CAÑO

CAÑO

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

CROQUIS DE MEDICIÓN Y REGISTRO FOTOGRÁFICO

2,11

DESCARGA PETROLEO

- 2,11

57 5,40 5,73 5,96 5,46 5,40 -

56 5,43 5,18 5,86 5,77 5,18

2,11

55 5,49 5,71 6,95 5,40 5,40 - 2,11

- 2,11

54 4,50 4,44 4,30 4,38 4,30 -

53 4,48 4,39 4,40 4,03 4,03

2,11

52 3,85 3,79 5,18 4,03 3,79 - 2,11

- 2,11

51 5,24 5,61 5,49 5,37 5,24 -

50 5,95 5,91 6,05 5,64 5,64

2,11

49 5,34 5,85 5,21 5,89 5,21 - 2,11

- 2,11

48 5,55 5,70 5,65 5,82 5,55 -

47 4,58 4,71 5,83 6,54 4,58

2,11

46 4,94 7,61 5,81 6,75 4,94 - 2,11

- 2,11

45 5,39 5,82 5,53 5,99 5,39 -

44 5,34 5,85 5,49 5,97 5,34

- 2,11

43 5,96 5,81 5,89 5,90 5,81 - 2,11

7,82 - 2,11

42 7,87 7,75 8,36 8,52 7,75

A B C D

41 7,90 7,82 8,42 8,46

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 04

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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CAÑO

2,11

40 5,84 6,16 6,24 6,03 5,84 - 2,11

6,35 5,94 5,63 7,19 5,63 -

CODO38 5,97 6,15 7,31 7,39 5,97 - 2,11

39

2,11

37 5,81 6,24 6,27 5,78 5,78 - 2,11

7,53 7,04 7,93 7,87 7,04 -

CAÑO35 7,93 6,44 8,03 8,79 6,44 - 2,11

36

2,11

34 7,56 7,54 7,52 8,20 7,52 - 2,11

6,30 5,50 4,74 6,17 4,74 -

CODO32 5,92 6,70 6,33 6,74 5,92 - 2,11

33

2,11

31 6,22 5,74 6,16 6,70 5,74 - 2,11

6,35 6,12 5,47 7,10 5,47 -

CAÑO29 6,21 5,41 6,06 6,66 5,41 - 2,11

30

2,11

28 5,90 5,47 6,10 6,38 5,47 - 2,11

8,10 6,30 5,60 5,81 5,60 -

CODO26 9,73 6,55 5,66 5,68 5,66 - 2,11

27

2,11

25 8,88 7,10 5,93 6,10 5,93 - 2,11

5,94 5,38 5,64 5,75 5,38 -

CAÑO23 5,84 5,53 5,84 5,63 5,53 - 2,11

24

2,11

22 5,81 5,53 5,66 5,73 5,53 - 2,11

5,44 6,15 7,99 6,58 5,44 -

CODO20 5,19 7,28 8,88 7,03 5,19 - 2,11

21

- 2,11

19 5,60 6,78 7,66 6,88 5,60 - 2,11

CODO

CAÑO

CODO

TEE

18 5,47 5,85 5,76 5,96 5,47

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

2,11

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

DESCARGA DE AGUA

CODO

CAÑO

6,16 6,00 7,15 6,92 6,00 -

16 6,49 6,17 5,97 6,58 5,97 - 2,11

17

2,11

15 7,25 7,81 6,72 5,23 5,23 - 2,11

6,66 8,75 6,10 5,23 5,23 -

13 6,09 8,08 6,26 5,29 5,29 - 2,11

14

2,11

12 5,56 5,94 5,73 6,27 5,56 - 2,11

5,63 6,75 6,41 6,56 5,63 -

10 6,18 5,75 5,60 5,97 5,60 - 2,11

11

2,11

9 6,12 5,97 7,41 6,30 5,97 - 2,11

6,39 6,52 6,49 7,13 6,39 -

7 6,05 6,36 6,40 6,46 6,05 - 2,11

8

2,11

6 4,57 4,94 5,05 5,10 4,57 - 2,11

5,24 4,97 4,89 5,05 4,89 -

4 4,73 4,61 4,54 5,18 4,54 - 2,11

5

- 2,11

3 8,11 6,27 5,97 5,93 5,93 - 2,11

6,23 - 2,11

2 6,20 6,17 6,23 6,36 6,17

A B C D

1 6,24 7,89 6,23 7,09

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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CAÑO

CAÑO

CAÑO

DESCARGA DE AGUA

TEE

REDUCCION

REDUCCION

CAÑO

CAÑO

CAÑO

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

2,11

76 6,14 5,82 4,57 5,49 4,57 - 2,11

- 2,11

CAÑO75 5,70 4,82 5,58 4,79 4,79 -

74 5,71 4,70 5,83 4,48 4,48

2,11

73 5,13 6,19 5,47 5,34 5,13 - 2,11

- 2,11

72 6,15 5,59 5,95 5,81 5,59 -

71 5,88 5,51 5,49 5,64 5,49

2,11

70 5,89 6,02 5,77 5,90 5,77 - 2,11

- 2,11

TEE69 4,70 5,46 6,90 6,71 4,70 -

68 5,86 5,55 6,45 5,56 5,55

2,11

67 5,21 5,86 5,95 4,64 4,64 - 2,11

- 2,11

CAÑO66 5,55 6,08 4,48 5,12 4,48 -

65 4,39 5,98 4,97 4,85 4,39

2,11

64 6,60 4,54 5,61 5,80 4,54 - 2,11

- 2,11

TEE63 4,88 4,94 4,76 4,80 4,76 -

62 5,60 5,45 5,34 5,40 5,34

2,11

61 6,47 6,50 6,56 6,54 6,47 - 2,11

- 2,11

60 5,30 5,28 5,31 5,44 5,28 -

59 5,15 5,10 5,20 5,32 5,10

2,11

58 5,89 5,17 5,45 5,32 5,17 - 2,11

- 2,11

57 4,50 4,92 4,78 4,77 4,50 -

56 4,90 4,77 4,95 4,89 4,77

2,11

55 4,73 4,82 4,90 4,85 4,73 - 2,11

- 2,11

54 5,90 5,86 5,58 5,74 5,58 -

53 6,71 5,80 6,60 6,10 5,80

2,11

52 5,62 5,66 5,50 6,16 5,50 - 2,11

- 2,11

51 5,61 5,51 5,50 5,34 5,34 -

50 5,31 5,21 4,85 5,52 4,85

2,11

49 5,74 5,33 5,24 4,87 4,87 - 2,11

- 2,11

48 5,15 5,49 5,12 5,27 5,12 -

47 6,63 7,07 7,24 6,60 6,60

2,11

46 5,58 4,57 5,27 5,06 4,57 - 2,11

- 2,11

45 4,25 4,92 4,83 4,54 4,25 -

44 4,93 5,37 5,55 5,23 4,93

- 2,11

43 5,29 5,81 5,74 5,93 5,29 - 2,11

5,56 - 2,11

42 6,15 5,81 6,03 5,47 5,47

A B C D

41 5,87 5,70 5,56 6,03

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

CROQUIS DE MEDICIÓN Y REGISTRO FOTOGRÁFICO

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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2"

2"

2"

CONEXIÓN DEL 

SEPARADOR

CROQUIS DE MEDICIÓN 

REGISTRO FOTOGRÁFICO

3"

2"

2"

4"

4"

4"

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

4,21

9 5,12 5,17 5,31 5,25 5,12 - 4,21

5,30 5,25 5,15 5,27 5,15 -

7 5,12 5,19 5,16 5,09 5,09 - 4,21

8

6,77

6 8,45 8,33 8,25 8,15 8,15 - 6,77

8,53 8,20 8,19 8,22 8,19 -

4 8,80 8,77 8,50 8,10 8,10 - 6,77

5

- 4,21

3 5,12 5,03 4,87 5,09 4,87 - 4,21

7,27 - 5,51

2 5,52 5,60 5,74 5,55 5,52

A B C D

1 7,58 7,27 8,00 7,39

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 06

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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X - X -

- X - X

- - -

Apto No apto

X

DETECCION DE FISURAS:

DESCRIPCION MARCA MODELO Nº DE SERIE / ESTAMPA BM

REDUCCION DE LINEA DE PETROLEO S/D S/D S/D

OTRO DESARMADO PARCIAL SECAS VISIBLES

Observaciones: Observaciones: Observaciones: Observaciones:

TIPO DE PARTÍCULAS

ARENADO ARMADO APTO HÚMEDAS FLUOR.

MECÁNICA DESARMADO NO APTO HÚMEDAS VISIBLES

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCIÓN INSPECCIÓN VISUAL

7

ITEM

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 7

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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X - X -

- X - X

- - -

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

DETECCION DE FISURAS:

Apto No apto

X

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

8 LINEA DE AGUA S/D S/D S/D

Observaciones:

ITEM DESCRIPCION MARCA MODELO Nº DE SERIE / ESTAMPA BM

Observaciones: Observaciones: Observaciones:

MECÁNICA DESARMADO NO APTO HÚMEDAS VISIBLES

OTRO DESARMADO PARCIAL SECAS VISIBLES

LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCIÓN INSPECCIÓN VISUAL TIPO DE PARTÍCULAS

ARENADO ARMADO APTO HÚMEDAS FLUOR.

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 8

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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X X X -

- - - X

- - -

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

9 LINEAS DE SEPARADOR

Apto No apto

DETECCION DE FISURAS:

X

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

S/D S/D S/D

Observaciones:

ITEM DESCRIPCION MARCA MODELO Nº DE SERIE / ESTAMPA BM

Observaciones: Observaciones: Observaciones:

MECÁNICA DESARMADO NO APTO HÚMEDAS VISIBLES

OTRO DESARMADO PARCIAL SECAS VISIBLES

LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCIÓN INSPECCIÓN VISUAL TIPO DE PARTÍCULAS

ARENADO ARMADO APTO HÚMEDAS FLUOR.

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 9

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000



18 de 18

ASME V

ITEM

1

2

45°Y70° 29,70 - -

45°Y70° 36,77 - -

45°Y70° 29,70 - -

COST N°

ANGULAR X TRANSVERSAL X NIVEL DE REGISTRO: 80% ATP

SECTOR

CASQUETE 1

ENVOLVENTE

ENVOLVENTE  

CASQUETE 2

C1

C2

OBSERVACIONES

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

1 Y 2 45°Y70° 36,77 - - - -

ESQUEMA DE MEDICIÓN

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

1 Y 2 - - - 21,00

ACEPTABLE

ACEPTABLE

1 Y 2 - - - 26,00

26,00 ACEPTABLE

X  

(mm)

Y 

(mm)

Z                                

(mm)
H (dB) L (mm) S (mm)

RESULTADOS

TIPO

PALPADOR

E

Nº

CS 

(mm)

25 mm - - - -

- -

OLYMPUS AM4R 8x9 4MHz 70°

OLYMPUS AM4R 8x9 4MHz 45° 25 mm

58DB

EVALUACION

54DB 6DB 60DB

5DB 63DB

- -

RANGO ΔVt ΔVs

PALPADORES CALIBRACION

FABRICANTE MODELO

1 Y 2 - - - 21,00 ACEPTABLE

DIMENSION FRECUENCIA ANGULO GA GTΔVk Δ GC

ESTADO SUPERFICIAL:

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: -

-

- SUPERFICIE OPUESTA: - ACOPLANTE: GLICERINA 

ENSAYO

DETALLES DE INSPECCIÓN

HAZ DE 

BARRIDO

NORMAL -
TIPO DE ONDA

LONGITUDINAL -

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO:

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000



HOJA 1 DE 18

Revisión

0 SEPARADOR TRIFÁSICO

Descripción

04/09/2023

Fecha

N. PEÑA

Emitió Docmento

ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA 

REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL DEL PRESENTE 

DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA

064INFORME FINAL Nº

REPORTE DE INSPECCIÓN

SECTOR RENTAL
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ITEM HOJA

01 8

02 11

03 12

04 13

05 14

06 15

07 16

08 17

09 18

REPORTE DE INSPECCIÓN - DETALLE

RENTAL

Hoja de

ORDEN DE TRABAJO Nº

75105

IBM 295

- 1440 PSI

N/A

OBS.TP / TLL FECHA EXP.PRECINTO VIGENTE WP / WLLPRECINTO EXP. / Nº INTERNODESCRIPCION Nº DE SERIE / CUÑO

OBSERVACIONES:

SEPARADOR 

TRIFÁSICO

STO75281-3-43-25-

CTR-002
APTO S/D CHAPA BM 09/2024

SALIDA DE GAS S/D APTO S/D N/A - -

- - 09/2024

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA 

REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL DEL PRESENTE 

DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA

ME - MEDICION DE ESPESORES

PH - PRUEBA HIDROSTATICA

CD - CONTROL DIMENSIONAL

PC - PRUEBA DE CARGA

VR - ENSAYO DE VIBRACION

TG - ENSAYO TERMICO

IV - INSPECCION VISUAL

TQ - TORQUE

US - ULTRASONIDO

PM - PARTICULAS MAGNETIZABLES

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 N° P.O. / O.T. / B.V. :

Nº 064

LUGAR : BASE BM INSPECCIONES

SECTOR : Nº Entrada/Parte de Servicio :

Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

REVISION DEL REPORTE: 000

CLIENTE:

Fecha: 04/09/2023

RESULTADO

09/2024

LINEA DE ENTRADA S/D APTO S/D N/A - - 09/2024

DESCARGA PETROLEO S/D APTO S/D N/A

- - 09/2024
CONEXIÓN DEL 

SEPARADOR
S/D APTO S/D N/A

DESCARGA DE AGUA S/D APTO S/D N/A - - 09/2024

REDUCCION DE LINEA 

DE PETROLEO
S/D APTO S/D N/A - - 09/2024

- - 09/2024

LINEAS DE 

SEPARADOR
S/D APTO S/D N/A - - 09/2024

LINEA DE AGUA S/D APTO S/D N/A



3 18

PARTICULAS MAGNETIZABLES

PARTICULAS HUMEDAS VISIBLES YUGO ELECTROMAGNETICO

CÓDIGO BM-PM-1100-01 CÓDIGO BM-PM-0400-30

SERIE 16127641 SERIE 21080402

VTO. 02/09/2023 VTO CALIB 11/07/2026

MARCA GENERAL ELECTRIC MARCA STEEL

TIPO 37400 TIPO 1018 STEEL

ULTRASONIDO DE FALLA

DETECTOR DE FALLAS PROBETA REFERENCIA

CÓDIGO BM-US-0200-06 CÓDIGO BM-US-0500-42

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014

VTO. CALIB. 30/03/2024

MARCA DEMEQ MARCA BM INSPECCIONES

SERIE 328 SERIE BM041909

CÓDIGO BM-US-0500-37

TIPO Escalonada

Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR : RENTAL

Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002LUGAR : BASE BM INSPECCIONES

REPORTE DE INSPECCIÓN - EQUIPOS Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja de REVISION DEL REPORTE: 000

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACIÓN FIRMA Y ACLARACIÓN FIRMA Y ACLARACIÓN

OBSERVACIONES:

N° P.O. / O.T. / B.V. : N/A

DATOS TECNICOS

VTO. CALIB. 01/02/2024

MEDICION DE ESPESORES POR ULTRASONIDO

EQUIPO MEDIDOR DE ESPESORES PROBETA REFERENCIA

TIPO QS5 DEL

CÓDIGO BM-US-0100-11

MARCA MAGNAFLUX MARCA PARKER

LOTE 2001009692 SERIE 3796

TIPO MAGNAVIS 7C BLACK TIPO P2-S

VTO. 01/12/2025 VTO CALIB 27/09/2023
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A B C D E F G H I J K L M N

24,26 24,20 24,40 26,45 30,55 30,39 30,46 30,33 30,33 30,68 26,15 24,31 24,20 24,36

24,26 24,31 24,41 24,72 30,37 30,34 30,38 30,50 30,35 30,40 26,23 24,62 24,39 24,31

24,27 24,13 24,57 26,09 30,24 30,30 30,35 33,40 30,19 30,21 25,89 24,46 24,40 24,29

24,25 24,31 24,41 26,52 30,50 30,54 30,61 30,60 30,21 30,24 26,40 24,59 24,20 24,40

24,26 24,11 24,47 24,58 30,64 30,66 30,57 30,72 30,30 30,40 24,90 24,49 24,23 24,24

24,27 24,12 24,52 27,62 30,73 30,44 30,58 30,62 30,44 30,50 26,46 24,56 24,16 24,19

24,27 24,27 24,36 26,92 30,51 30,47 30,58 30,51 30,50 30,56 26,22 24,39 24,15 24,30

24,26 24,30 24,45 26,95 30,43 30,38 30,45 30,50 30,54 30,47 25,49 24,67 24,25 24,28

MIN. 

ADMISIBLE 

(mm)

MIN. 

MEDIDO 

(mm)

CROQUIS DE MEDICIÓN 

0

1

2

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

4

3

5

6

7

ITEM: 01

-

255 mm

DATOS DEL EQUIPO INSPECCIONADO

CASQUETES:

PRESION DE PRUEBA:DIAMETRO: 30"

2810 mmLONGITUD TOTAL: PRESION DE TRABAJO: 1440 PSI

01

Descripcion: SEPARADOR TRIFÁSICO

ITEM

INSPECCION POR ULTRASONIDO MEDICION DE ESPESOR PARA RSAP

Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

REVISION DEL REPORTE: 000

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN

24,11 30,19 24,15

23,04 23,70 23,04

N° DE SERIE: STO75281-3-43-25-CTR-002

CASQUETE 

IZQUIERDO (mm)
ENVOLVENTE (mm)

CASQUETE 

DERECHO (mm)
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FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

REGISTRO FOTOGRÁFICO

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

Descripcion: SEPARADOR TRIFÁSICO ITEM: 01

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

ITEM: 02

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014

DETALLES DE MEDICIÓN

OBSERVACIONES
A B C D

1 8,59 8,56 8,56 - 3,11

7,36

6,50 6,35

6,60 6,50

9,87 9,72

6,50 6,236,74

9,26 8,93 8,93 - 3,11

CODO11 9,31 9,23 8,93

CAÑO

5,21 5,20 5,18 - 3,11

REDUCCION

20 8,05 8,61

21 7,49 8,10

5,37 5,18

8,31 8,33

23

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)

24 6,99 5,71

22 8,25 8,14 8,14 - 3,11

19 6,70 8,98 7,64

9,11 9,05

9,93 8,93

10

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

7,99

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

26 8,14 8,05

RESULTADO: APTO

REDUCCION2 8,82 9,35 8,82 - 3,11

3 9,71 9,76 9,71 - 3,11

8,62 8,71

9,05 9,16

7,12 6,23 - 3,11

CODO5 6,93 7,30 6,35 - 3,11

6 6,57 6,54 6,50 - 3,11

4

7,98 7,36 - 3,11

CAÑO8 7,41 7,33 7,33 - 3,11

9 7,67 7,39 7,30 - 3,117,30 8,16

7,49 7,66

7,33 7,46

7

- 3,11

12 9,11 9,41 9,38 9,02 9,02 - 3,11

13 8,41 7,70 8,10 8,94 7,70 - 3,11

CAÑO14 7,30 7,64 7,46 7,33 7,30 - 3,11

15 7,95 7,57 7,52 8,02 7,52 - 3,11

16 6,54 6,60 5,94 6,72 5,94 - 3,11

CODO17 6,49 6,72 6,84 6,17 6,17 - 3,11

18 6,32 6,57 6,08 6,11 6,08 - 3,11

7,18 6,70 - 3,11

CAÑO8,70 8,56 8,05 - 3,11

8,25 8,13 7,49 - 3,11

6,50 6,96 5,71 - 3,11

25 7,98 7,80 7,79 8,19 7,79 - 2,11

8,11 7,99 - 2,11

TEE27 8,34 8,40 8,25 8,31 8,25 - 2,11

28 8,39 7,62 8,36 7,69 7,62 - 2,11

29 5,94 5,38 5,07 5,72 5,07 - 2,11

CAÑO30 5,29 5,44 5,10 5,35 5,10 - 2,11

31 5,90 5,35 5,39 5,64 5,35 - 2,11

32 4,24 3,89 4,53 4,05 3,89 - 2,11

CODO33 3,55 4,07 5,10 4,35 3,55 - 2,11

34 3,16 3,34 4,53 4,54 3,16 - 2,11

35 5,66 5,53 5,72 5,79 5,53 - 2,11 CAÑO

5,27 - 2,11

TEE37 5,24 6,32 5,55 6,02 5,24 - 2,11

38 6,02 4,94 5,06 6,17 4,94 -

40 5,58 5,24 5,39 5,60 5,24 - 2,11
CAÑO

SALIDA DE GAS

2,11

39 5,55 5,32 5,24 5,34 5,24 - 2,11

36 5,81 5,78 5,27 5,34
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REGISTRO FOTOGRÁFICO

CODO

CAÑO

CAÑO

SALIDA DE GAS

CROQUIS DE MEDICIÓN 

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

- 2,1147 5,74 5,61 5,40 5,50 5,40

2,11

46 5,15 5,80 5,61 5,49 5,15 - 2,11

- 2,11

45 5,43 5,58 5,77 5,49 5,43 -

44 6,11 6,23 8,31 6,50 6,11

- 2,11

43 6,32 6,17 7,24 6,14 6,14 - 2,11

5,06 - 2,11

42 6,47 6,23 7,74 6,54 6,23

A B C D

41 5,80 5,71 5,40 5,06

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 02

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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CROQUIS DE MEDICIÓN REGISTRO FOTOGRÁFICO

 

3,11

CAÑO

CODO

CAÑO

TEE

CAÑO

CODO

7,58 7,77 9,90 7,89 7,58 -

3,11

7,92 8,00 10,00 8,04 7,92 - 3,11

8,07 7,51 9,32 7,93 7,51 -

3,11

7,63 8,30 7,86 8,55 7,63 - 3,11

7,58 8,24 7,79 8,41 7,58 -

3,11

7,48 8,25 7,65 8,35 7,48 - 3,11

13,50 13,47 12,71 13,00 12,71 -

3,11

11,47 12,03 12,80 12,81 11,47 - 3,11

13,21 13,26 13,52 13,57 13,21 -

3,11

5,80 5,95 5,68 5,77 5,68 - 3,11

5,64 5,92 5,98 5,74 5,64 -

14

15

16

17

18

LINEA DE ENTRADA

8

9

10

11

12

13

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

3,11

7 5,55 5,38 5,64 5,55 5,38 - 3,11

- 3,11

6 9,30 7,39 6,91 7,41 6,91 -

5 9,29 7,30 6,95 7,86 6,95

3,11

4 8,86 7,25 6,95 7,86 6,95 - 3,11

- 3,11

3 5,43 5,61 5,77 5,68 5,43 -

5,77 - 3,11

2 5,80 5,57 5,61 5,80 5,57

A B C D

1 5,77 5,82 5,79 5,89

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 03

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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2,11

CAÑO

CODO

REDUCCION

REDUCCION

CAÑO

CAÑO

CAÑO

- 2,11

40 7,71 7,95 8,38 8,37 7,71 -

39 6,39 5,81 5,45 5,42 5,42

- 2,11

38 6,34 5,73 5,50 5,31 5,31 - 2,11

37 6,54 5,89 5,43 5,20 5,20

36 5,67 5,56 6,39 5,87 5,56 - 2,11

2,11

35 6,13 5,61 6,35 5,73 5,61 - 2,11

5,72 5,67 5,55 5,64 5,55 -

33 5,24 5,74 5,78 5,46 5,24 - 2,11

34

2,11

32 6,29 6,32 6,35 6,96 6,29 - 2,11

4,88 5,15 4,87 4,27 4,27 -

30 4,97 5,37 5,35 5,92 4,97 - 2,11

31

2,11

29 5,86 5,61 5,59 5,40 5,40 - 2,11

5,64 5,52 5,55 5,77 5,52 -

27 6,35 6,20 7,31 6,50 6,20 - 2,11

28

- 2,11

26 6,38 7,40 6,17 6,60 6,17 - 2,11

25 6,84 6,90 6,57 6,37 6,37

2,11

24 4,86 4,79 4,69 5,09 4,69 - 2,11

- 2,11

23 4,97 4,70 4,85 4,72 4,70 -

22 4,57 4,51 5,18 4,86 4,51

2,11

21 8,37 7,82 8,31 8,45 7,82 - 2,11

- 2,11

TEE20 8,92 8,48 8,31 8,38 8,31 -

19 7,24 8,10 8,15 8,05 7,24

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

2,11

18 5,49 5,65 5,71 5,89 5,49 - 2,11

DESCARGA PETROLEO

- 2,11

CAÑO17 5,77 6,02 6,71 5,72 5,72 -

16 6,11 5,74 5,95 5,73 5,73

2,11

15 6,35 6,40 6,60 6,65 6,35 - 2,11

- 2,11

CODO14 6,96 7,07 6,54 6,14 6,14 -

13 6,20 6,38 6,54 6,72 6,20

2,11

12 5,49 5,24 5,95 5,61 5,24 - 2,11

- 2,11

CAÑO11 5,51 5,42 5,89 5,71 5,42 -

10 5,49 5,68 5,46 5,83 5,46

2,11

9 8,34 8,59 8,22 8,10 8,10 - 2,11

- 2,11

TEE8 9,05 8,10 9,22 9,10 8,10 -

7 9,08 7,64 8,25 8,70 7,64

2,11

6 5,15 4,85 5,00 5,02 4,85 - 2,11

- 2,11

CAÑO5 5,06 5,27 5,18 5,13 5,06 -

4 5,21 5,24 5,77 6,32 5,21

- 2,11

3 7,15 6,26 5,80 5,92 5,80 - 2,11

5,80 - 2,11

CODO2 6,72 6,17 6,77 6,17 6,17

A B C D

1 7,24 5,80 5,92 5,95

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 04

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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CAÑO

TEE

CAÑO

CODO

CAÑO

CAÑO

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

CROQUIS DE MEDICIÓN Y REGISTRO FOTOGRÁFICO

2,11

DESCARGA PETROLEO

- 2,11

57 5,40 5,73 5,96 5,46 5,40 -

56 5,43 5,18 5,86 5,77 5,18

2,11

55 5,49 5,71 6,95 5,40 5,40 - 2,11

- 2,11

54 4,50 4,44 4,30 4,38 4,30 -

53 4,48 4,39 4,40 4,03 4,03

2,11

52 3,85 3,79 5,18 4,03 3,79 - 2,11

- 2,11

51 5,24 5,61 5,49 5,37 5,24 -

50 5,95 5,91 6,05 5,64 5,64

2,11

49 5,34 5,85 5,21 5,89 5,21 - 2,11

- 2,11

48 5,55 5,70 5,65 5,82 5,55 -

47 4,58 4,71 5,83 6,54 4,58

2,11

46 4,94 7,61 5,81 6,75 4,94 - 2,11

- 2,11

45 5,39 5,82 5,53 5,99 5,39 -

44 5,34 5,85 5,49 5,97 5,34

- 2,11

43 5,96 5,81 5,89 5,90 5,81 - 2,11

7,82 - 2,11

42 7,87 7,75 8,36 8,52 7,75

A B C D

41 7,90 7,82 8,42 8,46

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 04

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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CAÑO

2,11

40 5,84 6,16 6,24 6,03 5,84 - 2,11

6,35 5,94 5,63 7,19 5,63 -

CODO38 5,97 6,15 7,31 7,39 5,97 - 2,11

39

2,11

37 5,81 6,24 6,27 5,78 5,78 - 2,11

7,53 7,04 7,93 7,87 7,04 -

CAÑO35 7,93 6,44 8,03 8,79 6,44 - 2,11

36

2,11

34 7,56 7,54 7,52 8,20 7,52 - 2,11

6,30 5,50 4,74 6,17 4,74 -

CODO32 5,92 6,70 6,33 6,74 5,92 - 2,11

33

2,11

31 6,22 5,74 6,16 6,70 5,74 - 2,11

6,35 6,12 5,47 7,10 5,47 -

CAÑO29 6,21 5,41 6,06 6,66 5,41 - 2,11

30

2,11

28 5,90 5,47 6,10 6,38 5,47 - 2,11

8,10 6,30 5,60 5,81 5,60 -

CODO26 9,73 6,55 5,66 5,68 5,66 - 2,11

27

2,11

25 8,88 7,10 5,93 6,10 5,93 - 2,11

5,94 5,38 5,64 5,75 5,38 -

CAÑO23 5,84 5,53 5,84 5,63 5,53 - 2,11

24

2,11

22 5,81 5,53 5,66 5,73 5,53 - 2,11

5,44 6,15 7,99 6,58 5,44 -

CODO20 5,19 7,28 8,88 7,03 5,19 - 2,11

21

- 2,11

19 5,60 6,78 7,66 6,88 5,60 - 2,11

CODO

CAÑO

CODO

TEE

18 5,47 5,85 5,76 5,96 5,47

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

2,11

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

DESCARGA DE AGUA

CODO

CAÑO

6,16 6,00 7,15 6,92 6,00 -

16 6,49 6,17 5,97 6,58 5,97 - 2,11

17

2,11

15 7,25 7,81 6,72 5,23 5,23 - 2,11

6,66 8,75 6,10 5,23 5,23 -

13 6,09 8,08 6,26 5,29 5,29 - 2,11

14

2,11

12 5,56 5,94 5,73 6,27 5,56 - 2,11

5,63 6,75 6,41 6,56 5,63 -

10 6,18 5,75 5,60 5,97 5,60 - 2,11

11

2,11

9 6,12 5,97 7,41 6,30 5,97 - 2,11

6,39 6,52 6,49 7,13 6,39 -

7 6,05 6,36 6,40 6,46 6,05 - 2,11

8

2,11

6 4,57 4,94 5,05 5,10 4,57 - 2,11

5,24 4,97 4,89 5,05 4,89 -

4 4,73 4,61 4,54 5,18 4,54 - 2,11

5

- 2,11

3 8,11 6,27 5,97 5,93 5,93 - 2,11

6,23 - 2,11

2 6,20 6,17 6,23 6,36 6,17

A B C D

1 6,24 7,89 6,23 7,09

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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CAÑO

CAÑO

CAÑO

DESCARGA DE AGUA

TEE

REDUCCION

REDUCCION

CAÑO

CAÑO

CAÑO

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

2,11

76 6,14 5,82 4,57 5,49 4,57 - 2,11

- 2,11

CAÑO75 5,70 4,82 5,58 4,79 4,79 -

74 5,71 4,70 5,83 4,48 4,48

2,11

73 5,13 6,19 5,47 5,34 5,13 - 2,11

- 2,11

72 6,15 5,59 5,95 5,81 5,59 -

71 5,88 5,51 5,49 5,64 5,49

2,11

70 5,89 6,02 5,77 5,90 5,77 - 2,11

- 2,11

TEE69 4,70 5,46 6,90 6,71 4,70 -

68 5,86 5,55 6,45 5,56 5,55

2,11

67 5,21 5,86 5,95 4,64 4,64 - 2,11

- 2,11

CAÑO66 5,55 6,08 4,48 5,12 4,48 -

65 4,39 5,98 4,97 4,85 4,39

2,11

64 6,60 4,54 5,61 5,80 4,54 - 2,11

- 2,11

TEE63 4,88 4,94 4,76 4,80 4,76 -

62 5,60 5,45 5,34 5,40 5,34

2,11

61 6,47 6,50 6,56 6,54 6,47 - 2,11

- 2,11

60 5,30 5,28 5,31 5,44 5,28 -

59 5,15 5,10 5,20 5,32 5,10

2,11

58 5,89 5,17 5,45 5,32 5,17 - 2,11

- 2,11

57 4,50 4,92 4,78 4,77 4,50 -

56 4,90 4,77 4,95 4,89 4,77

2,11

55 4,73 4,82 4,90 4,85 4,73 - 2,11

- 2,11

54 5,90 5,86 5,58 5,74 5,58 -

53 6,71 5,80 6,60 6,10 5,80

2,11

52 5,62 5,66 5,50 6,16 5,50 - 2,11

- 2,11

51 5,61 5,51 5,50 5,34 5,34 -

50 5,31 5,21 4,85 5,52 4,85

2,11

49 5,74 5,33 5,24 4,87 4,87 - 2,11

- 2,11

48 5,15 5,49 5,12 5,27 5,12 -

47 6,63 7,07 7,24 6,60 6,60

2,11

46 5,58 4,57 5,27 5,06 4,57 - 2,11

- 2,11

45 4,25 4,92 4,83 4,54 4,25 -

44 4,93 5,37 5,55 5,23 4,93

- 2,11

43 5,29 5,81 5,74 5,93 5,29 - 2,11

5,56 - 2,11

42 6,15 5,81 6,03 5,47 5,47

A B C D

41 5,87 5,70 5,56 6,03

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

CROQUIS DE MEDICIÓN Y REGISTRO FOTOGRÁFICO

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000



14 de 18

2"

2"

2"

CONEXIÓN DEL 

SEPARADOR

CROQUIS DE MEDICIÓN 

REGISTRO FOTOGRÁFICO

3"

2"

2"

4"

4"

4"

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

4,21

9 5,12 5,17 5,31 5,25 5,12 - 4,21

5,30 5,25 5,15 5,27 5,15 -

7 5,12 5,19 5,16 5,09 5,09 - 4,21

8

6,77

6 8,45 8,33 8,25 8,15 8,15 - 6,77

8,53 8,20 8,19 8,22 8,19 -

4 8,80 8,77 8,50 8,10 8,10 - 6,77

5

- 4,21

3 5,12 5,03 4,87 5,09 4,87 - 4,21

7,27 - 5,51

2 5,52 5,60 5,74 5,55 5,52

A B C D

1 7,58 7,27 8,00 7,39

DETALLES DE MEDICIÓN

ÍTEM ZONA MEDIDA
VALORES (mm) MÍNIMO 

MEDIDO 

ESP. 

NOMINAL 

(mm)

ESP. MIN. 

ADMISIBLE

(mm)
OBSERVACIONES

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 06

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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X - X -

- X - X

- - -

Apto No apto

X

DETECCION DE FISURAS:

DESCRIPCION MARCA MODELO Nº DE SERIE / ESTAMPA BM

REDUCCION DE LINEA DE PETROLEO S/D S/D S/D

OTRO DESARMADO PARCIAL SECAS VISIBLES

Observaciones: Observaciones: Observaciones: Observaciones:

TIPO DE PARTÍCULAS

ARENADO ARMADO APTO HÚMEDAS FLUOR.

MECÁNICA DESARMADO NO APTO HÚMEDAS VISIBLES

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCIÓN INSPECCIÓN VISUAL

7

ITEM

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 7

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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X - X -

- X - X

- - -

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

DETECCION DE FISURAS:

Apto No apto

X

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

8 LINEA DE AGUA S/D S/D S/D

Observaciones:

ITEM DESCRIPCION MARCA MODELO Nº DE SERIE / ESTAMPA BM

Observaciones: Observaciones: Observaciones:

MECÁNICA DESARMADO NO APTO HÚMEDAS VISIBLES

OTRO DESARMADO PARCIAL SECAS VISIBLES

LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCIÓN INSPECCIÓN VISUAL TIPO DE PARTÍCULAS

ARENADO ARMADO APTO HÚMEDAS FLUOR.

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 8

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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X X X -

- - - X

- - -

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

9 LINEAS DE SEPARADOR

Apto No apto

DETECCION DE FISURAS:

X

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

S/D S/D S/D

Observaciones:

ITEM DESCRIPCION MARCA MODELO Nº DE SERIE / ESTAMPA BM

Observaciones: Observaciones: Observaciones:

MECÁNICA DESARMADO NO APTO HÚMEDAS VISIBLES

OTRO DESARMADO PARCIAL SECAS VISIBLES

LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCIÓN INSPECCIÓN VISUAL TIPO DE PARTÍCULAS

ARENADO ARMADO APTO HÚMEDAS FLUOR.

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 9

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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ASME V

ITEM

1

2

45°Y70° 29,70 - -

45°Y70° 36,77 - -

45°Y70° 29,70 - -

COST N°

ANGULAR X TRANSVERSAL X NIVEL DE REGISTRO: 80% ATP

SECTOR

CASQUETE 1

ENVOLVENTE

ENVOLVENTE  

CASQUETE 2

C1

C2

OBSERVACIONES

RESULTADO: APTO

INSPECCIONADO POR CONTROLADO POR CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION

1 Y 2 45°Y70° 36,77 - - - -

ESQUEMA DE MEDICIÓN

Observaciones:
#N/D NO APTO, PIERDE POR CIERRE.

1 Y 2 - - - 21,00

ACEPTABLE

ACEPTABLE

1 Y 2 - - - 26,00

26,00 ACEPTABLE

X  

(mm)

Y 

(mm)

Z                                

(mm)
H (dB) L (mm) S (mm)

RESULTADOS

TIPO

PALPADOR

E

Nº

CS 

(mm)

25 mm - - - -

- -

OLYMPUS AM4R 8x9 4MHz 70°

OLYMPUS AM4R 8x9 4MHz 45° 25 mm

58DB

EVALUACION

54DB 6DB 60DB

5DB 63DB

- -

RANGO ΔVt ΔVs

PALPADORES CALIBRACION

FABRICANTE MODELO

1 Y 2 - - - 21,00 ACEPTABLE

DIMENSION FRECUENCIA ANGULO GA GTΔVk Δ GC

ESTADO SUPERFICIAL:

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002

PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: -

-

- SUPERFICIE OPUESTA: - ACOPLANTE: GLICERINA 

ENSAYO

DETALLES DE INSPECCIÓN

HAZ DE 

BARRIDO

NORMAL -
TIPO DE ONDA

LONGITUDINAL -

CLIENTE: ORDEN DE TRABAJO Nº IBM 295

SECTOR: RENTAL Nº Entrada/Parte de Servicio : 75105

PROCEDIMIENTO DE ENSAYO:

REPORTE DE INSPECCIÓN Nº 064

Fecha: 04/09/2023 Hoja REVISION DEL REPORTE: 000
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1. OBJETIVO 
 

El objetivo del presente trabajo es calcular los espesores mínimos admisibles según lo establecido por 

ASME VIII-División I de un separador identificado con el número de serie ST075281-3-43-25-CTR-002 

perteneciente a la empresa Doc SA. Luego estos valores se tomarán como referencia para el criterio de 

evaluación en los ensayos no destructivos de medición de espesores, en donde los espesores medidos deben 

ser mayor o igual a los espesores mínimos admisibles. 

2. DATOS DEL EQUIPO 
 

 

2.1. SEPARADOR TRIFASICO ST075281-3-43-25-CTR-002 

 

Condiciones de servicio 

MAWP= 1200 Psi @ 80 °C 

P= 1200 Psi  Presión de diseño 

MDMT= -20°C @ 1200 Psi 

Envolvente Cilíndrica 

OD= 762 mm Diámetro exterior 

𝑡𝑠,𝑒𝑛𝑣. = 31.8 mm Espesor nominal de envolvente 

Le= 2810 mm Longitud de envolvente 

Material = SA-516-70 

Casquete derecho 

𝑡𝑠,𝑐𝑖 = 25.4 mm Espesor nominal de casquete derecho 

h= 177.8 mm Altura de casquete 

Material = SA-516-70 

Casquete izquierdo 

𝑡𝑠,𝑐𝑠 = 25.4 mm Espesor nominal de casquete izquierdo 

h= 177.8 mm Altura de casquete 

Material = SA-516-70 

Conexión 4” #600 

𝑡𝑠,𝑐𝑠 = 8.56 mm Espesor nominal de conexión 

h= 279.4 mm Longitud de entrada 

Material = SA-106-B 
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Conexión 3” #600 

𝑡𝑠,𝑐𝑠 = 7.62 mm Espesor nominal de conexión 

Material = SA-106-B 

Conexión 2” #600 

𝑡𝑠,𝑐𝑠 = 5.54 mm Espesor nominal de conexión 

Material = SA-106-B 

 

  

Figura 1: Equipo separador #ST075281-3-43-25-CTR-002. 

 

Figura 2: Equipo separador #ST075281-3-43-25-CTR-002. 



 
INF 065 - MC – SEPARADOR 

TRIFASICO 
ST075281-3-43-25-CTR-002 

Fecha Revisión: 05/09/2023 

 

 

INF 065 – IBM 295 Revisión 001 Página 5 de 12 

 

 

2.2. DATOS DE INSPECCIÓN 

Se disponen de datos de inspección visual exterior, ultrasonido falla en 100% de las soldaduras del 

casquete y envolvente del separador, medición de espesores. 

2.2.1. ESPESORES  

Se dispone de datos de medición de espesores del estado actual de los sectores analizados del recipiente, 

INF 064 - SEPARADOR - 75105, a los fines del cálculo se trabajó con los espesores mínimos relevados. 

 

2.2.2. VELOCIDAD DE CORROSIÓN 

Los lineamientos de API 510 y API 570 permiten el uso de datos de medición de espesores estadísticos 

para la estimación de velocidad de corrosión (Vc). No se encuentra en el alcance del presente trabajo el cálculo 

de vida remanente. 

 

3. NORMAS Y DOCUMENTACIÓN DE REFERENCIA. 
 

- ASME B&PVC Section VIII Div.1 – 2017. 

- API 510 - Pressure Vessel Inspection Code: In-Service Inspection, Rating, Repair, and Alteration- 

Addendum- 2006. 

- API RP 579 – Fitness for Service -2000. 

- Manual De Recipientes a Presión-Megyesy -1992. 

- Cañerías y recipientes de presión – J.L. Otegui –E Rubertis -2008. 

- Construcciones Metálicas II - V. ZIGNOLI/ T- KÖNEN. 

- Silolasten Nach der Neuen DIN 1055-6 (DOI:10.1002/best.200600471). 

 

4. DESARROLLO 
 

4.1. GENERALIDADES 

Para el desarrollo del presente estudio y poder cumplir con los códigos de reparaciones y/o alteraciones 

se requiere documentación técnica, datos del equipo y sus componentes, de manera que se pueda conocer 

con certeza las condiciones de diseño originales, antecedentes de operación, inspecciones, reparaciones etc., 

siendo estos los datos para la evaluación de vida remanente o extensión de vida útil en un recipiente.  

Estos datos y los resultados de las presentes inspecciones son la información esencial que da origen al 

análisis y evaluación del estado actual del equipo. 

En este caso no se conoce con certeza las condiciones previas de operación y datos de diseño original 

(databook). Salvo los datos indicados en chapa de fabricante. 
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4.2. MATERIALES 

 

En la Tabla 1 se muestran los componentes que se evaluaran en el estudio de integridad del tanque de 

aire. Los materiales indicados se obtuvieron de los informes de espectrometría a chispa INF 063-IBM 295-AE-

75105-1, INF 063-IBM 295-AE-75105-2 y INF 063-IBM 295-AE-75105-3 mientras que las conexiones 2” #600, 

conexiones 3” #600 y conexiones 4” #600 se asumen de SA-106-B por ser el material comercial más 

desfavorable. 

Componente 
Material 

(3) 

Tensión de 

rotura (MPa) 

Tensión de 

fluencia (MPa) 

Tensión adm. Sm 

MPa (2) 
Fuente 

Envolvente SA-516-70 483 262 138 
ASME II- Subpart 1- Part D 

– Table 1A 

Casquete Der. SA-516-70 483 262 138 
ASME II- Subpart 1- Part D 

– Table 1A 

Tolva Casquete 

Izq. 
SA-516-70 483 262 138 

ASME II- Subpart 1- Part D 

– Table 1A 

Conexión 4” 

#600 
SA-106-B 415 240 118 

ASME II- Subpart 1- Part D 

– Table 1A 

Conexión 3” 

#600 
SA-106-B 415 240 118 

ASME II- Subpart 1- Part D 

– Table 1A 

Conexión 2” 

#600 
SA-106-B 415 240 118 

ASME II- Subpart 1- Part D 

– Table 1A 

Tabla 1: Materiales 

4.3. ESTUDIO DE INTEGRIDAD 

La integridad estructural del recipiente se evalúa por medio de método analítico clásico propuesto por 

ASME VIII y API 510, donde se calculan los espesores mínimos admisibles con las condiciones más severas de 

servicio y se comparan con los espesores mínimos medidos, donde se debe cumplir que: 

𝑒𝑚𝑖𝑛,𝑟𝑒𝑙𝑒𝑣𝑎𝑑𝑜 ≥ 𝑒𝑚𝑖𝑛,𝑎𝑑𝑚 Ec. 1 

  

El cálculo no contempla: 

a) Fenómenos de inestabilidad elástica en apoyos. 

b) Tensiones localizadas en apoyos. 

c) Excentricidades debido a llenado 

d) Cargas inerciales debido a transporte. 

4.4. CARGAS (UG-22) 

A continuación, se describen las cargas contempladas y despreciadas en la presente verificación: 
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4.4.1. CARGAS CONTEMPLADAS 

• Peso propio del recipiente. 

4.4.2. CARGAS DESPRECIADAS 

• Cargas estáticas de reacción debido al peso del equipo más material ensilado. 

• Reacciones cíclicas y dinámicas debida a la presión, variaciones térmicas o por equipos montados 

en el recipiente y cargas mecánicas. 

• Viento, nieve y reacciones sísmicas. 

• Reacciones de impacto tales como las debidas a choques del fluido. 

• Gradientes de temperatura y expansión térmica diferencial. 

• Presiones anormales. 

• Cargas inerciales debido al transporte. 

 

5. CÁLCULO DE ESPESORES MÍNIMOS ADMISIBLES 
 

Las ecuaciones que se emplean para calcular el espesor de pared requerido se dan para la costura 

longitudinal, ya que es la que rige generalmente. El esfuerzo de la costura circunferencial rige solamente cuando 

la eficiencia de junta es menor a la mitad que la longitudinal, o cuando además de la presión interna, hay cargas 

adicionales (viento, nieve, reacción de las silletas), que producen flexión o torsión longitudinales no consideradas 

en el presente estudio. Esto se debe a que las tensiones longitudinales originadas por presión son el doble a las 

circunferenciales.  

 

5.1. ABERTURAS 

La forma, tamaño y refuerzos (ponchos) de las aberturas se deberían haberse fabricado conforme al código 

ASME VIII-Div 1-UG-36 (a)/(b) y UG-37 (c) respectivamente. La evaluación de éstas consistiría en ver si el 

recipiente no sufrió modificaciones. Dicha evaluación no está al alcance del presente trabajo ni se dispone de la 

información para realizar dicha inspección (databook del equipo) 

 

5.2. ENVOLVENTE (UG-27) 

En una envolvente cilíndrica de pared delgada sometida a presión interna se generan esfuerzos 

tangenciales y longitudinales que se muestran en la Figura 3.  

El espesor mínimo requerido por esfuerzos tangenciales (juntas longitudinales) según ASME VIII está dado 

por: 

𝑡𝑟 =
𝑃𝑅𝑜

𝑆𝐸 + 0.4𝑃
 𝑠𝑖 𝑡 ≤

𝑅

2
   𝑦   𝑃 ≤ 0.385 𝑆𝐸 Ec. 2 
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El espesor mínimo requerido por esfuerzos longitudinales (juntas circunferenciales) según ASME VIII está 

dado por: 

𝑡𝑟 =
𝑃𝑅𝑜

2𝑆𝐸 + 1.4𝑃
 𝑠𝑖 𝑡 ≤

𝑅

2
 𝑦 𝑃 ≤ 1.25 𝑆𝐸 Ec. 3 

 

Donde: 

• R0 el radio exterior 

• R radio interior 

• D diámetro de cilindro 

• h altura de casquete 

• P la presión de diseño 

• S la tensión admisible del material 

• E el factor de junta determinado por el tipo de soldadura y tipo de inspección 

 

 

Figura 3: Tensiones tangenciales y longitudinales en envolvente cilíndrica. 

 

5.3. CABEZAL ELIPSOIDAL K=2:1 (UG-32) 

La Ec. 4 es la fórmula que da el código ASME VIII-UG-32 para el cálculo de espesor mínimo de diseño 

para un cabezal elipsoidal (k=2:1) con la condición detallada. 

𝑡𝑟 =
𝑃 ∗ 𝐷

2 ∗ 𝑆 ∗ 𝐸 − 0.2 ∗ 𝑃
     𝑠𝑖     𝑡𝑟/𝐿 ≥ 0.002 

 

Ec. 4 

 

6. RESULTADOS 
 

En Tabla 2 se muestran los resultados de los espesores mínimos admisibles según ASME VIII-Div. I del 

tanque mencionado en el punto 2. 
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Se adopta un factor de junta de E=1 ya que se realizó inspección por ultrasonido falla en el 100% de las 

soldaduras del casquete y envolvente del separador según INF 064 - SEPARADOR – 75105 y material ASTM 

A516-70 (Tensión admisible 138 MPa) según informe INF 063-IBM 295-AE-75105. Mientras que para las 

conexiones 2” #600, conexiones 3” #600 y conexiones 4” #600 se adopta un factor de junta E=0.7. 

En el cálculo se verificó que se cumplan las condiciones para la aplicación desde la Ec. 2 a Ec. 4, 

cumpliendo con los requisitos que establece el código ASME VIII-Div 1.  

Para evaluar la integridad de los componentes se debe cumplir que los espesores mínimos relevados, 

según el informe INF 064 - SEPARADOR - 75105, sean mayores o iguales al espesor mínimo requerido, es decir se 

debe cumplir Ec. 1. 

 

𝑒𝑚𝑖𝑛,𝑚𝑒𝑑𝑖𝑑𝑜 ≥ 𝑒𝑚𝑖𝑛,𝑎𝑑𝑚 Ec. 5 

 

SEPARADOR #ST075281-3-43-25-CTR-002 

 Esp. Min Medido (mm) Esp. Min. Admisible (mm) Resultado 

Envolvente 30.19 23.70 VERIFICA 

Cabezal derecho (Elipsoidal) 24.15 23.04 VERIFICA 

Cabezal izquierdo (Elipsoidal) 24.11 23.04 VERIFICA 

Conexión 4” #600  8.10 6.77 VERIFICA 

Conexión 3” #600 7.27 5.51 VERIFICA 

Conexión 2” #600 4.87 4.21 VERIFICA 

Tabla 2: Resultados de separador #ST075281-3-43-25-CTR-002 

7. CONCLUSIONES 
 

Los valores de espesores calculados en el presente informes son informativos para la evaluación de 

integridad del separador por medición de espesores. Por ejemplo, en la inspección realizada según INF 064 - 

SEPARADOR – 75105.  Se recomienda realizar este control cada 12 meses. 

 

Los valores límites establecidos quedan supeditados a: 

a) La aptitud de todas las soldaduras y el periódico control de las mismas.  

b) Control por medio de medición de espesores en un periodo no menor al recomendado por 

API 510 según velocidad de corrosión al cual es sometido el equipo (por el tipo de servicio 

de un tanque de equipo separador se recomienda el control de espesores cada 12 meses). 

Cuando los espesores estén por debajo del espesor de diseño se deberá calcular la taza de 

deterioro con el historial de inspecciones y determinar la vida útil del recipiente para su 

próxima vigencia teniendo en cuenta el espesor mínimo requerido. 
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c) El correcto mantenimiento e instalación del conjunto y sus componentes, principalmente 

los dispositivos de seguridad de sobrepresión, las válvulas de alivio deberán estar 

precintadas y ser certificadas/calibradas al Efectos por fenómeno de golpe de Ariete. 

d) En el caso de realizar reparaciones, las mismas deberá cumplir con los requisitos y 

recomendaciones de la Norma API 510 y ASME VIII-DIV 1. Deberán ser documentadas e 

inspeccionadas. 

Los resultados obtenidos en el presente informe deben mantenerse e interpretarse dentro de los 

parámetros establecidos en el mismo. Cualquier desviación de las condiciones aquí establecidas invalida 

todo resultado obtenido. 

  

ING. MAURO ARAYA 05/09/2023  

Aprobó Fecha Firma 
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8. ANEXO I: INSPECCIONES EXTERNAS E INTERNAS 
 

La inspección externa e interna están dadas conformes a las recomendaciones del API 510 y la bibliografía 

de referencia “Cañerías y recipientes a presión-J.L Otegui- E.Rubertis- 2008”. 

 

8.1. INPECCIÓN EXTERNA 

La inspección externa es básicamente visual y sirve para determinar la condición externa de los equipos. 

Los recipientes a presión deberían ser inspeccionados como mínimo cada 5 años (si el usuario cambia las 

condiciones de operación se recomienda reducir el periodo de inspección), preferentemente mientras se 

encuentra en su operación, cubriendo: 

- La condición de la aislación y pinturas. 

- La condición de los soportes y fundaciones. 

- La existencia de corrosión bajo aislación (CUI) para recipientes que operan en forma intermitente 

o en el rango de temperatura entre -4ºC y 120ºC. 

- La condición de las escaleras y plataformas. 

- Partes enterradas. 

- Todo sitio donde pueda colectarse agua o humedad. 

- Bulones de anclaje. 

- Acometidas): distorsiones o fisuras, completar siempre con END en soldaduras. Si el equipo 

trabaja a más de 482ºC es mandatorio verificar si existe Creep mediante réplicas metalográficas. 

- Conexiones a tierra. 

- Líneas de drenaje u otras líneas conectadas al recipiente. 

- Bridas, mediciones de presión o temperatura, válvula de seguridad, accesorios, etc. 

La medición de espesores es siempre recomendable, ante todo en las áreas típicas de reducción debido 

a la influencia del fluido, zona de alta turbulencia, áreas con interface líquido-gas, etc. 

 

8.2. INPECCIÓN INTERNA 

Cuando la práctica permite la inspección interna en recipientes, esta se deberá realizarse siguiendo los 

lineamientos establecidos en el API 510. 

Generalmente se programan en sitios donde pueden desconectarse las bridas y donde se esperan pérdida 

de espesor u otros mecanismos, como por ejemplo en puntos de inyección, entrada/salida de bombas, zonas 

muertas, etc. 

De acuerdo con API 510, la frecuencia de la inspección interna no podrá exceder los 10 años o la mitad 

de la vida residual estimada (basada en la velocidad de corrosión), desde la última inspección. Si el valor 

resultante es menor a 4 años entonces el intervalo de inspección será de 2 años. Como este equipo no tiene 
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historial de inspección de espesores y no se puede calcular la tasa de corrosión y su vida útil, se debe inspección 

en 12 meses para verificar espesores y así calcular la vida remanente según API 510. 

La inspección interna requiere el seguimiento de todas las condiciones de seguridad, limpieza y 

preparación de superficies. El primer paso de la inspección interna es la inspección visual en busca de sitios de 

pérdidas de espesor por corrosión o pitting en las paredes internas del recipiente (en algunos casos, datos de 

recipientes similares ayudan a localizar estas zonas). La medición de espesores de todos los componentes: 

casquetes, envolventes, acometidas, etc., es fundamental para la determinación de la vida remanente del equipo. 
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Item
1
2
3

C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Co Cu Nb Ti V
Max 0,27 0,40 1,20 0,035 0,035
Min. 0,15 0,85

Med. 0,088 0,361 1,25 0,005 0,003 0,012 0,004 0,010 0,031 0,005 0,008 0,031 0,001 0,002

Med.
1
2
3
4
5
6

ESPECTROMETRÍA A CHISPA Y DUREZA (PMI)
Id. Informe:
Fecha:

INF 063-IBM 295-AE-75105
1/9/2023

Obs.

Resitencia a la tracción
aproximada según ASTM

A370 = 550 Mpa

N° Serie:
SEPARADOR - ENVOLVENTE
ST075281-3-43-25-CTR-002

Id. Punto:

Entrada:
PDS:
Lugar:

75105
N/A
Base BM inspecciones Centenario

Cliente: DOC sa
Sector:
IBM:

75105-2
S/DTAG/WIN:

Detalle:

Procedimientos: BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 Norma de ref.: ASTM A370

GENERAL
592

FIRMA Y ACLARACIÓN FIRMA Y ACLARACIÓN

MEDICIÓN DE DUREZA
Valor
161
154
169

155
160

REALIZÓ CLIENTE

Unidad
HB

Resultados de composición química

Equipos
Marca N°Serie

OXFORD

DEMEQ

13S0102

381

BM-EM-0100-01
Detalle

Límites de composición química requeridos según material identificado

Cod. BM
Espectrómetro a chispa

Durómetro
Pistola de espectrómetro OXFORD

BM-DU-0100-01
41S0040 BM‐EM‐0200‐01

160 6

Prom.(HB) Error (%)

MATERIAL IDENTIFICADO: ASTM A516 Gr.70

164 HB

HB
HB

HB
HB
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ESPECTROMETRÍA A CHISPA Y DUREZA (PMI)
Id. Informe:
Fecha:

INF 063-IBM 295-AE-75105
1/9/2023

ASTM A370

Cliente: DOC sa Entrada: 75105
Sector: GENERAL PDS: N/A
IBM: 592 Lugar: Base BM inspecciones Centenario

Procedimientos:

75105-2
N° Serie: ST075281-3-43-25-CTR-002 TAG/WIN: S/D

BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 Norma de ref.:

FIRMA Y ACLARACIÓN FIRMA Y ACLARACIÓN

REALIZÓ CLIENTE

Registro fotográfico

Detalle: SEPARADOR - ENVOLVENTE Id. Punto:
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Item
1
2
3

C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Co Cu Nb Ti V
Max 0,27 0,40 1,20 0,035 0,035
Min. 0,15 0,85

Med. 0,057 0,179 1,25 0,005 0,003 0,197 0,004 0,156 0,024 0,005 0,170 0,050 0,017 0,032

Med.
1
2
3
4
5
6

ESPECTROMETRÍA A CHISPA Y DUREZA (PMI)
Id. Informe:
Fecha:

INF 063-IBM 295-AE-75105
1/9/2023

Obs.

Resitencia a la tracción
aproximada según ASTM

A370 = 470 Mpa

N° Serie:
SEPARADOR - CASQUETE
ST075281-3-43-25-CTR-002

Id. Punto:

Entrada:
PDS:
Lugar:

75105
N/A
Base BM inspecciones Centenario

Cliente: DOC sa
Sector:
IBM:

75105-3
S/DTAG/WIN:

Detalle:

Procedimientos: BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 Norma de ref.: ASTM A370

GENERAL
592

FIRMA Y ACLARACIÓN FIRMA Y ACLARACIÓN

MEDICIÓN DE DUREZA
Valor
147
136
131

144
150

REALIZÓ CLIENTE

Unidad
HB

Resultados de composición química

Equipos
Marca N°Serie

OXFORD

DEMEQ

13S0102

381

BM-EM-0100-01
Detalle

Límites de composición química requeridos según material identificado

Cod. BM
Espectrómetro a chispa

Durómetro
Pistola de espectrómetro OXFORD

BM-DU-0100-01
41S0040 BM‐EM‐0200‐01

142 7

Prom.(HB) Error (%)

MATERIAL IDENTIFICADO: ASTM A516 Gr.70

145 HB

HB
HB

HB
HB
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ESPECTROMETRÍA A CHISPA Y DUREZA (PMI)
Id. Informe:
Fecha:

INF 063-IBM 295-AE-75105
1/9/2023

ASTM A370

Cliente: DOC sa Entrada: 75105
Sector: GENERAL PDS: N/A
IBM: 592 Lugar: Base BM inspecciones Centenario

Procedimientos:

75105-3
N° Serie: ST075281-3-43-25-CTR-002 TAG/WIN: S/D

BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 Norma de ref.:

FIRMA Y ACLARACIÓN FIRMA Y ACLARACIÓN

REALIZÓ CLIENTE

Registro fotográfico

Detalle: SEPARADOR - CASQUETE Id. Punto:



Rev.: 1
Hoja 1 de 2

Item
1
2
3

C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Co Cu Nb Ti V
Max 0,27 0,40 1,20 0,035 0,035
Min. 0,15 0,85

Med. 0,055 0,208 1,31 0,005 0,003 0,211 0,004 0,150 0,036 0,006 0,165 0,050 0,015 0,029

Med.
1
2
3
4
5
6

186 5

Prom.(HB) Error (%)

MATERIAL IDENTIFICADO: ASTM A516 Gr.70

193 HB

HB
HB

HB
HB

Límites de composición química requeridos según material identificado

Cod. BM
Espectrómetro a chispa

Durómetro
Pistola de espectrómetro OXFORD

BM-DU-0100-01
41S0040 BM‐EM‐0200‐01

Resultados de composición química

Equipos
Marca N°Serie

OXFORD

DEMEQ

13S0102

381

BM-EM-0100-01
Detalle

FIRMA Y ACLARACIÓN FIRMA Y ACLARACIÓN

MEDICIÓN DE DUREZA
Valor
183
179
191

186
186

REALIZÓ CLIENTE

Unidad
HB

Sector:
IBM:

75105-1
S/DTAG/WIN:

Detalle:

Procedimientos: BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 Norma de ref.: ASTM A370

GENERAL
592

Obs.

Resitencia a la tracción
aproximada según ASTM

A370 = 615 Mpa

N° Serie:
SEPARADOR - CASQUETE
ST075281-3-43-25-CTR-002

Id. Punto:

Entrada:
PDS:
Lugar:

75105
N/A
Base BM inspecciones Centenario

Cliente: DOC sa

ESPECTROMETRÍA A CHISPA Y DUREZA (PMI)
Id. Informe:
Fecha:

INF 063-IBM 295-AE-75105
1/9/2023
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BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 Norma de ref.:

FIRMA Y ACLARACIÓN FIRMA Y ACLARACIÓN

REALIZÓ CLIENTE

Registro fotográfico

Detalle: SEPARADOR - CASQUETE Id. Punto: 75105-1
N° Serie: ST075281-3-43-25-CTR-002 TAG/WIN: S/D

ASTM A370

Cliente: DOC sa Entrada: 75105
Sector: SAI 258 PDS: N/A
IBM: 592 Lugar: Base BM inspecciones Centenario

Procedimientos:

ESPECTROMETRÍA A CHISPA Y DUREZA (PMI)
Id. Informe:
Fecha:

INF 063-IBM 295-AE-75105
1/9/2023
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