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1)- Objetivo del Estudio:

Determinar de material en seccion de @ 195 mm y 39 mm de espesor.

2)- Datos de la Muestra:

]
-

Denominacion

Seccién de material de @ 195 mm y 39 mm de espesor.

Identificacion:

NA

Calidad

A verificar

Personal de contacto

Pedro Rodriguez

Cliente

Servicios Noeli

3)- Plan de Ensayos

Norma Aplicable

Item Tipo de Estudio
1 Control Visual general de la pieza -
2 Andlisis del Metal Base
¥ Andlisis quimico ASTM E30y 1329
v Ensayo de dureza ASTM A370
¥ Ensayo de traccion ASTM A370.
v Ensayo de Charpy ASTM E23

4)- Conclusiones

De los estudios realizados se deduce lo siguiente:

v

calidad SAE 1020.

La seccion de material de @ 195 mm y 39 mm de espesor cumple con una

~
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5)- Resultados

5.1)- Control Visual general de la pieza

Observaciones:

En la imagen se observa la muestra recibida para su estudio.

jroalos | Aprobe: s = Fecha: 26/02/19
Ing. Agustin Bravo . ; e = echa:
Ing. Bruno Campigotto Ing. M. A. Franetovich : C , i

|
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5.2) - Anidlisis del Metal Base

5.2.1)- Analisis Quimico

<y

ELEMENTOS (%)
C Sl Mn P S Cr Mo NI v Cu Nb

1011-19 0.22 0.17 0.42 | <0.003 | <0.002 | 0.005 | <0.003 | <0.005 | <0.002 | 0.004 | <0.005

MUESTRA

Criterio
aceptacion SAE %1,‘,83' %13%' %%%' <0.050 | <0.040 - - - - - -

1020

Observaciones:

La composicién quimica de la muestra cumple con la calidad SAE 1020.

5.2.2) - Control de Dureza

-

Dureza (HB) s
Muestra
Mediciéon #1 | Medicién #2 Medicién #3 . Promedio
1011-19 156 145 141 147
Criterio aceptacion SAE 1020 131-163
Observaciones:

Los valores de dureza.cumplen con una calidad SAE 1020.

Realizé: Aprobo;
Ing. Agustin Bravo : P~ " 7 Fecha: 26/02/19
Ing. Bruno Campigotto Ing. M. A. Franetovich. 7C_.\ D
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5.2.3) - Ensayo de Traccion

T.Rotura | T.Fluencia
Muestra D‘(‘:r:;m (‘:1':13) T:f.'é‘)'" Direc. | UTS YS E'°"(§,’/3°'°“ E’“(",;;'é“
~ {Mpa) (Mpa) 1

1011-19 12.33 110.40 Amb Long 454 276 274 554

Criterio
aceptacion - - - Long. 450-550 280-350 22-36 48-68
SAE 1020
Observaciones:

El ensayo de traccion de la muestra cumple con la calidad SAE 1020.
5.2.4) - Ensayo de Charpy
Energia (J)
Muestra | T E
y Valores individuales Promedio
1011-19 Ambiente 39 39 33 37
Observaciones:
El ensayo de charpy de la muestra cumple con la calidad SAE 1020.
Realiz6: ;
Ing. Agustin Bravo AProbO: ; P By Fecha: 26/02/19
P Ing. M. A. Franetovich- N
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DOCUMENTACION DE REFERENCIA

= ASM. ASM Handbook. Volume 1: Properties and selection: Irons, Steels, and
High-Performance Alloys. Edicién 1990 (Ulhma revision: Edicién 1990)

= Norma ASTM E30 y 1329.

= Norma ASTM E23.

= Norma ASTM A370.

Realizé:
Ing. Agustin Bravo
Ing. Bruno Campigotto
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Ing. M. A. Franetovich.
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1)- Objetivo del Estudio:

Determinar la calidad del matenial de planchuela de 26 mm de espesor.

2)- Datos de la Muestra:

Denominacion Planchuela de 26 mm
Identificacién: NA
Cabdad A verificar

Personal de contacto Pedro Rodriguez

Cliente Servicios: Moeli
3)- Plan de Ensayos
item Tipo de Estudio Horma Aplicable
1 Control Visual general de 1a pieza 2 :
Andlisis dz=l Metal Bass
2 v Analisis de composicidn quimica ASTM E30 y 1329
« Ensayoade traccion ASTM A370

4)- Conclusiones
De los estudios realizados se deduce lo siguiente:

v La seccion de matenial recibido de 26 mm de espesor cumple con una
calidad ASTM A516 Gr. 70. '

Realizh: 7 & —
Ing. Bruno Campigotto /2/ jl" fgﬁk—m& Fecha: 210319
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5)- Resultados

5.1)- Control Visual general de la pieza

Observaciones:

Fotografia N°2

En la imagen se observa la muestra recibida para su estudio.

Realizo;
Ing. Bruno Campigott

2,
"/%

Aprobé:

Ing. M. ﬁ;n;@d’ch &j

Fecha: 21/03/19
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5.2) - Analisis del Metal Base
5.2.1)- Analisis de composicion quimica
T ELEMENTOS (%)
c si Mn P s cr Mo Ni v Cu Nb
1020-19 019 | 021 | 1.08 | 0.043 | 0.044 | 0.068 | 0.007 | 0.051 | <0.002 | 0.11 -
As:‘gé’:‘ 0 | 028 | Su | 339 | =003 | s0.03s 3 2 . .
5.2.3) - Ensayo de traccion
2% i T.Rotura | T.Fluencia 5 o
Diametro Area Temp. : Elongacion | Estriccion
Muestra 2 % Direc. uTs YS - %
(mm) (mm®) (°C) (Mpa) (Mpa) (%) (%)
1020-19 12.44 12154 | Amb Long 544 371 246 65.9
ASTM
A 516 - - - Long. | 485-620 2260 217 221
Gr. 70

Observaciones:

Tanto la composicién quimica como el ensayo de traccion cumplen con una
calidad de acero ASTM A516 Gr.70 seguin ASME |I.

APIODO: e T |

Ing. M. A Franelovich (>~

Fecha: 21/03/19
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5.2.4) - Ensayo de Charpy
Energia (J)
Temperatura
Muestra
de ensayo Valores individuales Promedio
1011-19 Ambiente 39 39 33 37
Observaciones:

El ensayo de charpy de la muestra cumple con la calidad SAE 516 G70

Realizd: A 5
; . | Aprobs:,_————————
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DOCUMENTACION DE REFERENCIA

» ASM. ASM Handbook. Volume 1: Properties and selection: Irons, Steels, and
High-Performance Alloys. Edicién 1990 (Ultima revision: Edicién 1990)

» Norma ASTM E30 y 1329.

= Norma ASTM E23.

= Norma ASTM A370.

Realizo: 4
y 3 - |Aprob6:  ——— T
Ing. Bruno Camplgotto/ﬁl Ing. M. ,lﬁFraneicyﬂCh S"j Fecha: 21/03/19
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1)- Objetivo del Estudio:

Determinar la Presién Méaxima de Trabajo Permitida (Maximum Allowable
Working Pressure) de un Separador Trifasico segin norma ASME Sec. VIl Div.1

Edicion 2015.

2)- Datos de la Muestra:

Denominacion del equipo:

Separador trifasico - Concretar s.a

Identificacion: N° st075281-3-4825¢tr-002
Calidad: ASTM A516 Gr. 70 (segun inf. 1020-19)
Cliente: Noe-Lis.a

Personal de contacto:

Pedro Fabian Rodriguez (261-3676705)

Fabricante:

Noe-Lis.a

Presion de trabajo:

100kg

Dimensiones de la envolvente:

@:30" 7#: 26 mm

Tipo de casquetes:

Semieliptico

Dimensiones de casquetes:

2:30" / # 22mm

Ing. Bruno Campigotto |Ing. M.

A, Franetov%

Condicion: Nuevo: E] Usado: DTiempo de uso: N/A
Informacién Adicional: Prueba Hidréaulica realizada a 120Kg
Salidas bridadas de 4°, 3" y 2" sch 80
Radiografias longitudinal y envolvente
Realizd: Aprohé

Fecha: 22/03/19
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3)- Introduccién

La norma ASME Division VIII Seccion 1, parrafo UG-27 especifica el espesor
para envolventes sometidos a presién interna, de la cual se desprende [a férmula para
el calculo de Presion Maxima de Trabajo Permitida (Maximum Allowable Working
Pressure) en base a las dimensiones y calidad del equipo.

4)- Formulas aplicables
Segtn parrafo UG-27 (c):
Envolventes cilindricas:

El espesor minimo o la presion de trabajo maxima permitida de las envolventes
cilindricas sera el mayor espesor o la menor presiéon como se indicaen (1) 0 (2) a
continuacion.

Segun (1) expresa la formula para el céiculo del espesor minimo o presién de
trabajo méxima permitida en base a las tensiones circunferenciales (Circumferential
Stress), analizando las uniones longitudinales.

Estas formulas aplican solo si el espesor no excede 1 % del radio interior o si la
presién P no excede 0,0385xSxE

PR SEt

t=SE—oer ‘P RT06t

Segln (2) expresa la férmula para el calculo del espesor minimo o presion de
trabajo méxima permitida en base a las fensiones longitudinales (Longitudinal Stress),
analizando las uniones circunferenciales.

Estas formulas aplican sélo si el espesor no excede 1 ¥ del radio interior o si la
presién P no excede 1,25xSxE

PR ; 2SEt

t=3s£+04P P R-oa

Realizd: Aprobo: :
Ing. Bruno Campigotto |{Ing. M. A Franetovi!%?’__ Pahe. SN
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Donde:

P = presion interna de disefio (ver UG-21) o Presion Maxima de Trabajo Permitida
R = radio interior de la envolvente

S = valor maximo de tension admisible (segun UG-23 y las limitaciones de tension
especificadas en UG-24)

t = espesor minimo requerido de la envolvente

Segun parrafo UG-32:
Cabezales formados y secciones, Presién en el lado céncavo:

El espesor minimo requerido en el punto mas delgado después de la formacién
de cabezales elipsoidales, torisféricas, hemisféricas, cénicas y toricénicas sometido a
presién en el lado cédncavo debera ser calculado mediante las formulas apropiadas en
este parrafo, excepto lo permitido por el Apéndice Obligatorio 32.

Para nuestro caso los cabezales son Semi-elipticos (Ellipsoidal) por lo que el
parrafo aplicable es la siguiente:

(c) Cabezales semielipticos que cumplen con la relacién entre espesor minimo
especificado luego del conformado (ts) y la longitud del recipiente (L) de ts/L = 0,002.

El espesor requerido de un cabezal semiellipsoidal, en la cual la mitad del eje
menor (profundidad interior del cabezal menos el faldén) es igual a una cuarta parte del
diametro interior del faldén del cabezal, se determinara por

PD ’ 2SEtc

te=35E—02pr ° P D02t

Donde:

P = presién interna de disefio (ver UG-21) o Presién Maxima de Trabajo Permitida
D = diametro interior del cabezal elipsoidal

$ = valor maximo de tension admisible (segun UG-23 y las limitaciones de tension
especificadas en UG-24)

tc = espesor minimo requerido del cabezal

Realiz6: Aprobo: .
Ing. Bruno Campigotio  |Ing. M. A. Franetom% Fecha: 22/03/19
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5)- Datos para célculo

Material: ASTM A516 Gr. 70 (segun informe 1020-19)

Tension admisible S 1406,13 Kg/cm2 (*)
Diametro exterior del equipo Dext. 76,0 cm

Radio interior de envolvente R 30,42 cm
Diametro interior de cabezal D 71,64 cm
Eficiencia de soldadura E 1(")
Espesor de envolvente t 26 cm
Espesor de cabezal tc 2,2cm

(*) Segun Tabla A1 de norma ASME Il Parte D
(**) Segun el cliente, se radiografio el 100% de las soldaduras

6)- Desarrollo de calculo
6.1)- Presion Maxima de Trabajo Permitida de envolvente
Segun UG-27 (c):

o SHR
T R+0,6t

(1)Para tension circun feréncial

K
1406,13 "9/ ez X 1% 2,6cm

P = —3042em 1 06X Z6em

K
P=11432"9/,, (1)

2SEt

= P R (2)Para tension longitudinal

Realzo: Aproh6: iz
Ing. Bruno Campigotto | Ing. M. A. Franeto@' Fecha: 22/03/19
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Kg
2 % 1406,13 /mz X 1% 2,6cm
P=

30,42cm — 0,4 X 2,6cm

K
P = 248,87 9/sz (2)

La Presion Maxima de Trabajo Permitida para la envolvente estaré dada por la menor
entre (1) y (2), es degcir:

p=11432"%9/_,

5.2)- Presion Maxima de Trabajo Permitida de cabezales

Segun UG-32:

_ 2SEtc
" D+0,2tc

K
2x1406,13"9/ ;%1 x2,2em

B 61,64cm + 0,2 X 2,2cm

K
P=9966"7/_ .

6)- Conclusiéon

En base a las dimensiones y condiciones especificadas por el cliente, se puede
concluir que la Presion Maxima de Trabajo Permitida del separador trifasico numero de
serie: st075281-3-4825ctr-002, estara limitada por la menor presién entre Envolvente y
Cabezales, es decir:

& Kg
P=99,66" 7/,

Realizo: Aprob0. ? Fecha: 22/03/19

Ing. Bruno Campigotto |Ing. M. A. Franetovic
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2-Indice

Indice
1 Caratula
2 Indice/ Consideraciones / Resultado
3 Determinacion de la Maxima Presién de Trabajo del Cuerpo
4 Determinacién de la Maxima Presién de Trabajo de los Casquetes

Consideraciones:

1- Para el calculo de los espesores minimos se aplican las férmulas mateméticas indicadas en la Norma
ASME Seccién VI Div 1.

2- En acuerdo al Informe de Ensayo M 411/14 del Laboratorio de Metales, Madera y Materiales Especiales
de la Facultad de Ingenieria de la Universidad Nacional de Cuyo, el valor de Tension Admisible es de
17.804 psi (25 % de 71.216 psi).-

3- Para el calculo de la eficiencia de las juntas, se considera que el equipo esta 100 % radiografiado y que
la soldadura es a tope, con penetracién completa del lado interior y exterior, en acuerdo al Informe de
Radiografia Numero 26878 de Técnicas de Calidad.-

4- No se considera sobreespesor por corrosion.-

Resultado:
Se concluye que la Maxima Presién de Disefio es de 1.256 psig a 37,8°C, (88,3 kg/cm2g) limitada
por la envolvente.-

Hoja2de4
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3- Cuerpo

DETERMINACION DEL ESPESOR DE LA CHAPA DEL CUERPO S/ ASME SECCION VIli Div 1
Formula:
tm = (Pm De/((2 Sm E) + (Y Pm))) + Ccorr

Entrada de Datos
Pm 1256|Presion de Célculo, en psig
De 29,52 |Diametro Exterior, en pulgadas
Sm 17804|S/ Informe Ensayo Nro M 411/14 (Nota 1)
E 1,0000]Eficiencia de la junta (1 para 100% radiografia) - (Nota 2)
Y 0,4000|Valor de 0,4 para temperaturas de hasta 900°F
Ccorr 0,0000|Sobreespesor por Corrosién, en pulgadas
Resultados:

tm = 1,0268 pulg
tm= 26,0800 mm

Nota 1: Informe Ensayo M 411/14 del Laboratorio de Metales, Madera y Materiales Especiales de
La Facultad de Ingenieria de la Universidad Nacional de Cuyo.-

Nota 2; Informe Radiografico Numero 26878 de Técnicas de Calidad

Hoja 3 de 4

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

' 4-Casquetes

DETERMINACION DEL ESPESOR DEL DEL CASQUETE SEMIELIPTICO S/ ASME SEC VI Div 1
Formula:

tm=(Pm Do K/ ((2 S E)+ (2P * (K-0,1)) + Ccorr

K= (1/6)*(2+ (DU/2h)A2)

Entrada de Datos
Pm 1560|Presién de Calculo, en psig
Do 29,52 |Diametro Exterior, en pulgadas
K 0,5344|Constante que depende de la geometria del cabezal
S 17804|S/ Informe Ensayo Nro M 411/14 (Nota 1)
E 1,0000|Eficiencia de la junta (1 para 100% radiografia) - (Nota 2)
Ccorr 0,1250|Sobreespesor por Corrosion, en pulgadas
Di 27,9000|Diametro Interior, el pulgadas
h 12,7000(Profundidad del Cabezal, medida en su punto medio (mayor valor), en pulgadas
Resultados:
tm= 0,7908 pulg

tm= 20,0867 mm

Nota 1_ Informe Ensayo M 411/14 del Laboratorio de Metales, Madera y Materiales Especiales de
La Facultad de Ingenieria de la Universidad Nacional de Cuyo.-

Nota 2: Informe Radiografico Numero 26878 de Técnicas de Calidad

Hoja 4 de 4
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I Nr. Inf. / Rep. N#:
INFORME DE RADIOGRAFIA 26878
£ LRGSR RADIOGRAPHY REPORT P a g
~ND) S PDNCAILANDAD
PROYEC|O: NOELI S.A. comPoNENTE: SEPARADOR TRIFASICO suBcoNJUNTO:  CONJUNTO GENERAL
poject § CONICRETAR S.R.L. Component. Subassembly:
OBRA N_/JJ CONTRATO PLANO POSICION N* Soldaduras Longitudinales y
Job: CONCRETAR SRL | cContract: Drawing: PL ST075281-3-43-25-CTR002 Position #: Circunferenciales
PI-PGE - HR ENSAYON® « NORMA
Ip - Gip - P- Sheet; ~————- Examination N#: Standard: ASME VIII - Div.1
PROCEDIMIENTO REVISION N* MATERIAL
procedure:  GEN 002 RevisionN# 08 Material.  Ac al C
ESTADO DE LA SUPERFICIE PLANO DE SITUACION DE LAS PELICULAS
Surface Condition: CEPILLADA Film Plan N& ANEXO HOJA 3
TIPO DE EQUIPO / FABRICANTE DIMENSIONES DE LA FUENTE (MM X MM) O DE LA MANCHA FOCAL (mm)
Type of Equipment / Manufacturer: SENTINEL - Modelo 880 Source Dimension (m x m) or X - Ray Machine Focal Spot Size (mm):  2,7X2,1
FUENTE DE RADIACION EXPOSICION SIMPLE O DOBLE PARED
Radiation Source: Rayos Gamma - Iridio 192 Single or Double Wall Exposure: DOBLE
PANTALLAS REFORZADORAS ESPESOR (mm) VISTA SIMPLE O DOBLE
Screens: Pb (Plomo) Thickness (mm): 0,125 mm Single or Double Viewing:  SIMPLE
< g é
s - s
g £ A i, s (13 3.
T 5 [l _§ -3 e E g £ i m - K &
35 32§ cg | 5E i g 25
53 s 2 z S~ i~ d E s g
3 28 8. [ § == 3 2 ] é- <
g 14 g § 8 i; 1 : ; o5 58 ce
' 282 g E : g 23
LE L B3 | 58| §9 | 33 | &5 |f3:d oo | BB
Circunferencial Cabezal 1 ¢/ Envolvente i 17 25 1h 750 DIN | AGFA
C1 Separador Trifasico i 24 10-16 D7
Circunferencial Cabezal 2 ¢/ Envolvente e 17 25 1h 750 DIN | AGFA
C2 Separador Trifasico s 24 10-16 D7
Longitudinal Envolvente 1h DIN | AGFA
L1 Separador Trifasico 7y R 17 25 2¢ | 790 | 1098 D7
\ .
J .y
7 r
/ ) {
| (&ao\mgng\é
\\ l
DISTANCIA LADO FUENTE DEL OBJETO AL FILM (mm) RADIOGRAFIAS (EXPOSICIONES)

Distance from Source Side of Object to Film (mm): 750

N* DE PELICULAS POR CASETE
N# of Films per Cassette: 01

Aiographs (Exposures): 24

ESPESOR DEL REFUERZO (mm)
Weld Thickness (mm):

Observaciones / Remarks: "\...,w,,ﬁ"'
ACEPTABLE E ACEPTABLE CON INDICACIO] NO ACEPTABLE
Acceptable Acceptable with Indications /‘ Not Acceptable

REALZO VICTOR VERGARA REVISO VICTORI. VEW_J CUENTE

Performed by: DANIEL DUFAU Checked by: Customer:

NIVEL END NIVEL END NIVEL END

NDT Level: | NDT Level: |l NOT Level:

FECHA Y LUGAR FECHA Y LUGAR FECHA Y LUGAR

Date and Place: NOEL| S.A -MZA - 11/01/2019 Date and Place: NOELI S A.-MZA - 11/01/2019 Date and Place:
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] Nr. Inf. / Rep. N#:
INFORME DE RADIOGRAFIA 26878
Hoja: 02 de: 03
TECNICAL. RADIOGRAPHY REPORT Sheot 02 of 03...
TNRCNICAS DN CALINDAD
PROYECTO NOELI S.A. coMPONENTE: SEPARADOR TRIFASICO suBconJUNTO:  CONJUNTO GENERAL
pojec:. CONCRETAR S.R.L. Component: Subassembly:
OBRA CONTRATO PLANO posicion N° Soldaduras Longitudinales ,
Job: CONCRETAR SRL | Contract: i 7 Position #: Circunferenciales
Resultados / Results e rin
E 5 g ,
w 30 :
j31 HE E§ T |
‘s 11} i E : 53%3% éié“gs
© | o & 3 <
i Hif HEHTI TR L
CIRC. | C1-Cabezal 1/Envolvente 0-1 041 : X
1-2 041 X
2-3 041 X
34 032 X
4-5 X - X
5-6 032 X
6-0 o4 X X
CIRC. | C2-Cabezal 2/ Envolvente 0-1 04 X
1-2 04 X
2-3 X
34 041 42_\' X
4-5 041 X
56 X X
6-0 032 X
LONG. | L1-Envolvente 0-1 041 X
1-2 033 X
2-3 ‘| o4t X
34 0,41 X
4-5 041 X
5-6 033 X
X
8-9 X
CIRC. | C1-Cabezal 1/Envolvente Reparacién 4-5 04t X
'ACEPTABLE CON INDICACIONE
Tt (X Acoiiowinmasaons /%y I/ I/ NOACEFTABLE
REALZO VICTOR VERGARA REVISO CLIENTE
Performedby: DANIEL DUFAU Checkedby: VICTOR VERGARA Customer:
NIVEL END NIVEL END NIVEL END
NOT Levet: | NDT Level: |l NDT Level:
FECHA Y LUGAR FECHA Y LUGAR FECHA Y LUGAR
Date and Place: NOELI| S.A.-MZA - 11/01/2019 Date and Place: NOELI S.A.-MZA - 11/01/2019 Date and Place:
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E‘:""‘—i Nr. Inf. / Rep. Ni#:
pZiNN INFORME DE RADIOGRAFIA i
TEC
JECcNcAL.. RADIOGRAPHY REPORT
Hoja/Sheet.03 de/of.03

PROYECTO NOELI S.A. comPONENTE: SEPARADOR TRIFASICO SUBCONJUNTO:  CONJUNTO GENERAL
pojet CONCRETAR SR.L. Component: Subassembly:
OBRA CONTRATO PLANO posicion N* Soldaduras Longitudinales ,
Job: CONCRETAR SRL | Contract: Drawing: PL $T075281-3-43-25-CTR002 Position #: Circunferenciales

SEPARADOR TRIFASICO
PL ST075281-3-43-25-CTR002

Cabezal 1

Envolvente

Cabezal 2

L, h
0o 1 8 9
Cabezal 1 ? Cabezal 2 v
C1 c2

— — — — — - — - —

i
!
!
!
!
!
!
!

4
ACEPTABLE CON INDICACIONES
ACEPTABLE Y] ACCEPTABLE WITH INDICA NO ACEPTABLE
ACCEPTABLE X / é’yf ﬂ D NOT ACCEPTABLE
e
REALIZO VICTOR VERGARA REVISO CLIENTE
PERFORMED BY DANIEL DUFAU CHECKED BY VICTOR VERGARA CUSTOMER
NIVEL END NIVEL END NIVEL END
NDT LEVEL I NDT LEVEL ] NDT LEVEL
FECHAY LUGAR NOELI S A-MZA. FECHAY LUGAR NOELI S.A.-MZA. FECHA Y LUGAR
DATE AND PLACE 11/01/2019 DATE AND PLACE 11/01/2019 DATE AND PLACE
oy S
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(See QW-200.2, Section IX, ASME Boiler and Pressure Vessel Code)
Record Actual Conditions Used to Weld Test Coupon.

Company Name NOE-Li Mediciones Fisicas
Procedure Qualification Record No. 001

WPS No. N 001

Welding Process(es) SMAW - FCAW

Types(Manual, Automatic, Semi-Auto.)

Manual - Semiautomatic

JOINTS (QW-402)
Y 70° 7/
IUUVY LSy
(For combination qualifications, the deposited weld metal
BASE METALS (QW-403) 0
Material Specification. SA516 1o SA 516
Type or Grade °70 to °70
No.P 1 Gr. No. aNo.P 1 Gr. No.
Thickness of Test Coupon 23,0 mm
Diameter of Test Coupon
Other /71 71/ * oosition
e re Flow Rate
Shielding ', _ _ Simple 14.18 Umin
Trailing Gy oy £ e ey
Backing /117 — =
FILLER METALS (QW-404]
SFA Specification 5.01 | 5.20 ELECTRICAL CHARACTERISTICS (QW-409)
AWS Classification E7018 | E71T1 Current DC
Filler Metal F - No. 4 6 Polarity Inversa
Weld Metal Analysis A - No. 1 1 Amps 100-320  Volts 20-30
Size of Filler Metal 32 1,2 Tungsten Electrode Size NA
Other No No Other ; No
Weld Metal Thickness 6 17
POSITION (QW-405) TECHNIQUE (QW-410)
Position of Groove 1G Travel Speed 6 - 20 cm/min
Weld Progression (Uphill, Downhill) NO String or Weaved Bead Ambos
Other NO Oscillation Mix 9 mm
PREHEATING (QW-406) Multipass or Single Pass (per side) Ambas
Preheal Temperature Min. 40 °C Single or Multiple Electrodes Simple
Interpass Temperature Max, 250 °C Other No
Other
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QW-483 (BACK)
PQR No. 001
Tensile Test (QW-150)
Specimen Width mm Thickness mm Area mm2 Ultimate Total Ultimate Type of Failure &
No. Load N Unit Stress Mpa Location
1 18,8 21,3 400,44 208722 521 Metal Base
2 19 21,5 408,5 214840 5259 Metal Base
Guided - Bend Test (QW-160)
Type and Figure No. Result

QW 462 2 Plegado Lateral Aprobado

QW 462 2 Plegado Lateral Aprobado

QW 462 2 Plegado Lateral Aprobado

QW 462 2 Plegado Lateral Aprobado

Toughness Test (QW-170) NO
Specimen Notch Specimen Test Impact Values Drop Weight
No. Location Size Temperature Joules % Shear Mils Break (Y/N)
Comments NO
Fillet - Weld Test (QW-180)
Result - Satisfactory  Yes  XXXXXXX No Penetration into ParentMetal: ~ Yes  XOOOOXXXX No
Macro - Result X000000XX
Other Tests NO
Type of Test
Deposit Analysis NO
Other NO
Welder's Name Portales, Jorge DNI 29.385.217 Stamp No. -01
Test conducted by: Akel, Daniel Laboratory Test No. Fac. Ing .UNC M 242
We certify that the statements in this record are correct and that the test welds were prepared, welded, and tested in accordance with the
requirements of Section IX of the ASME Coc Edilon /X 2073 Addenda Ultima
Manufacturer B RO0Y
José Daniel Akel q ‘
Date -08/07/2014 By Ingeniero en Soldadura ESSAFr [ )./ /-
Inspector en Soldadura Nivel Il ]
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(See QW-200.2, Section IX, ASME Boiler and Pressure Vessel Code)
Record Actual Conditions Used to Weld Test Coupon.

Company Name

NOE-Li Mediciones Fisicas

Procedure Qualification Record No.

002

WPS No.

N 003

Welding Process(es)

Types(Manual, Automatic, Semi-Auto.)

JOINTS (QW-402)

s
7

Manual
o |y

Groove Design of Test Coupon
ited weld metal thickness shall be recorded for each filler metal o process used.)

(For ion qualifications, the dep

BASE METALS (QW-403) POSTWELD HEAT TREATMENT (QW-407) NO

Material Specification. SA516 to SA 516 Temperature

Type or Grade 65 to 65 Time

No.P 1 Gr.No. aNo.P 1 Gr. No. Other

Thickness of Test Coupon 9,5 mm

Diameter of Test Coupon GAS (QW-408)

Other /1 /71 / : Percent Composition

Gas(es) Mixture Flow Rate

Shielding Argén Simple 7 =14 Umin
Trailing 11/ — —_—
Backing 1117 o ——

FILLER METALS (QW-404

SFA Specification 5.18 ELECTRICAL CHARACTERISTICS (QW-409)

AWS Classification E70S-3 Current DC

Filler Metal F - No. 6 Polarity Directa

Weld Metal Analysis A - No. 1 Amps 70-130  Vols _ago-15

Size of Filler Metal 2 Tungsten Electrode Size 2,4 mm

Other No Other No

Weld Metal Thickness 95

POSITION (QW-405) TECHNIQUE (QW-410)

Position of Groove 1G Travel Speed 6 - 12 cm/min

Weld Progression (Uphill, Downhil) NO String or Weaved Bead Ambos

Other NO Osclllation Méx 7 mm

PREHEATING (QW-406) Multipass or Singla Pass (per side) Ambas

Preheat Temperature Min. 40 °C Single or Multiple Electrodes Simple

Interpass Temperature Max. 250 °C Other No

Other
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o e s QW-483 (BACK)
xozt!. l PQRNo. ___ 002
YR Tensile Test (QW-150)
Specimen Width mm Thickness mm Area mm2 Ultimate Total Ultimate Type of Failure &
. Load N Unit Stress Mpa Location
1 18,9 8,6 162,5 86873,2 534,5 Metal Base
2 18,6 8,8 163,7 87874,6 536,9 Metal Base
Guided - Bend Test (QW-160)
Type and Figure No. Result
QW 462 2 Plegado Lateral Aprobado
QW 462 2 Plegado Lateral Aprobado
QW 462 2 Plegado Lateral Aprobado
QW 462 2 Plegado Lateral Aprobado
Toughness Test (QW-170) NO
Specimen Notch Specimen Test Impact Values Drop Weight
No. Location Size Temperature Joules % Shear Mils Break (Y/N)
Comments NO
Fillet - Weld Test (Qw-180) NO
Result - Satisfactory  Yes  XXXXXXX No Penetration into Parent Metal: Yes  XO0000XXX No
Macro - Result 20000000
Other Tests NO
Type of Test
Deposit Analysis _NO
Other NO
Welder’s Name Portales, Jorge DNI 29.385.217 Stamp No. -01
Test conducted by: Akel, Danlel Laboratory Test No. Fac. Ing .UNC M 259/14
We certify that the statements in this record are correct and that the test welds were prepared, welded, and tested in accordance with the
requirements of Section IX of the ASME Coc Ediion 2013  Addenda Ultima
Manufacturer
José Daniel Akel £ ‘/
Date -30/07/2014 By Ingenicro cn Soldadura ESSA Francia L{L{J
Inspector en Soldadura Nivel Il IRAM/IAS
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NQE-L;’“

NEDICIONES FINICAN

BATRATA $) GOSAY ARTE MEA

QW-482

ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS)

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION (WPS)

Sheet 1 of 2
EPS/WPS: N 002

Rev.: 1

ESPECIFIC. DE PROCEDIMIENTO DE soLDADURAN: N 002

recia: 08-07-2014

avaapororrerne: (001

Welding Procedure Specification N° Date Supporting PQR N°
REVISION N°: reciA: 18-06-14 byl e
Revision Date
PROCESO DE SOLDADURA: FCAW mros):  Semiautomédtica
Welding Process (es) Type(s)
JUNTAS (QW-402)
MATERIAL DE RESPALDO: ST
Tip: Metal Aporte
METAL BASE (QW-403)
Base Mectals
pNe: 1 Gr.N%: === Aprn:1 GrN% ===
ESPECIFICACION TIPO Y GRADO: - ====~= A ESPECIFICACION TIPOY GRADO: == = = = =
Specification Type and Grade to Specification Type and Grade
COMP. QUIMICA Y PROP. MECANICAS: =======<=- A...COMP. QUIMICA Y PROP. MECANICAS: =======
Chemical Composition and Mechanical Properti to  Chemical Composition and Mcchanical Properties
RANGO DE ESPESORES(mm) METAL BASE: :
Thickness Range o ol siseL: 4,8 a 48,0 mm rere: Todos
Groove Fillet
RANGO DIAMETROTUBO: T 0d0S fiere: 'Todos
Pipc Diameter Range Fillet
omos: NO
METAL DE APORTE (QW-~404)
Filler Metals
FN: 6 OTRO:; = = === = an: 1 otro: NO
Other Other

ESPECIFICACION N° sFA: 5.20
SFA Specification

MEDIDAS METALES DE APORTE: (mm): 1,2 - 1,6 mm

NOMBRE COMERCIAL DEL FUNDENTE: NA
Flux Trade Name

INSERTO CONSUMIBLES: NO

AwsNe cLasey  B70T-1

AWS N° (Class)

Electrode — Flux (Class)

ELECTRODO - FUNDENTE (CLASE: INA

NOMBRE COMERCIAL DEL ELECTRODO: NO

Electrode Trade Name

Forma Metal de aporte GTAW: == == ===«

Consumable Insert

RANGO DE ESPESORES (mm) METAL DE APORTE BISEL Méx 48 mm
Thickness Range Weld Mctal Groove

otros: NO

Others

rLete: Todos

Escaneado con CamScanner
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ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS) | EPS/WPS: N 002

WELDING PROCEDURE SPECIFICATION (WPS) Rev.: 1

QW-482 Sheet 2 of 2

POSICIONES (QW-405)
Positions

POSICIONES DE JUNTA: Todas
Position (s) of Groove

PROGRESION DE SOLDADURA:  ASCEND. ( X )

Welding Progression

POSICIONES DE FILETE: ... 10das
Positions of Fillet

DESCEND.( ) RANGODE TIEMPO (h): = ======"<=

TRAT. TERMICO POST — SOLDADURA (QW=407)
Post Weld Heat Treatment NO

RANGO DE TEMPERATURAS (°C): = = = ===
Temperature Range

Time Range

PRECALENTAMIENTO (QW-406)
Preheat

TEMP. PRECALENT. MIN. °c): 40 °C
Preheat Temperature Minimum

TEMP. ENTRE PASADAS MAX. (°c): 300 °
Inter-pass Maximum Temperature

Preheat Maintenance

C

GAS (Qw-408) SI
Gas

Gas (es) Mixture Flow Rate

PROTECCION A
Stieing co2 Nermml .

ARRASTRE
Trailing
RESPALDO
Backing

CARACTERISTICAS ELECTRICAS (QW-409)

Electrical Characteristics

corrENTEACoDC: DC

Cumrent

AMPERAJE (RANGO): Ver Tabla
Amp. (Range)

ELECTRODO DE TUNGSTENO - DIAMETRO Y
Tungsten El de¢ — Di and Size

MODO DE TRANSFERENCIA METALICA PARA GMAW: Globular

Mode of Metal Transfer for GMAW

TPO: ----

VELOCIDAD DE AVANCE DEL ALAMBRE: NA

poLARDAD: Inversa - Electrodo (+)
Polarity

VOLTAJE (RANGO):  Ver Tabla
Voltage (Range)

(TUNGTENO PRURO, 2% TORIO, ETC/ Purc Tungsten, 2% Thoriaded. ctc)

(ARCO SPRAY, ARCO POR CORTOCIRCUITO, ETC / Spray Arc, Short Circuiting, etc)

TECNICA (QW-410)
Technique

CORDON SIMPLE 0 BALANCEADO  Ambos

DIMENSION DE LA BOQUILLA DEGAs: 15,0 mm

LIMPIEZA INICIAL Y ENTRE PASADAS (CEPILLADO, ESMERILADO, ETC): Cepillado — Esmerilado

METODO DE SANEADO DERAIZ. Arco Aire y/o Esmerilado

DISTANCIA TUBO PIEZA:

PASADA (S) SIMPLE O MULTIPLE (POR LADO):

VELOCIDAD DE AVANCE: Ver Tabla

Ambas

BALANCEO: Mdx. 12, 0 mm

ELECTRODO (S) SIMPLE O MULTIPLE: Simple
MARTILLADO: NO

otros: Madximo espesor pasada < 8,0 mm

Rango de Velocidad de Procaleniamicnt
; Metal de Aporie Caricnte Vohaje Avance o NOTAS
Sﬂﬂﬂﬂlv Proceso Filler Mctal Currcnt Voltage Travel Spesd Preheat Notes
A i Process Range cm/mm ‘C
Cose 0| oo | Moty | e nane
1 FCAW E70T-1 | 1,2-1,6 + 180-330 | 27-31 | 10-20 40
2-n | FCAW | E70T-1 |1,2-1,6 + 180-330 | 27-31 | 10-20 40

José Daniel Akel

Ingeniero en Soldadura ESSA Francia
Inspector en Soldadura Nivel Il IRAM/IAS
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f
NOE-L{ ..

B s B £ ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS) | pps/wrs: N 003

S ST . ‘WELDING PROCEDURE SPECIFICATION (WPS) REV 0
ESPECIFIC. DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA Ne: N 003 recua: 31-07-2014 AVALADO POR RCP N> 002

1 Date ; Supporting PQR  N°

REVISION N*: 0 FECHA: 27-06-2014 REVISION N°; = = = o
Revision Date Revision

PROCESO DE SOLDADURA: GTAW
Welding Process (cs)

TIro(s): Manual
Type(s)

JUNTAS (QW-402)

L
\/

.

MATERIAL DE RESPALDO (Tipo): NO Retenedores: NO

METAL BASE (QW-403)

Base Metals
Prn: 1 Gr.N" -- PN 1 Gr. N —
ESPECIFICACION TIPO Y GRADQ: ====== ESPECIFICACION TIPO Y GRADQ: =====
Specification Type and Grade
0(On 0(0r)

COMP. QUIMICA Y PROP. MECANICAS: -------
Chemical Composition and Mechanical Properties

A...COMP. QUIMICA Y PROP. MECANICAS: ---~----~
to Chemical Composition and Mechanical Properties

whcgs DR!inESSePESORES(m) ;ﬂafcrh::ml:“E g:ioﬂv;, 1,6 — 19,0 mm ggm Todos
RANGO DIAMETRO TUBO? Todos BISEL ===-=-= FiLeTE: Todos
orros: NO

METAL DE APORTE (QW-404)

Filler Metals
FN: 6 OTRO; === AN 1 OTRO: ==========-

Especificacién Tipoy Grado: SFA 5.18

MEDIDAS METALES DE APORTE: (mm): 1,6 -2,4

NOMBRE COMERCIAL DELFUNDENTE: NA NOMBRE COMERCIAL DEL ELECTRODO: == ===

Flux Trad Electrode Trade Name

INSERTO CONSUMIBLES: NO

RANGO DE ESPESORES (mm) METAL DE APORTE :

Thickness Range ) it piset Max 19,0 mm  rere: Todos
Groove Fillet

otros: - NO

awsne(crase):  ER70S-3

ELECTRODO - FUNDENTE (CLASE;: NA

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download
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!
NOE-L1.
HESFIONTS THCAS ESPECIFICACION DE PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA (EPS) | poswes: N 003,
ol WELDING PROCEDURE SPECIFICATION (WPS) Rev 0
POSICIONES (QW-405) TRAT. TERMICO POST-SOLDADURA(QW-407)
1 Positions Post Weld Heat Treatment NO
POSICIONES DE SOLDADURA:  Todas RANGO DE TEMPERATURAS (°C): = =====
PROGRESION DE SOLDADURA: ~ ASCEND.( X) DESCEND.( ) RANGODETIEMPO (h): =======
POSICIONES DE FILETE: ¢ Todas OTROS: ==mme=e=e
PRECALENTAMIENTO (QW-406) GAS (QW-408) SI
TEMP. PRECALENT. MIN. (C): Min 20 Percent Composition
Prcheat Temperature Minimum
150 Gas (¢s) Mixture Flow Rate
TEMP. ENTRE PASADAS MAX.
e piss Masiman Tempestare oy Argon  Simple  8-16Vmin
MANTENIMIENTO DEPRECALENTAMIENTO: NO ... _____ ____. ...
RESPALDOGTAW | ©ov Jip b 0 2o sl o o e

CARACTERISTICAS ELECTRICAS (QW-409)

CORRIENTEACoDC: DC POLARIDAD Directa

Current Polarity

AMPERAJE RANGO):  Ver Tabla voLTAJE RaNGO):  Yer Tabla

Amp. (Range) Voltage (Range)

ELECTRODO DE TUNGSTENO - DIAMETRO Y TIPO 2,4 mm Toriado

Tungsten Electrode - Diameter and Size (TUNGTENO PRURO, 2% TORIO, ETC / Pure Tungstca, 2% Thoriaded, ctc)

MODO DE TRANSFERENCIA METALICA PARA GMAW:  NA

Mode of Metal Transfer for GMAW (ARCO SPRAY, ARCO POR CORTOCIRCUITO, ETC/ Spray Arc, Short Circuiting, ctc)

Aporte Térmico Joule/cm: = = = = =
TECNICA (QW-410)

CORDON SIMPLE O BALANCEADO:  Ambos BALANCEO: méXx 6,0 mm

DIMENSION DELA BOQUILLADE GAS: GTAW: 8,0 mm

LIMPIEZA INICIAL Y ENTRE PASADAS (CEPILLADO, ESMERILADO, ETC): CEPILLADO - ESMERILADO
Initial and Inter-pass Cleaning (Brushing, Grinding, ctc)

METODO DE SANEADO DE RAIZ: NA

DISTANCIA TUBO PIEZA: = = = = = = = gLecTRODO (S) SMPLE o MuLTiLE: SIMPLE
PASADA (S) SIMPLE O MULTIPLE (POR LADO): Miiltiple MARTILLADO: NO
VELOCIDAD DE AVANCE:  Ver Tabla otros: Miximo espesor por capa: 6,0 mm
Rangode | Velocidadde | Precalenta
Metal de Aporte Corriente Voltaje Avance miento NOTAS
Sccuencia Filler Metal Current Voltage Travel Speed Preheat Notes
N° Proceso Range cm/mm *x
Sequence Process Didmetro
N .
(mm) Polaridad | Amp. Rango
Cutaz ) Cross Diameter | Polarity | Amp. Range
(mm)
GTAW ) 80-130 7-15 | 5-12 10 Raiz
Todas ER70S3 |1,6-24
Relleno

José Daniel Akel
Ingeniero en Soldadura ESSA Francia
Inspector en Soldadura Nivel I IRAM/IAS

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

A\

l I & INSTITUTO TECNICO DE i LABORATORIO DE METALES,
3" an INVESTIGACIONES Y ENSAYOS | MADERAS Y MATERIALES
/ | P ¥ %" DEMATERIALES ESPECIALES
| ?\eiveo\k? Y |
\' J ;
\ e
N

, ORME DE ENSAYO N° M 411/14
\\‘x‘—‘;»,»f\g,@”‘/ 0

SOLICITANTE: NOE-LI Mediciones Fisicas

SERVICIO: Plegado y Traccién

Fecha: 11 de 11 de 2014

sl R ]
& F / ...!__.!.j__ § S -..—.-—T A—
o il N
ey, I | e |
@ @ .,,__ o deamare
© : L--m.L o8 4T
§ 1 ]
° Atzrgamiento f. ol @ s -E
Figure § ; I @ J
aerrn‘lrdoz:nlemﬁoa (M5502JMA) COMPANY WITH
endoza,
Casilla de correo 405 QUALITY SYSTEM
Tel.: +054- 261-4494137 Fax:+054-261- 4380120 CERTIFIED BY DNV
secdeti@fing. uncu.edu.ar =180 90012008 =
) UNCUYO § . FACULTAD , r
A D v - DEINGENIERIA |
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2014 - ANO DE HOMENAJE AL ALMIRANTE
GUILLERMO BROWN, EN EL BICENTENARIO
DEL COMBATE NAVAL DE MONTEVIDEO

sty \ INSTITUTO TECNICO DE
if\“-i‘g H“',\E'R%%{YO f ® FACULTAD ﬂ'l [ NVESTIGACIONES Y ENSAYOS
" NACIONAL DE CUYO «# DE INGENIE RIA W
LABORATORIO DE METALES,
MADERAS Y MATERIALES
ESPECIALES

SouiciTup DE SERVICIO Ne M 1727/14 - INFORME Ne M 411/14

Formulada por NOE-LI Mediciones Fisicas

Domicilio y teléfono. Estrada 91 — Godoy Cruz - Mendoza

Servicio solicitado Traccion y Plegado.
o Solicitud Ensayo Informe
07/11/14 10/11/14 111114

Norma de Ensayo

IRAM IAS U500 /102 -103

Muestra provista por El interesado

Representante Técnico. F——

Material

Nimero de muestras. 2 (dos).

Equipo Utilizado
Magquina Universal de Ensayos, Marca "AMSLER”
Capacidad méx.: 60 ton
Escala utilizada: 0-12 ton. Sensibilidad de 20kg, calibrada
en enero de 2014.

Laboratorio Area Metales, Maderas y Materiales Especiales.

Profesionales y técnicos: Sr, Federico Martinez, Ing. Ana Maria Furlani

o~

[4

Dra. ANA MARIA FURLAN!
AREA METALES Y MADERAS

e » SECRETARIA DE { o * DIFECCIGN DF ESTURIGS 1 Cenira Universitario (M5502JMA) Ciudad de Mendoza
t.- g CENCIA, TECHOLOGIA ; o T YECUOLOGICOS { vamda de Mendoza - Argentina
¥ Y POSGRADG ! B MVESTIGACIONES i Casilia de correo 405
{ 1 Tel:+54-261-4135000 Int. 2192 -Fax.:+54-261-4380120
; ¢ amfurlani@uncuy.edu.ar
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UNIVERSIDAD

ULTAD DE INGENIE i £ METALES,
NACIONAL BE CUYO FACULTAD DE INGENIERIA LABORATORIO DE METALE

MADERAS ¥ MATERIALES
ESPECIALES

SOLICITUD DE SERVICIO N° M 1727/14 — INFORME N° M 411/14

INFORME

Carga de Carga de Tension Tension de Alarga | Estric
Ancho | Espesor | Area | Fluencla Rotura M:‘ Hotars miento | ci6n
Identifica cormregida | corregida
cién
mm mm mm® N N MPa MPa % %
1 183 82 |15006 | 712191 83907,7 4748 559,2 29 64,0
DOBLADO
MUESTRA N° TIPO Y FIGURA RESULTADO
2 Sin observaciones.

Los resultados se refieren exclusivamente a la muestra analizada. El Laboratorio de Ensayos de Materiales de la Facultad de Ingenieria no se
responsabiliza por el uso indebido que se hiciere do este informe.

-

Dra. ANA MARIA FURLAN!
AREA METALES Y MADERAE
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o *' INFORME DE MEDICION DE Nr.Inf./Rep. Nt |
W ESPESORES POR ULTRASONIDOS L
| TECNICAL.. ULTRASONICS THIKCNESS REPORT Hoja:: 01 de 02
| TECNICAS DE CALIDAD Sheot: 01 ot 02
PROYECTO: NOELI S.A. compoNeNTE  SEPARADOR TRIFASICO susconJunto CONJUNTO GENERAL
Project: CONCRETARS.R.L. Component; Subassembly:
OBRA QONTRATO PO posicioNN® CABEZALES 1y 2
Joo: CONCRETAR SRL | contract prawing: PL. ST075281-3-43-25-CTR002 | positons: y ENVOLVENTE

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
l
|
|

f
% EMITIDO PARA INFORMACION
| 180 e R RS 180°
| Performed by: DANIEL DUFAU f /,enﬁed by: DANIEL DUFAU ; / Customer: l
NIVEL END NIVEL END NIVEL END {
NDT Level: |l NDT Level: |l NDT Level: I
FECHA Y LUGAR FECHA Y LUGAR FECHA Y LUGAR
Date and Place: NOEL| S.A-MZA.09/01/2019 Date and Place: N S.A.-MZA.09/01/2019 Date and Placs: J

Escaneado con CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

REFERENCIAS: SE TOMA COMO 0° EL EJE VERTICAL DE LA CONEXION DEL CABEZAL 1 PARA MARCAR EL
SENTIDO DE IDENTIFICACION DE LAS 4 GENERATRICES Y LAS LECTURAS EN EL ENVOLVENTE N°1 a N°13
DESDE EL CABEZAL 1 HACIA EL CABEZAL 2, SEPARADAS 200mm COMO LO INDICA EL CROQUIS.

] INFORME DE MEDICION DE Nr.nf./ Rep. N
: ESPESORES POR ULTRASONIDOS
Hoja: : 02 de 02
TECNICAL.. ULTRASONICS THIKCNESS REPORT Sh:ol: 0206 02
TECNICAS DE CALIDAD
PROYECTO: NOELI S.A. componentE  SEPARADOR TRIFASICO susconsunto CONJUNTO GENERAL
Project CONCRETARS.R.L. Component: Subassembly; I
OBRA CONTRATO PLANO posicioNnNe CABEZALES 1y 2 i
Joo: CONCRETAR SRL | contract = | Drawing: P L ST075281-3-43-25-CTR002 Position #: y ENVOLVENTE ‘
l
ENVOLVENTE |
| Generatriz | Pto.1 | Pto.2 | Pto.3 | Pto.4 [ Pto.5 | Pto.8 | Pto.7 | Pto.8 | Pto.9 | Pto.10 | Pto.11 [ Pto.12 [ Pto.13
(mm) | (mm) [ (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
0° 26,0 | 26,3 | 26,3 | 26,7 | 26,4 | 26,3 | 26,4 | 26,7 | 26,8 | 26,4 | 26,5 26,3 26,3 |
90° 26,2 | 26,8 | 26,7 | 26,6 | 26,5 | 26,5 | 26,4 | 26,5 | 26,5 | 26,4 | 26,3 26,3 26,4
180° 26,4 | 26,0 | 26,0 | 26,7 | 26,5 | 26,4 | 26,4 | 264 | 26,8 | 264 | 264 | 26,7 26,6
| 270° 26,7 | 26,5 | 26,6 | 26,6 | 26,4 | 26,5 | 26,5 | 26,4 | 26,7 | 26,4 | 26,4 | 26,7 26,3
\
;E *
| CABEZAL 1 |
1 Generatriz | Pto.A | Pto.B | Pto.C | Pto.D j
1 (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) |
‘ 0° 200202 21 | 215 i
90° 20,3 | 20,3 | 21,2 | 21,0
; 180° 20,4 | 20,4 | 21,4 | 21,5 l
| 270° 203 20,5 | 21,2 | 21,4 |
| |
|
% '
CABEZAL 2 |
! Generatriz | Pto.A | Pto.B | Pto.C | Pto.D ;
1 (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) |
’ 0° | 200202 | 21 | 215 '
90° 20,3 | 20,3 | 21,2 | 21,0 .
180° 20,4 | 20,4 | 21,4 | 21,5
: 270° 20,3 | 20,5 | 21,2 | 21,4 ‘
[
[

Equipo: Utilizado: KRAUTKRAMER

Modelo: USN 52 R
Acoplamiento: Grasa

EMITIDO PARA INFORMACION

Checked by: DANIEL DUFAU

[ Pertomedby: DANIEL DUFAU| v /., — | Customer:

I NIVEL END V NIVEL END NIVEL END

} NDT Level: |l NOT Level: |l NDT Level:

| FECHA Y LUGAR FECHAY LUGAR FECHA Y LUGAR
Date and Place: Date and Place:

t Dete and Place: NOELI S.A.-MZA.09/01/2019

ELI S.A.-MZA.09/01/2019
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[ N°. Inf. / Rep®:
CERTIFICADO DE CALIBRACION DE 26908
TECNICAL.. EQUIPOS DE ULTRASONIDOS

TECNICAS DE CALIOAD Hoja: 01de: 01

CERTIFICATE OF CALIBRATION OF EQUIPMENT Sheat O1of. 01

EQUIPO: MODELO MARCA:
pevice : TC 0054 MODEL: USN 52R BRAND : KRAUTKRAMER

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION: FECHA DE CALIBRACION: FECHA DE RECALIBRACION:
PROCEDURE OF CALIBRATION: CALIBRATION DATE: DATE OF RECALIBRATION:

CAL 1-REV 00 01/01/2019 01/01/2020

BLOQUE DE CALIBRACION
BLOCK OF CALIBRATION

LINEALIDAD HORIZONTAL V2-Vi
HORIZONTAL LINEARITY

LINEALIDAD VERTICAL
VERTICAL LINEARITY

VERIFICACION AMPLITUD
AMPLITUD VERIFICATION

OBSERVACIONES: EQUIPO DE UT VERIFICADO Y CALIBRADO
OBSERVATIONS:

D NO ACEPTABLE:
Not Acceptable

REALIZO
performed by : ORMACHEA, Hugo/ﬂ
TV,

.
// J NIVEL END /
NDT Level: 1l

FECHA Y LUGAR FECHA Y LUGAR
Date and Place:  01/01/2019 TECNICAL S.A. Date and Place: 01/01/2019 TECNICAL S.A.
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“" Edificio Skyglass, Piso 2, oficina 313
* 3 Panamericana Ramal Piler km. 43
bﬁ P ro E ner g y (1669) Del Viso, Prov. de Buencs
7 SERVICES 7 1

"Experience our Energy” Office: +54 (2320) &5 9100

Fax: +54(2320) 65 9100 (ext. 110

|

SERVICIO ARGENTINO DE CALIBRACION Y ME
LABORATQRIO N°. 57
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 580018

N° total

>
=  ProEnergy LABORATORIO DE CALIBRACION.
Cale

LABORATORIO DE CALIBRACIONES PRESION - TEMPERATURA

Este certificado se expide de acuerdo con los requisitos generales para la competencia de Ios‘ laboratorios de
ensayo y de calibracion declarados en la norma argentina IRAM 301:2005 ISO/IEC 17025:2005

Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a
las unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de Unidades (SI).

Este certificado no podra ser reproducido total o parcialmente excepto cuando se haya obtenido previamente
permiso por escrito del Laboratorio que lo emite. Certificados de calibracién sin firma y aclaracién, no serén
validos. :
El Usuario es responsable de |a calibracion del objeto a intervalos apropiados.

OBJETO Manémetro digital

FABRICANTE Zurich

MODELO Z.10.RG4A12N

NUMERO DE SERIE 160830/01 ,

DETERMINACIONES REQUERIDAS Calibracién en rango 0 a 250 bar

FECHA DE CALIBRACION 28/2/2018

PARA: Talleres Guillermo Bleif S.R.L.

CLIENTE: AUTOCONTROLSYSTEMS S.R.L.
CONDICIONES AMBIENTALES :

Temperatura : (22 +3 )°C Instrumento: PP05 ﬁ

INSTRUMENTAL PATRON UTILIZADO
WIKA CPC 6000 — Calibrador de presion automatico Cert. N* FM-102-18234

PP 05 SINOMETER WS1081 — Estaciéon meteorologica Cert. N°  0554/017

Los resultados contenidos en el presente cerlificado se refieren al memento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. El Laboratorio que lo emite no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado
de este certificado
Carios Teller - 1266
Pargue Industnal Pianica
Féuma, Buencs Aires Argenuna

‘www.proenergyservices,com
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\‘"ﬂ Edificio Skyglass, Piso 2, oficina 313
~ Panamericana Ramal Pilar km, 43 :
»((\ P ro En e rg y (1669) Del Viso, Prov. de Buencs Aires, Argentina
Z\' SERVICEST

£ : ¥ Office: +54 (2320) 65 9100
xperience our Energy

Fax: +54 (2320) 65 9100 (ext. 110)

SERVICIO ARGENTINO DE CALIBRACION Y MEDICION
LABORATORIO N°. §7
CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 580018

Pégina 2
METODOLOGIA APLICADA: La calibracién se realizé por comparacién con patrones de acuerdo con
el procedimiento  [T-180-06-01

Resultados
Instrumento Referencia Medido Error U (k=2)
[MPa] [bar] [bar] [bar] [bar]

0,0 0,0 0,0 0.0 0,1
2,5 25,0 25,0 0,0 0,1
5,0 50,0 50,0 0,0 0,1
7.5 75.0 75,0 0,0 0.1
10,0 100,0 100,0 0,0 0,1
12,5 1251 125,0 -0,1 0,1
15,0 150,0 150,0 0,0 0,1
17.5 1751 175,1 0.0 0,2
20,0 200,1 200,1 0.0 0,2
22,5 2251 2250 -0,1 0.1
25,0 250,1 250,1 0,0 0,4

OBSERVACIONES

La incertidumbre de medicion expandida U esta expresada para un nivel de confianza de aproximadamente
95% (k=2) considerando distribucién normal. En ella se incluyen las contribuciones provenientes del método
de calibracién y el comportamiento del elemento sometido a calibracion.

Segtin lo establecido por el SISTEMA METRICO LEGAL ARGENTINO (SIMELA) - Ley 19511, Ja unidad legal
de presién es el Pascal (Pa). La relacién entre un valor de presidn expresado en (bar) y el mismo valor

expresado en Pascal (Pa) esta dada por: 1 bar = 100 kPa
-'—","/.

’ YESID BARRERA
NICO DE LABORATORIO DIRECTOR TECNICO

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. El Laboratorio que lo emite no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado
de este certificado

Carlos Teller - 1266

Pargue Industral Piarica
Féatima, Buenos Aires Argentina

www.proenergyservices.com
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; U RI CH® LABORATORIO ZURICH DE CALIBRACION Y PRUEBAS

'sSAO & TEMPERATURA CERTIFICADO DE CALIBRACION N° 2461/2016
\TE: TALLERES GUILHERMO BLEIF SRL
CCION: RODNEY 242 (C1427BNF)CAPITAL FEDERAL , 00 BUENOS AIRES - EX
WMENTO:  Mandmetro Digital FABRICANTE: ZURICH
ELO: ZA0RG 4A 12N N° DE SERIE: 160830/01
MFICACION:  Néo consta N¢ DE SERVICIO: 609/2016
PODEUSO: 0a 250 bar A VALOR DE
I CALIBRACION RANGE: 04250 bar | va pvision: 0104
IDICIONES AMBIENTALES EN EL MOMENTO DE LA CALIBRACION:
TEMPERATURA: HUMEDAD: PRESION ATMOSFERICA:
20 £2°C 50 £20% 926,4 mbar
)CEDIMIENTO DE LA CALIBRACION:
astr fue cali en idn com un con puntos Zirich se a i ion en orden y dente (dos series de repeticiones) PL5.4-02REV.S
TANDARDRES UTILIZADOS EN EL CALIBRACION:
IDENTIFICACION: INSTRUMENTO CERTIFICADO N* LABORATORIO SIGUIENTE CALIBRACION INCERTIDUMBRE
BAL-02 Balanga de Peso Morto BAL -829/12 ABSI SERVICE julho-15 0.011%
_ESULTADOS DE LA CALIBRACION:
El valor indicado en pruebas P . '
del instrumerto ey biicab M oo T Incertidumbre | ¢ . cobertura | Grado libertad
medicién en:
1°Ciclo 2 Ciclo puntual (K) | efecaz (Vef)
KPa bar - -
Creciente Decreciente Creciente Decreciente bar
0 0.0 0.0 0.0 0.0 0,0 0.1 2.00 -
2.500 25.0 25,0 25,0 25,0 25,0 0.1 2,00 -
5.000 50,0 50,0 50,0 50,0 50,0 0,1 2,00 -
7.500 75.0 75.0 75.0 75,0 74,9 01 2,16 17.95
10.000 100.0 100.0 100.0 99,9 99,9 0,1 2,21 13.04
12.500 125.0 125,0 125.0 124,9 124.9 0,1 221 13.04
15.000 150.0 149.9 1499 149.9 149,9 0.1 2,00 -
17.500 175.0 174.9 174,9 174,9 1749 0,1 2,00 -
20.000 200.0 199,9 199,9 199,9 199.9 0.1 2,00 -
22.500 225,0 2249 2249 2249 2249 0.1 2,00 -
25.000 250.0 250.0 250,0 250,0 250,0 0.1 2,00 -
CARACTERISTICAS METROLOGICAS PRESENTAN EN RELACION CON LA AMPLITUD DE LA CALIBRACION: (%)
Eror fiducial (F.E.) Repetibilidad (F.E) Histéresis (F.E.) Incertidumbre en la medicién (F E.)
0.1 bar 0,1 bar 0.1 bar 0,1 bar
0.04 % 0,04 % 004 % 004 %
Fator de converséo do S| (KPa) para a unidade do Manémetro Digital = 0,01bar

COMENTARIOS:
1. Los resuitacos de este centficado de calibracion de refiere sélo a la instrumento calibrada.

2 Este certfficado de calibracion sélo puede ser reproducida en con su duccion parcial pr

3. La incerticumbre expandida de medida se expressa con la incertidumbre tipica de medida multiplicada por un factor de cobertura k, que para una distnibucién t con Veff grados efectives de libertad comespence
i una probabilidad de cobertura de aproximadamente el §5%. Incertidumbre estandar de la medicién se d ind de acuerdo a la EA-4/02 publicacién.

4. La validez de la calibracién del instrumento debe ser ajustado por el usuario en el plan de calibracién se descride en el sistema de calidad de acuerco con la NBR 1SO 10012:2004,

Py
Fecha de calibracién: Fecha de emision: /
13/09/2016 14/09/2016 EdeniiSon L Cunha
Gerente Técnico

Z0RICH INDUSTRIA E COMERCIO LTDA

Rua Serra da Piedade , 183 - S20 Paulo - SP / Tel: (11 ) 2020 - 8080 e-mail: laboratorio@zurichpt.com.br hj.11
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Fluke Calibration
Wuhu Laboratory

Certificate of Calibration

FLUKE

w—— Calibratic

Description: MULTIFUNCTION CALIBRATOR Certificate Number: 3000068415

Manufacturer: FLUKE CORPORATION Date of Calibration: 10 Mar 2018

Model: 726 Date Due:

Serial Number: 3806061 Temperature: 20to 26 °C

Status: AS-LEFT Relative Humidity: 10 to 70 %RH
Pressure: 97 to 103 kPa

Calibration: FULL Issue Date: 10 Mar 2018

Procedure: 726: (1 year)AC/AF VER 1.2 RS-232/5500,3458 : 1.2

Customer:

This calibration is traceable to the International System of Units (SI) through recognized national metrology institutes
(NIST, PTB, NPL, NIM, NRC, etc.), ratiometric techniques, or natural physical constants. The calibration has been
completed ir accordance with the Fluke Quality System document QSD 111.0. This certificate applies to-onix the
item identified and shall not be reproduced other than in full, without the specific written approval by Fluke

Corporation.

If measurement uncertainties are provided on the certificate of calibration, they are calculated in accordance with
the method described in the 1SO Guide to the Expression of Uncertainty in Measurement. The reported expanded
uncertainty of measurement is stated as the standard uncertainty of measurement multiplied by the coverage factor
k such that the coverage probability corresponds to approximately 95 %.

Comments:

ge:t : 1: 10 Mar 2018 g 3 a0 o
ate Cal: ar A . 3 ud
e St 5 § Calibration Technician
S/N b
877-355-3225 l’;‘!
Fluke Corporation Telephone Internet Pagelof4
No. 66 LONGTENG Road 877.355.3225 www.flukecal.com Rev 20160601

Anhui Province, China, 241000
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Certificate Number: 3000068415

Standards Used

Description
FLUKE CALIBRATION 5500A MULTIFUNCTION CALIBRATOR
AGILENT 3458A MULTIMETER

Quality Manuals
This calibration has been completed in accordance with:

S — ’
L |

Date of Calibration: 10 Mar 2018

Serial Number Due-Date
8990006 12-May-2018
2823A15661 23-Aug-2018

¢ The Fluke Corporate Quality Manual, QSD 111.0, Revision 118, Dated August, 2014 and/or
¢ The Fluke 17025 Quality Manual, QSD 111.41, Revision 005, Dated Sept. 2014

Page 2 of
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certificate Number: 3000068415 Date of Calibration: 10 Mar 2018

Applied Test Result Error  Specification

RTD/OHM SOURCE VERIFICATION

5.00 0 4.999 0 -8.001 0 9.048 0
350.00 0 350.002 0 0.002 N 9.104 N
500.0 0 499.99 0 -0.01 N 9.57 0
1000.0 QO 999,97 Q -0.03 0 9.65 N
4000.6 O 4900.01 0 0.01 0 1.10 0
RTD/OHM LOW EXI SOURCE VERIFICATION

350.00 0 350.000 0 0.000 0 9.150 0
VOLTAGE READ VERIFICATION

0.0000 V 9.000 V 9.0000 V 9.002 V
16.0000 V 10.000 V 0.0000 V 0.003 V
20.0000 V 20,000 V 0.0000 V 0.004 V
(KHz) FREQUENCY READ VERIFICATION

9.000 kHz 9.00 kHz 0.000 kHz 9.05 kHz
ISOLATED V VERIFICATION

0.0000 V 0.000 V 9.0000 V 0.002 V
15.0000 V 15.000 V 8.0000 V 0.004 V
30.8000 V 30.000 V 0.0000 V 9.005 V
VOLTAGE SOURCE VERIFICATION

9.000 V 0.0001 V 9.0001 V 0.0020 V
10.000 V 9,9999 V -0.0001 V 0.0030 V
20.000 V 19.9999 V -0.0001 V 9.0040 V
(KHz) FREQUENCY SOURCE VERIFICATION

10000 Hz 9999.9 Hz -0.1 Hz 45.0 Hz
LOOP POWER VERIFICATION

24.0 V 25.79 V 1.79 V 3.60 V
mA READ VERIFICATION

4.0000 mA 4.000 mA 0.0000 mA 9.002 mA
12.0000 mA 12.000 mA 0.0089 mA ©.003 mA
24.2000 MA 24.000 mA 0.0000 mA 0.004 mA
ISOLATED mA VERIFICATION

4.0000 mA 4.000 mA 0.0000 mA 0.602 mA
12.0000 mA 12.000 mA 0.0000 mA 9.003 mA
24.0000 mA 24.000 mA 0.0000 mA 0.004 mA
mA SOURCE VERIFICATION

4.0820 mA 4,000 mA -0.0001 mA 0.602 mA
12.0000 mA 12.000 mA -0.0001 mA ©0.603 mA
24.0000 mA 24.000 mA -0.0001 mA 0.004 mA
RTD/OHM 4W READ VERIFICATION

5.000 0 5.60 0 9.000 0 0.05 0
350.000 0 349.99 0 -0.010 0 .10 O
<00.00 0 500.0 0 9.00 0 8.6 0
1000.00 0 1000.0 O 9.08 0 0.7 0
4000.00 N 4000.0 0 0.00 0 1.1 0
RTD/OHM 3W READ VERIFICATION

350.000 0 350.04 O 9.048 0 0.20 0
THERMOCOUPLE READ VERIFICATION - mV

©.eee mv -9.20 mV -9.001 mV 9.91 mV
56.000 mV 50.00 mV 0.000 mV 0.02 mv
90.000 mV 99.00 mV 8.000 mV 9.02 mV
THERMOCOUPLE SOURCE VERIFICATION - mV

0.00 mV 0.003 mV 0.003 mV 9.010 nV
45.00 mV 45.002 mV 0.002 mV 0.015 mv
90.00 mV 99,002 mV 0.002 mV 0.019 mv
THERMOCOUPLE READ VERIFICATION

-180.00 °C -180.0 °C .00 °C 9.6 °C
.00 °C 9.0 °C .00 °C 8.4 °C
1200.00 °C 1200.0 °C .00 °C 8.5 °C
THERMOCOUPLE SOURCE VERIFICATION

-180.0 °C -179.90 °C 0.10 °C 9.60 °C

; Page 3 of 4
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Certificate Number: 3000068415

Applied Test Result
0.0 °C -0.01 °C
1200.0 °C 1200.00 °C

Verification of pressure module operation: PASS

Error
-9.01 °C
0.00 °C

Date of Calibration: 10 Mar 2018

Specification
0.40 °C
0.50 °C

Page 4 of ¢
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OIL&GAS REPORTE DE INSPECCION

WELL SERVICES

SECTOR RENTAL

0

SEPARADOR TRIFASICO

04/09/2023 N. PENA

Revision Descripcion

Fecha Emitié Docmento

HOJA 1 DE

18

INFORME FINAL N° 064

ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA
REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL DEL PRESENTE
DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA




REPORTE DE INSPECCION - DETALLE N° 064 f‘?:
OIL&RGAS # WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 2 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE:  DOC weLL services ﬁ\ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR : BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 N°P.O./O.T./B.V.: N/A

ITEM|HOJA| DESCRIPCION N° DE SERIE/ CUNO | RESULTADO | PRECINTO EXP./N° INTERNO PRECINTO VIGENTE | WP/WLL| TP/TLL |FECHA EXP.| OBS.
SEPARADOR STO75281-3-43-25-
01| 8 TRIFASICO CTR-002 APTO S/D CHAPA BM - 1440 PSI| 09/2024
02|11 SALIDA DE GAS S/D APTO S/D N/A - - 09/2024
03 | 12 | LINEA DE ENTRADA S/D APTO S/ID N/A - - 09/2024
04 | 13 |DESCARGA PETROLEO S/D APTO S/ID N/A - - 09/2024
05 | 14 | DESCARGA DE AGUA S/D APTO S/ID N/A - - 09/2024
CONEXION DEL
06 | 15 SEPARADOR S/D APTO S/ID N/A - - 09/2024
REDUCCION DE LINEA
07 | 16 DE PETROLEO S/D APTO S/D N/A - - 09/2024
08 | 17 LINEA DE AGUA S/D APTO S/ID N/A - - 09/2024
LINEAS DE
09 | 18 SEPARADOR S/D APTO S/D N/A - - 09/2024
OBSERVACIONES:
PH - PRUEBA HIDROSTATICA PM - PARTICULAS MAGNETIZABLES
CD - CONTROL DIMENSIONAL ME - MEDICION DE ESPESORES QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA
IV - INSPECCION VISUAL PC - PRUEBA DE CARGA REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL DEL PRESENTE
TQ - TORQUE VR - ENSAYO DE VIBRACION DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
US - ULTRASONIDO TG - ENSAYO TERMICO




M REPORTE DE INSPECCION - EQUIPOS N° 064 £
OIL&GAS &7 WeLL Services
Fecha: 04/09/2023 Hoja 3 de 18| REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC weLL services @ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR : RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR : BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 N°P.O./O.T./BV.: N/A

DATOS TECNICOS

EQUIPO MEDIDOR DE ESPESORES

PROBETA REFERENCIA

PARTICULAS HUMEDAS VISIBLES

CcODIGO BM-US-0100-11 CODIGO BM-US-0500-37
MARCA DEMEQ MARCA BM INSPECCIONES
TIPO QS5 DEL TIPO Escalonada
SERIE 328 SERIE BM041909
VTO.CALIB. 01/02/2024 VTO.CALIB. 30/03/2024

YUGO ELECTROMAGNETICO

DETECTOR DE FALLAS

CcODIGO BM-PM-1100-01 CcODIGO BM-PM-0400-30
MARCA MAGNAFLUX MARCA PARKER
TIPO MAGNAVIS7C BLACK TIPO P2-S
LOTE 2001009692 SERIE 3796
VTO. 01/12/2025 VTOCALIB 27/09/2023

PROBETA REFERENCIA

cODIGO BM-US-0200-06 CODIGO BM-US-0500-42
MARCA GENERAL ELECTRIC MARCA STEEL
TIPO 37400 TIPO 1018 STEEL
SERIE 16127641 SERIE 21080402
VTO. 02/09/2023 VTOCALIB 11/07/2026

OBSERVACIONES:

YN

INSPECCIONADO POR

5Z/ONTROLADO POR

CLIENTE

BM INSPECCIONES§ L
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN I
FIRMA Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP NIl

NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII
FIRMA Y ACLARACION

FIRMA Y ACLARACION




N
1

M REPORTE DE INSPECCION N° 064 =
O|L&G As 9 WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 4 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew senvices @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL Ne° Entrada/Parte de Servicio: 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
Descripcion: SEPARADOR TRIFASICO ITEM: 01
DATOS DEL EQUIPO INSPECCIONADO
N° DE SERIE: STO75281-3-43-25-CTR-002 DIAMETRO: 30" PRESION DE PRUEBA: -
CASQUETES: 255 mm LONGITUD TOTAL: 2810 mm PRESION DE TRABAJO: 1440 PSI
INSPECCION POR ULTRASONIDO MEDICION DE ESPESOR PARA RSAP
CASQUETE CASQUETE
b= IZQUIERDO (mm) ERNCILYEITE (i) DERECHO (mm)
01 (A|B|lCc|D|E|F|G|H| I |[J]K|]L[M]|N
0 24,26|24,20| 24,40| 26,45 30,55| 30,39 30,46| 30,33| 30,33| 30,68] 26,15| 24,31 | 24,20| 24,36
1 24,26|24,31|24,41|24,72| 30,37| 30,34 | 30,38| 30,50| 30,35| 30,40 26,23 | 24,62 | 24,39 | 24,31
2 24,27|24,13| 24,57 26,09 30,24 | 30,30 30,35| 33,40| 30,19| 30,21| 25,89 24,46 | 24,40| 24,29
3 24,25|24,31| 24,41 26,52 30,50| 30,54 | 30,61| 30,60| 30,21 | 30,24| 26,40| 24,59 | 24,20| 24,40
4 24,26|24,11|24,47| 24,58 30,64 | 30,66| 30,57| 30,72| 30,30| 30,40| 24,90 24,49 | 24,23 | 24,24
5 24,27|24,12|24,52| 27,62 30,73| 30,44 | 30,58| 30,62| 30,44| 30,50 26,46 | 24,56 | 24,16 | 24,19
6 24,27|24,27| 24,36 26,92 30,51| 30,47| 30,58| 30,51| 30,50| 30,56 26,22 | 24,39 | 24,15| 24,30
7 24,26|24,30| 24,45 26,95 30,43| 30,38| 30,45| 30,50| 30,54 | 30,47 25,49 24,67 | 24,25| 24,28
MIN.
MEDIDO 24,11 30,19 24,15
(mm)
MIN.
ADMISIBLE 23,04 23,70 23,04
(mm)
CROQUIS DE MEDICION
F G i iH I; §| L J L, MN OP
I

Observaciones:

RESULTADO:

APTO

CONTROLADO POR

CLIENTE

INSPECCIONADO[{\DOR

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN Il
FIRMA'Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP NI
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA Y ACLARACION




REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂm
OIL&GAS S WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 5 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew senvices @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
Descripcion: SEPARADOR TRIFASICO ITEM: 01

REGISTRO FOTOGRAFICO

Observaciones:

RESULTADO:

~ APTO

INSPECCIONADOI{\:’OR

c;éNTROLADo POR

CLIENTE

BM INSPECCIONEé§ L
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN Il
FIRMA'Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP NI
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNIl

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂDOC
OILRGAS 7 WeLL sErviCEs
Fecha: 04/09/2023 Hoja 6 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wewL services ';\ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 02
DETALLES DE MEDICION
) VALORES (mm) WINIVG ESP. ESP. MIN.
iTEM ZONA MEDIDA NOMINAL | ADMISIBLE OBSERVACIONES
A B C | D MEDIDO P (mm)
1 8,59 8,62 8,71 8,56 8,56 - 3,11
2 8,82 9,05 9,16 9,35 8,82 - 3,11 REDUCCION
3 9,71 9,87 9,72 9,76 9,71 - 3,11
4 6,74 6,50 6,23 7,12 6,23 - 3,11
5 6,93 6,50 6,35 7,30 6,35 - 3,11 CODO
6 6,57 6,60 6,50 6,54 6,50 - 3,11
7 7,36 7,49 7,66 7,98 7,36 - 3,11
8 7,41 7,33 7,46 7,33 7,33 - 3,11 CANO
9 7,67 7,30 8,16 7,39 7,30 - 3,11
10 9,26 9,11 9,05 8,93 8,93 - 3,11
11 9,31 9,93 8,93 9,23 8,93 - 3,11 CODO
12 9,11 9,41 9,38 9,02 9,02 - 3,11
13 8,41 7,70 8,10 8,94 7,70 - 3,11
14 730 | 764 | 746 | 7,33 | 7,30 - 3,11 CANO
15 7,95 7,57 7,52 8,02 7,52 - 3,11
16 6,54 6,60 5,94 6,72 5,94 - 3,11
17 6,49 6,72 6,84 6,17 6,17 - 3,11 CODO
18 6,32 6,57 6,08 6,11 6,08 - 3,11
19 6,70 8,98 7,64 7,18 6,70 - 3,11
20 8,05 8,61 8,70 8,56 8,05 - 3,11 CANO
21 SALIDADE GAS 7,49 8,10 8,25 8,13 7,49 - 3,11
22 8,31 8,33 8,25 8,14 | 8,14 - 3,11 CANO
23 5,37 5,18 5,21 5,20 5,18 - 3,11
24 6,99 571 6,50 6,96 571 - 3,11 REDUCCION
25 7,98 7,80 7,79 8,19 7,79 - 2,11
26 8,14 8,05 7,99 8,11 7,99 - 2,11
27 8,34 8,40 8,25 8,31 8,25 - 2,11 TEE
28 8,39 7,62 8,36 7,69 7,62 - 2,11
29 5,94 5,38 5,07 5,72 5,07 - 2,11
30 5,29 5,44 5,10 5,35 5,10 - 2,11 CANO
31 5,90 5,35 5,39 5,64 5,35 - 2,11
32 4,24 3,89 4,53 4,05 3,89 - 2,11
33 3,55 4,07 5,10 4,35 3,55 - 2,11 CODO
34 3,16 3,34 4,53 4,54 3,16 - 2,11
35 5,66 5,53 5,72 5,79 5,53 - 2,11 CANO
36 5,81 5,78 5,27 5,34 5,27 - 2,11
37 5,24 6,32 5,55 6,02 5,24 - 2,11 TEE
38 6,02 4,94 5,06 6,17 4,94 - 2,11
39 5,55 5,32 5,24 5,34 5,24 - 2,11 cARO
40 5,58 5,24 5,39 5,60 5,24 - 2,11
Observaciones:
RESULTADO: APTO
INSPECCIONADOPOR C;SNTROLADQ POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN I
FIRMA Y ACLARACION

\
\
W ©:
A
BMINS IONES/SRL
SHOA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




OIL&GAS

REPORTE DE INSPECCION

N° 064

Fecha:

04/09/2023

Hoja

7 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000

CLIENTE: DOC weLL services ﬁ‘

ORDEN DE TRABAJO N°

IBM 295

SECTOR: RENTAL

N° Entrada/Parte de Servicio : 75105

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO:  BM-PPIE-014 ITEM: 02
DETALLES DE MEDICION
. VALORES (mm) e ESP. ESP.MIN.
ITEM ZONA MEDIDA NOMINAL ADMISIBLE OBSERVACIONES
A B | c | b» MEDIDO | ) (mm)
41 580 | 571 | 540 | 506 | 5,06 - 2,11 CANO
42 647 | 623 | 7,74 | 654 | 6,23 - 2,11
43 6,32 | 617 | 7,24 | 6,14 | 6,14 - 2,11 CODO
44 SALIDA DE GAS 611 | 623 | 831 | 650 | 6,11 - 211
45 543 | 558 | 577 | 549 | 543 - 2,11
46 515 | 580 | 561 | 549 | 5,15 - 2,11 CANO
47 574 | 561 | 540 | 550 | 5,40 - 2,11

CROQUIS DE MEDICION

EM (kyanquin@bminspeccionessrl.onmicrosoft.com) estd conectado

39

(o |

i

Observaciones:

RESULTADO:

APTO

INSPECCIONADOADOR

c;éNTROLADo POR

CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1APMN Il
FIRMA Y ACLARACION

Yo ©-
BM_INS| ION! SRL
OA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ';,,DOC

OILRGAS WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 8 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC weLL services ﬁ' ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 03
DETALLES DE MEDICION
p VALORES (mm) e ESP. ESP. MIN.
ITEM ZONA MEDIDA NOMINAL ADMISIBLE OBSERVACIONES
A | B | c | b WERED ) (mm)

1 577 5,82 5,79 5,89 577 - 3,11

2 5,80 5,57 5,61 5,80 5,57 - 3,11 CANO

3 5,43 5,61 5,77 5,68 5,43 - 3,11

4 8,86 7,25 6,95 7,86 6,95 - 3,11

5 9,29 7,30 6,95 7,86 6,95 - 3,11 CODO

6 9,30 7,39 6,91 7,41 6,91 - 3,11

7 5,55 5,38 5,64 5,55 5,38 - 3,11

8 5,64 5,92 5,98 574 5,64 - 3,11 CANO

9 5,80 5,95 5,68 577 5,68 - 3,11

10 LINEA DE ENTRADA 13,21 | 13,26 | 13,52 | 13,57 | 13,21 - 3,11

11 11,47 | 12,03 | 12,80 | 12,81 | 11,47 - 3,11 TEE

12 13,50 | 13,47 | 12,71 | 13,00 | 12,71 - 3,11

13 7,48 8,25 7,65 8,35 7,48 - 3,11

14 7,58 8,24 7,79 8,41 7,58 - 3,11 cANo

15 7,63 8,30 7,86 8,55 7,63 - 3,11

16 8,07 7,51 9,32 7,93 7,51 - 3,11

17 7,92 8,00 10,00 8,04 7,92 - 3,11 CoDO

18 7,58 7,77 9,90 7,89 7,58 - 3,11

CROQUIS DE MEDICION REGISTRO FOTOGRAFICO

Observaciones:

RESULTADO: ~ APTO
INSPECCIONADO,{?OR C;KSNTROLADO POR CLIENTE
A
- BMUNSHECEIONES/SRL
BM INSPECCIONES SRL OA GUSTAVO
SEVERINO CARLA |RAMJ|SslgE§vr!ls|? /R LPNII
NDT-SNT-TC1APMNIII NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USN I
FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂDOC
OIL&GAS 7 WeLL sErviCEs
Fecha: 04/09/2023 Hoja 9 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wewL services '3 ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 04
DETALLES DE MEDICION
P VALORES (mm) G ESP. ESP. MIN.
iTEM ZONA MEDIDA NOMINAL | ADMisiBLE OBSERVACIONES
A | B | C | D MEDIDO P (mm)
1 7,24 5,80 5,92 5,95 5,80 - 2,11
2 6,72 6,17 6,77 6,17 6,17 - 2,11 CODO
3 7,15 6,26 5,80 5,92 5,80 - 2,11
4 5,21 5,24 5,77 6,32 5,21 - 2,11
5 5,06 5,27 5,18 5,13 5,06 - 2,11 CANO
6 5,15 4,85 5,00 5,02 4,85 - 2,11
7 9,08 7,64 8,25 8,70 7,64 - 2,11
8 9,05 8,10 9,22 9,10 8,10 - 2,11 TEE
9 8,34 8,59 8,22 8,10 8,10 - 2,11
10 5,49 5,68 5,46 5,83 5,46 - 2,11
11 5,51 5,42 5,89 571 5,42 - 2,11 CANO
12 5,49 5,24 5,95 5,61 5,24 - 2,11
13 6,20 6,38 6,54 6,72 6,20 - 2,11
14 6,96 7,07 6,54 6,14 6,14 - 2,11 CODO
15 6,35 6,40 6,60 6,65 6,35 - 2,11
16 6,11 574 5,95 5,73 5,73 - 2,11
17 5,77 6,02 6,71 5,72 5,72 - 2,11 CANO
18 5,49 5,65 571 5,89 5,49 - 2,11
19 7,24 8,10 8,15 8,05 7,24 - 2,11
20 8,92 8,48 8,31 8,38 8,31 - 2,11 TEE
21 DESCARGA PETROLEO 8,37 7,82 8,31 8,45 7,82 - 2,11
22 4,57 4,51 5,18 4,86 4,51 - 2,11
23 4,97 4,70 4,85 4,72 4,70 - 2,11 CANO
24 4,86 4,79 4,69 5,09 4,69 - 2,11
25 6,84 6,90 6,57 6,37 6,37 - 2,11
26 6,38 7,40 6,17 6,60 6,17 - 2,11 CODO
27 6,35 6,20 7,31 6,50 6,20 - 2,11
28 5,64 5,562 5,55 577 5,562 - 2,11
29 5,86 5,61 5,59 5,40 5,40 - 2,11 REDUCCION
30 4,97 5,37 5,35 5,92 4,97 - 2,11
31 4,88 5,15 4,87 4,27 4,27 - 2,11
32 6,29 6,32 6,35 6,96 6,29 - 2,11 REDUCCION
33 5,24 574 5,78 5,46 5,24 - 2,11
34 5,72 5,67 5,55 5,64 5,55 - 2,11
35 6,13 5,61 6,35 5,73 5,61 - 2,11 CANO
36 5,67 5,56 6,39 5,87 5,56 - 2,11
37 6,54 5,89 5,43 5,20 5,20 - 2,11
38 6,34 5,73 5,50 5,31 5,31 - 2,11 CANO
39 6,39 5,81 5,45 5,42 5,42 - 2,11
40 7,71 7,95 8,38 8,37 7,71 - 2,11 CANO
Observaciones:
RESULTADO: APTO
INSPECCIONADOPOR chNTROLADQ POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN I
FIRMA Y ACLARACION

\
\
vl e
A
BMINS IONES/SRL
SHOA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 'é\DOC

OILRGAS WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 10 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew services @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 04
DETALLES DE MEDICION
) VALORES (mm) I— ESP. ESP.IN.
ITEM ZONA MEDIDA NOMINAL ADMISIBLE OBSERVACIONES
A | B | c | b RERES pr (mm)

41 7,90 7,82 8,42 8,46 7,82 - 2,11 ~

42 7,87 7,75 8,36 8,52 7,75 - 2,11 CANO

43 5,96 5,81 5,89 5,90 5,81 - 2,11

44 534 | 585 | 549 | 597 | 534 - 2,11 CANO

45 5,39 5,82 5,53 5,99 5,39 - 2,11

46 4,94 7,61 5,81 6,75 4,94 - 2,11

47 4,58 4,71 5,83 6,54 4,58 - 2,11 TEE

48 5,55 5,70 5,65 5,82 5,55 - 2,11

49 DESCARGA PETROLEO| 5,34 5,85 5,21 5,89 5,21 - 2,11

50 595 | 591 | 6,05 | 564 | 564 - 2,11 CANO

51 5,24 5,61 5,49 5,37 5,24 - 2,11

52 3,85 3,79 5,18 4,03 3,79 - 2,11

53 4,48 4,39 4,40 4,03 4,03 - 2,11 CODO

54 4,50 4,44 4,30 4,38 4,30 - 2,11

55 5,49 571 6,95 5,40 5,40 - 2,11

56 5,43 5,18 5,86 5,77 5,18 - 2,11 CANO

57 5,40 5,73 5,96 5,46 5,40 - 2,11

CROQUIS DE MEDICION Y REGISTRO FOTOGRAFICO

N o S ¥
‘gl
[ I

\ .

Observaciones:

RESULTADO: ~ APTO
INSPECCIONADO,{?OR CfSNTROLADQ POR CLIENTE
A O
- BMUNSHECEIONES/SRL
BM INSPECCIONES SRL OA GUSTAVO
SEVERINO CARLA |RAMJ|SslgE§Vr!|s|? /R LPNII
NDT-SNT-TC1APMNIII NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USN I
FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂDOC
OILRGAS 7 WL sErvices
Fecha: 04/09/2023 Hoja 11 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew seavices @ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL Ne Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05
DETALLES DE MEDICION
P VALORES (mm) G ESP. ESP. MIN.
ITEM ZONA MEDIDA NOMINAL ADMISIBLE OBSERVACIONES
A | B | C | D MEDIDO P (mm)
1 6,24 7,89 6,23 7,09 6,23 - 2,11
2 6,20 6,17 6,23 6,36 6,17 - 2,11 CODO
3 8,11 6,27 5,97 5,93 5,93 - 2,11
4 4,73 4,61 4,54 5,18 4,54 - 2,11
5 5,24 4,97 4,89 5,05 4,89 - 2,11 cANO
6 4,57 4,94 5,05 5,10 4,57 - 2,11
7 6,05 6,36 6,40 6,46 6,05 - 2,11
8 6,39 6,52 6,49 7,13 6,39 - 2,11 CODO
9 6,12 5,97 7,41 6,30 5,97 - 2,11
10 6,18 5,75 5,60 5,97 5,60 - 2,11
11 5,63 6,75 6,41 6,56 5,63 - 2,11 cANO
12 5,56 5,94 5,73 6,27 5,56 - 2,11
13 6,09 8,08 6,26 5,29 5,29 - 2,11
14 6,66 8,75 6,10 5,23 5,23 - 2,11 CODO
15 7,25 7,81 6,72 5,23 5,23 - 2,11
16 6,49 6,17 5,97 6,58 5,97 - 2,11
17 6,16 6,00 7,15 6,92 6,00 - 2,11 TEE
18 5,47 5,85 5,76 5,96 5,47 - 2,11
19 5,60 6,78 7,66 6,88 5,60 - 2,11
20 5,19 7,28 8,88 7,03 5,19 - 2,11 CODO
21 DESCARGA DE AGUA 5,44 6,15 7,99 6,58 5,44 - 2,11
22 5,81 5,53 5,66 5,73 5,53 - 2,11
23 5,84 5,53 5,84 5,63 5,53 - 2,11 cANO
24 5,94 5,38 5,64 5,75 5,38 - 2,11
25 8,88 7,10 5,93 6,10 5,93 - 2,11
26 9,73 6,55 5,66 5,68 5,66 - 2,11 CODO
27 8,10 6,30 5,60 5,81 5,60 - 2,11
28 5,90 5,47 6,10 6,38 5,47 - 2,11
29 6,21 5,41 6,06 6,66 5,41 - 2,11 cANO
30 6,35 6,12 5,47 7,10 5,47 - 2,11
31 6,22 5,74 6,16 6,70 5,74 - 2,11
32 5,92 6,70 6,33 6,74 5,92 - 2,11 CODO
33 6,30 5,50 4,74 6,17 4,74 - 2,11
34 7,56 7,54 7,52 8,20 7,52 - 2,11
35 7,93 6,44 8,03 8,79 6,44 - 2,11 cANO
36 7,53 7,04 7,93 7,87 7,04 - 2,11
37 5,81 6,24 6,27 5,78 5,78 - 2,11
38 5,97 6,15 7,31 7,39 5,97 - 2,11 CODO
39 6,35 5,94 5,63 7,19 5,63 - 2,11
40 5,84 6,16 6,24 6,03 5,84 - 2,11 CANO
Observaciones:
RESULTADO: APTO
INSPECCIONADOII\:’OR CﬁSNTROLADQ POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN I
FIRMA Y ACLARACION

\
\
vl e
A
BMINS IONES/SRL
SHOA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂDOC
OILRGAS 7 WeLL sErviCEs
Fecha: 04/09/2023 Hoja 12 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wewL services ';\ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05
DETALLES DE MEDICION
) VALORES (mm) WINIVG ESP. ESP. MIN.
iTEM ZONA MEDIDA NOMINAL | ADMisiBLE OBSERVACIONES
A | B | C | D MEDIDO P (mm)
41 5,87 5,70 5,56 6,03 5,56 - 2,11 CARIO
42 6,15 5,81 6,03 5,47 5,47 - 2,11
43 5,29 5,81 5,74 5,93 5,29 - 2,11
44 4,93 5,37 5,55 5,23 4,93 - 2,11 TEE
45 4,25 4,92 4,83 4,54 4,25 - 2,11
46 5,58 4,57 5,27 5,06 4,57 - 2,11
47 6,63 7,07 7,24 6,60 6,60 - 2,11 REDUCCION
48 5,15 5,49 5,12 5,27 5,12 - 2,11
49 574 5,33 5,24 4,87 4,87 - 2,11
50 5,31 5,21 4,85 5,52 4,85 - 2,11 REDUCCION
51 5,61 551 5,50 5,34 5,34 - 2,11
52 5,62 5,66 5,50 6,16 5,50 - 2,11
53 6,71 5,80 6,60 6,10 5,80 - 2,11 CANO
54 5,90 5,86 5,58 5,74 5,58 - 2,11
55 4,73 4,82 4,90 4,85 4,73 - 2,11
56 4,90 4,77 4,95 4,89 4,77 - 2,11 CANO
57 4,50 4,92 4,78 4,77 4,50 - 2,11
58 5,89 5,17 5,45 5,32 5,17 - 2,11
59 DESCARGA DE AGUA 5,15 5,10 5,20 5,32 5,10 - 2,11 CANO
60 5,30 5,28 5,31 5,44 5,28 - 2,11
61 6,47 6,50 6,56 6,54 6,47 - 2,11 CANO
62 5,60 5,45 5,34 5,40 5,34 - 2,11
63 4,88 4,94 4,76 4,80 4,76 - 2,11 TEE
64 6,60 4,54 5,61 5,80 4,54 - 2,11
65 4,39 5,98 4,97 4,85 4,39 - 2,11
66 5,55 6,08 4,48 5,12 4,48 - 2,11 CANO
67 5,21 5,86 5,95 4,64 4,64 - 2,11
68 5,86 5,55 6,45 5,56 5,55 - 2,11
69 4,70 5,46 6,90 6,71 4,70 - 2,11 TEE
70 5,89 6,02 577 5,90 577 - 2,11
71 5,88 551 5,49 5,64 5,49 - 2,11
72 6,15 5,59 5,95 5,81 5,59 - 2,11 CANO
73 5,13 6,19 5,47 5,34 5,13 - 2,11
74 5,71 4,70 5,83 4,48 4,48 - 2,11
75 5,70 4,82 5,58 4,79 4,79 - 2,11 CANO
76 6,14 5,82 4,57 5,49 4,57 - 2,11
Observaciones:
RESULTADO: APTO
INSPECCIONADOPOR chNTROLADQ POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN I
FIRMA Y ACLARACION

\
\
W ©:
A
BMINS IONES/SRL
SHOA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l

FIRMA'Y ACLARACION

NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂm
OILRGAS S WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 13 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew seavices @ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL Ne Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05

CROQUIS DE MEDICION Y REGISTRO FOTOGRAFICO

Observaciones:

RESULTADO:

— APTO

INSPECCIONADO[?OR

c;zSNTROLADo POR

CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1APMN Il
FIRMA Y ACLARACION

o.
BMNS IONES/SRL
IOA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂ[m
S WELL SERVICES

OIL&GAS
Fecha: 04/09/2023 Hoja 14 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew seavices @ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL Ne Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 06
DETALLES DE MEDICION
TEM ZONA MEDIDA VALORES (mm) winwo | SEL | ot OBSERVACIONES
A | B | C | D MEDIDO @) (mm)
1 7,58 7,27 8,00 7,39 7,27 - 5,51 3"
2 5,52 5,60 5,74 5,55 5,52 - 4,21 2"
3 5,12 5,03 4,87 5,09 4,87 - 4,21 2"
4 ) 8,80 8,77 8,50 8,10 8,10 - 6,77 4"
5| CONEXONDEL \yii o g b2 | aas | - | o7
6 8,45 8,33 8,25 8,15 8,15 - 6,77 4"
7 5,12 5,19 5,16 5,09 5,09 - 4,21 2"
8 5,30 5,25 5,15 5,27 5,15 - 4,21 2"
9 5,12 5,17 5,31 5,25 5,12 - 4,21 2"

CROQUIS DE MEDICION

4 3 2

l - W] |

| = -

Observaciones:

RESULTADO: ~ APTO
INSPECCIONADOPOR C;ZSNTROLADO POR CLIENTE
e
- BM_INS IONES/SRL
e oS o

NDT-SNT-TC1A PMN Il NDT-SNT-TC1AIV NI PMNI/ USNII
FIRMA Y ACLARACION FIRMA'Y ACLARACION FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 wm
OILRGAS " WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 15 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew services @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 7
LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCION INSPECCION VISUAL TIPO DE PARTICULAS
ARENADO X ARMADO - APTO X HUMEDAS FLUOR. -
MECANICA - DESARMADO X NO APTO - HUMEDAS VISIBLES X
OTRO - DESARMADO PARCIAL - SECAS VISIBLES -
Observaciones: Observaciones: Observaciones: Observaciones:
ITEM DESCRIPCION MARCA MODELO N° DE SERIE / ESTAMPA BM
7 REDUCCION DE LINEA DE PETROLEO S/ID S/D S/ID
| DETECCION DE FISURAS: |
Apto No apto
Observaciones:
RESULTADO: APTO
INSPECCIONADOﬁOR C;ZSNTROLADO POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1APMN Il
FIRMA Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂ[m
OILRGAS S WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 16 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew seavices @ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL Ne Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 8

LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCION INSPECCION VISUAL TIPO DE PARTICULAS
ARENADO X ARMADO - APTO X HUMEDAS FLUOR. -
MECANICA - DESARMADO X NO APTO - HUMEDAS VISIBLES X
OTRO - DESARMADO PARCIAL - SECAS VISIBLES -
Observaciones: Observaciones: Observaciones: Observaciones:

ITEM DESCRIPCION MARCA MODELO N° DE SERIE / ESTAMPA BM

8 LINEA DE AGUA S/D S/ID S/D

[ DETECCION DE FISURAS: |
Apto No apto
Observaciones:
RESULTADO: ~ APTO
INSPECCIONADO[?OR C;ZSNTROLADO POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1APMN Il
FIRMA Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂ[m
OILRGAS S WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 17 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew services @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 9

LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCION INSPECCION VISUAL TIPO DE PARTICULAS
ARENADO X ARMADO X APTO X HUMEDAS FLUOR. -
MECANICA - DESARMADO - NO APTO - HUMEDAS VISIBLES X
OTRO - DESARMADO PARCIAL - SECAS VISIBLES -
Observaciones: Observaciones: Observaciones: Observaciones:

ITEM DESCRIPCION MARCA MODELO N° DE SERIE / ESTAMPA BM

9 LINEAS DE SEPARADOR S/ID S/ID S/D

[ DETECCION DE FISURAS: |

Apto No apto
Observaciones:
RESULTADO: ~ APTO
INSPECCIONADO/POR c;éNTROLADo POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1APMN Il
FIRMA Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ';.,DOC

OILRGAS WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 18 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew seavices @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: -
DETALLES DE INSPECCION
HAZ DE NORMAL - TIPO DE ONDA LONGITUDINAL - PROCEDIMIENTO DE ENSAYO: ASME V
BARRIDO | ANGULAR X TRANSVERSAL X |NIVEL DE REGISTRO: 80% ATP
ESTADO SUPERFICIAL: - SUPERFICIE OPUESTA: - ACOPLANTE: GLICERINA
ENSAYO
PALPADORES CALIBRACION
ITEM| FABRICANTE | mopeLo | pmension [rFrecuencia[ANGULO [ RANGO | AVt AVs AVk A GC GA GT
1 | OLYMPUS | AM4R 8x9 | 4MHz | 45° | 25mm - - - - 54DB | 6DB | 60DB
2 | OLYMPUS | AM4R 8x9 | 4MHz | 70° | 25mm - - - - 58DB | 5DB | 63DB
RESULTADOS
SECTOR [ cosThe | L, 0 o1 % Loy | o [ oy (mzm) H(dB) | L(mm) [ S(mm) EVALUACION OBSERVACIONES
CASQUETE 1 1Y2 45°Y70°| 29,70| - - - - - 21,00 ACEPTABLE
c
ENVOLVENTE ! 1vY2 45°Y70°| 36,77 - - - - - 26,00 ACEPTABLE
ENVOLVENTE c2 1Y2 45°Y70°| 36,77| - - - - - 26,00 ACEPTABLE
CASQUETE 2 1Y2 45°Y70°| 29,70| - - - - - 21,00 ACEPTABLE

ESQUEMA DE MEDICION

il EXTERIOR e
/ /
s & @
/ 7
INTERIOR

‘ —'m " E%iﬁ\wlhdm|Jl‘ | LR T YL} plllmp,..::{

Observaciones:

1 N\
RESULTADO: -\ /| / APTO
INSPECCIONADG POR GONTROLADO ROR CLIENTE
: ©.
~ )
BM INSPECEIONES-SRL BM_INS| ION SRL
TABIA TANIA OA GUSTAVO
OPERADOR SUPERVISOR
NDT-SNT-TC1AUSNI/PM NI IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
IRAM- ISOLP N Il NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII
FIRMA Y ACLARACION FIRMA'Y ACLARACION FIRMA'Y ACLARACION




OIL&GAS REPORTE DE INSPECCION

WELL SERVICES

SECTOR RENTAL

0

SEPARADOR TRIFASICO

04/09/2023 N. PENA

Revision Descripcion

Fecha Emitié Docmento

HOJA 1 DE

18

INFORME FINAL N° 064

ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295

QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA
REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL DEL PRESENTE
DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA




REPORTE DE INSPECCION - DETALLE N° 064 f‘?:
OIL&RGAS # WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 2 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE:  DOC weLL services ﬁ\ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR : BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 N°P.O./O.T./B.V.: N/A

ITEM|HOJA| DESCRIPCION N° DE SERIE/ CUNO | RESULTADO | PRECINTO EXP./N° INTERNO PRECINTO VIGENTE | WP/WLL| TP/TLL |FECHA EXP.| OBS.
SEPARADOR STO75281-3-43-25-
01| 8 TRIFASICO CTR-002 APTO S/D CHAPA BM - 1440 PSI| 09/2024
02|11 SALIDA DE GAS S/D APTO S/D N/A - - 09/2024
03 | 12 | LINEA DE ENTRADA S/D APTO S/ID N/A - - 09/2024
04 | 13 |DESCARGA PETROLEO S/D APTO S/ID N/A - - 09/2024
05 | 14 | DESCARGA DE AGUA S/D APTO S/ID N/A - - 09/2024
CONEXION DEL
06 | 15 SEPARADOR S/D APTO S/ID N/A - - 09/2024
REDUCCION DE LINEA
07 | 16 DE PETROLEO S/D APTO S/D N/A - - 09/2024
08 | 17 LINEA DE AGUA S/D APTO S/ID N/A - - 09/2024
LINEAS DE
09 | 18 SEPARADOR S/D APTO S/D N/A - - 09/2024
OBSERVACIONES:
PH - PRUEBA HIDROSTATICA PM - PARTICULAS MAGNETIZABLES
CD - CONTROL DIMENSIONAL ME - MEDICION DE ESPESORES QUEDA TERMINANTEMENTE PROHIBIDO LA
IV - INSPECCION VISUAL PC - PRUEBA DE CARGA REPRODUCCION TOTAL O PARCIAL DEL PRESENTE
TQ - TORQUE VR - ENSAYO DE VIBRACION DOCUMENTO SIN SU PREVIA AUTORIZACION ESCRITA
US - ULTRASONIDO TG - ENSAYO TERMICO




M REPORTE DE INSPECCION - EQUIPOS N° 064 £
OIL&GAS &7 WeLL Services
Fecha: 04/09/2023 Hoja 3 de 18| REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC weLL services @ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR : RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR : BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 N°P.O./O.T./BV.: N/A

DATOS TECNICOS

EQUIPO MEDIDOR DE ESPESORES

PROBETA REFERENCIA

PARTICULAS HUMEDAS VISIBLES

CcODIGO BM-US-0100-11 CODIGO BM-US-0500-37
MARCA DEMEQ MARCA BM INSPECCIONES
TIPO QS5 DEL TIPO Escalonada
SERIE 328 SERIE BM041909
VTO.CALIB. 01/02/2024 VTO.CALIB. 30/03/2024

YUGO ELECTROMAGNETICO

DETECTOR DE FALLAS

CcODIGO BM-PM-1100-01 CcODIGO BM-PM-0400-30
MARCA MAGNAFLUX MARCA PARKER
TIPO MAGNAVIS7C BLACK TIPO P2-S
LOTE 2001009692 SERIE 3796
VTO. 01/12/2025 VTOCALIB 27/09/2023

PROBETA REFERENCIA

cODIGO BM-US-0200-06 CODIGO BM-US-0500-42
MARCA GENERAL ELECTRIC MARCA STEEL
TIPO 37400 TIPO 1018 STEEL
SERIE 16127641 SERIE 21080402
VTO. 02/09/2023 VTOCALIB 11/07/2026

OBSERVACIONES:

YN

INSPECCIONADO POR

5Z/ONTROLADO POR

CLIENTE

BM INSPECCIONES§ L
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN I
FIRMA Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP NIl

NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII
FIRMA Y ACLARACION

FIRMA Y ACLARACION




N
1

M REPORTE DE INSPECCION N° 064 =
O|L&G As 9 WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 4 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew senvices @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL Ne° Entrada/Parte de Servicio: 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
Descripcion: SEPARADOR TRIFASICO ITEM: 01
DATOS DEL EQUIPO INSPECCIONADO
N° DE SERIE: STO75281-3-43-25-CTR-002 DIAMETRO: 30" PRESION DE PRUEBA: -
CASQUETES: 255 mm LONGITUD TOTAL: 2810 mm PRESION DE TRABAJO: 1440 PSI
INSPECCION POR ULTRASONIDO MEDICION DE ESPESOR PARA RSAP
CASQUETE CASQUETE
b= IZQUIERDO (mm) ERNCILYEITE (i) DERECHO (mm)
01 (A|B|lCc|D|E|F|G|H| I |[J]K|]L[M]|N
0 24,26|24,20| 24,40| 26,45 30,55| 30,39 30,46| 30,33| 30,33| 30,68] 26,15| 24,31 | 24,20| 24,36
1 24,26|24,31|24,41|24,72| 30,37| 30,34 | 30,38| 30,50| 30,35| 30,40 26,23 | 24,62 | 24,39 | 24,31
2 24,27|24,13| 24,57 26,09 30,24 | 30,30 30,35| 33,40| 30,19| 30,21| 25,89 24,46 | 24,40| 24,29
3 24,25|24,31| 24,41 26,52 30,50| 30,54 | 30,61| 30,60| 30,21 | 30,24| 26,40| 24,59 | 24,20| 24,40
4 24,26|24,11|24,47| 24,58 30,64 | 30,66| 30,57| 30,72| 30,30| 30,40| 24,90 24,49 | 24,23 | 24,24
5 24,27|24,12|24,52| 27,62 30,73| 30,44 | 30,58| 30,62| 30,44| 30,50 26,46 | 24,56 | 24,16 | 24,19
6 24,27|24,27| 24,36 26,92 30,51| 30,47| 30,58| 30,51| 30,50| 30,56 26,22 | 24,39 | 24,15| 24,30
7 24,26|24,30| 24,45 26,95 30,43| 30,38| 30,45| 30,50| 30,54 | 30,47 25,49 24,67 | 24,25| 24,28
MIN.
MEDIDO 24,11 30,19 24,15
(mm)
MIN.
ADMISIBLE 23,04 23,70 23,04
(mm)
CROQUIS DE MEDICION
F G i iH I; §| L J L, MN OP
I

Observaciones:

RESULTADO:

APTO

CONTROLADO POR

CLIENTE

INSPECCIONADO[{\DOR

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN Il
FIRMA'Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP NI
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA Y ACLARACION




REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂm
OIL&GAS S WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 5 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew senvices @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
Descripcion: SEPARADOR TRIFASICO ITEM: 01

REGISTRO FOTOGRAFICO

Observaciones:

RESULTADO:

~ APTO

INSPECCIONADOI{\:’OR

c;éNTROLADo POR

CLIENTE

BM INSPECCIONEé§ L
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN Il
FIRMA'Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP NI
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNIl

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂDOC
OILRGAS 7 WeLL sErviCEs
Fecha: 04/09/2023 Hoja 6 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wewL services ';\ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 02
DETALLES DE MEDICION
) VALORES (mm) WINIVG ESP. ESP. MIN.
iTEM ZONA MEDIDA NOMINAL | ADMISIBLE OBSERVACIONES
A B C | D MEDIDO P (mm)
1 8,59 8,62 8,71 8,56 8,56 - 3,11
2 8,82 9,05 9,16 9,35 8,82 - 3,11 REDUCCION
3 9,71 9,87 9,72 9,76 9,71 - 3,11
4 6,74 6,50 6,23 7,12 6,23 - 3,11
5 6,93 6,50 6,35 7,30 6,35 - 3,11 CODO
6 6,57 6,60 6,50 6,54 6,50 - 3,11
7 7,36 7,49 7,66 7,98 7,36 - 3,11
8 7,41 7,33 7,46 7,33 7,33 - 3,11 CANO
9 7,67 7,30 8,16 7,39 7,30 - 3,11
10 9,26 9,11 9,05 8,93 8,93 - 3,11
11 9,31 9,93 8,93 9,23 8,93 - 3,11 CODO
12 9,11 9,41 9,38 9,02 9,02 - 3,11
13 8,41 7,70 8,10 8,94 7,70 - 3,11
14 730 | 764 | 746 | 7,33 | 7,30 - 3,11 CANO
15 7,95 7,57 7,52 8,02 7,52 - 3,11
16 6,54 6,60 5,94 6,72 5,94 - 3,11
17 6,49 6,72 6,84 6,17 6,17 - 3,11 CODO
18 6,32 6,57 6,08 6,11 6,08 - 3,11
19 6,70 8,98 7,64 7,18 6,70 - 3,11
20 8,05 8,61 8,70 8,56 8,05 - 3,11 CANO
21 SALIDADE GAS 7,49 8,10 8,25 8,13 7,49 - 3,11
22 8,31 8,33 8,25 8,14 | 8,14 - 3,11 CANO
23 5,37 5,18 5,21 5,20 5,18 - 3,11
24 6,99 571 6,50 6,96 571 - 3,11 REDUCCION
25 7,98 7,80 7,79 8,19 7,79 - 2,11
26 8,14 8,05 7,99 8,11 7,99 - 2,11
27 8,34 8,40 8,25 8,31 8,25 - 2,11 TEE
28 8,39 7,62 8,36 7,69 7,62 - 2,11
29 5,94 5,38 5,07 5,72 5,07 - 2,11
30 5,29 5,44 5,10 5,35 5,10 - 2,11 CANO
31 5,90 5,35 5,39 5,64 5,35 - 2,11
32 4,24 3,89 4,53 4,05 3,89 - 2,11
33 3,55 4,07 5,10 4,35 3,55 - 2,11 CODO
34 3,16 3,34 4,53 4,54 3,16 - 2,11
35 5,66 5,53 5,72 5,79 5,53 - 2,11 CANO
36 5,81 5,78 5,27 5,34 5,27 - 2,11
37 5,24 6,32 5,55 6,02 5,24 - 2,11 TEE
38 6,02 4,94 5,06 6,17 4,94 - 2,11
39 5,55 5,32 5,24 5,34 5,24 - 2,11 cARO
40 5,58 5,24 5,39 5,60 5,24 - 2,11
Observaciones:
RESULTADO: APTO
INSPECCIONADOPOR C;SNTROLADQ POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN I
FIRMA Y ACLARACION

\
\
W ©:
A
BMINS IONES/SRL
SHOA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




OIL&GAS

REPORTE DE INSPECCION

N° 064

Fecha:

04/09/2023

Hoja

7 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000

CLIENTE: DOC weLL services ﬁ‘

ORDEN DE TRABAJO N°

IBM 295

SECTOR: RENTAL

N° Entrada/Parte de Servicio : 75105

LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO:  BM-PPIE-014 ITEM: 02
DETALLES DE MEDICION
. VALORES (mm) e ESP. ESP.MIN.
ITEM ZONA MEDIDA NOMINAL ADMISIBLE OBSERVACIONES
A B | c | b» MEDIDO | ) (mm)
41 580 | 571 | 540 | 506 | 5,06 - 2,11 CANO
42 647 | 623 | 7,74 | 654 | 6,23 - 2,11
43 6,32 | 617 | 7,24 | 6,14 | 6,14 - 2,11 CODO
44 SALIDA DE GAS 611 | 623 | 831 | 650 | 6,11 - 211
45 543 | 558 | 577 | 549 | 543 - 2,11
46 515 | 580 | 561 | 549 | 5,15 - 2,11 CANO
47 574 | 561 | 540 | 550 | 5,40 - 2,11

CROQUIS DE MEDICION

EM (kyanquin@bminspeccionessrl.onmicrosoft.com) estd conectado

39

(o |

i

Observaciones:

RESULTADO:

APTO

INSPECCIONADOADOR

c;éNTROLADo POR

CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1APMN Il
FIRMA Y ACLARACION

Yo ©-
BM_INS| ION! SRL
OA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ';,,DOC

OILRGAS WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 8 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC weLL services ﬁ' ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 03
DETALLES DE MEDICION
p VALORES (mm) e ESP. ESP. MIN.
ITEM ZONA MEDIDA NOMINAL ADMISIBLE OBSERVACIONES
A | B | c | b WERED ) (mm)

1 577 5,82 5,79 5,89 577 - 3,11

2 5,80 5,57 5,61 5,80 5,57 - 3,11 CANO

3 5,43 5,61 5,77 5,68 5,43 - 3,11

4 8,86 7,25 6,95 7,86 6,95 - 3,11

5 9,29 7,30 6,95 7,86 6,95 - 3,11 CODO

6 9,30 7,39 6,91 7,41 6,91 - 3,11

7 5,55 5,38 5,64 5,55 5,38 - 3,11

8 5,64 5,92 5,98 574 5,64 - 3,11 CANO

9 5,80 5,95 5,68 577 5,68 - 3,11

10 LINEA DE ENTRADA 13,21 | 13,26 | 13,52 | 13,57 | 13,21 - 3,11

11 11,47 | 12,03 | 12,80 | 12,81 | 11,47 - 3,11 TEE

12 13,50 | 13,47 | 12,71 | 13,00 | 12,71 - 3,11

13 7,48 8,25 7,65 8,35 7,48 - 3,11

14 7,58 8,24 7,79 8,41 7,58 - 3,11 cANo

15 7,63 8,30 7,86 8,55 7,63 - 3,11

16 8,07 7,51 9,32 7,93 7,51 - 3,11

17 7,92 8,00 10,00 8,04 7,92 - 3,11 CoDO

18 7,58 7,77 9,90 7,89 7,58 - 3,11

CROQUIS DE MEDICION REGISTRO FOTOGRAFICO

Observaciones:

RESULTADO: ~ APTO
INSPECCIONADO,{?OR C;KSNTROLADO POR CLIENTE
A
- BMUNSHECEIONES/SRL
BM INSPECCIONES SRL OA GUSTAVO
SEVERINO CARLA |RAMJ|SslgE§vr!ls|? /R LPNII
NDT-SNT-TC1APMNIII NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USN I
FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂDOC
OIL&GAS 7 WeLL sErviCEs
Fecha: 04/09/2023 Hoja 9 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wewL services '3 ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 04
DETALLES DE MEDICION
P VALORES (mm) G ESP. ESP. MIN.
iTEM ZONA MEDIDA NOMINAL | ADMisiBLE OBSERVACIONES
A | B | C | D MEDIDO P (mm)
1 7,24 5,80 5,92 5,95 5,80 - 2,11
2 6,72 6,17 6,77 6,17 6,17 - 2,11 CODO
3 7,15 6,26 5,80 5,92 5,80 - 2,11
4 5,21 5,24 5,77 6,32 5,21 - 2,11
5 5,06 5,27 5,18 5,13 5,06 - 2,11 CANO
6 5,15 4,85 5,00 5,02 4,85 - 2,11
7 9,08 7,64 8,25 8,70 7,64 - 2,11
8 9,05 8,10 9,22 9,10 8,10 - 2,11 TEE
9 8,34 8,59 8,22 8,10 8,10 - 2,11
10 5,49 5,68 5,46 5,83 5,46 - 2,11
11 5,51 5,42 5,89 571 5,42 - 2,11 CANO
12 5,49 5,24 5,95 5,61 5,24 - 2,11
13 6,20 6,38 6,54 6,72 6,20 - 2,11
14 6,96 7,07 6,54 6,14 6,14 - 2,11 CODO
15 6,35 6,40 6,60 6,65 6,35 - 2,11
16 6,11 574 5,95 5,73 5,73 - 2,11
17 5,77 6,02 6,71 5,72 5,72 - 2,11 CANO
18 5,49 5,65 571 5,89 5,49 - 2,11
19 7,24 8,10 8,15 8,05 7,24 - 2,11
20 8,92 8,48 8,31 8,38 8,31 - 2,11 TEE
21 DESCARGA PETROLEO 8,37 7,82 8,31 8,45 7,82 - 2,11
22 4,57 4,51 5,18 4,86 4,51 - 2,11
23 4,97 4,70 4,85 4,72 4,70 - 2,11 CANO
24 4,86 4,79 4,69 5,09 4,69 - 2,11
25 6,84 6,90 6,57 6,37 6,37 - 2,11
26 6,38 7,40 6,17 6,60 6,17 - 2,11 CODO
27 6,35 6,20 7,31 6,50 6,20 - 2,11
28 5,64 5,562 5,55 577 5,562 - 2,11
29 5,86 5,61 5,59 5,40 5,40 - 2,11 REDUCCION
30 4,97 5,37 5,35 5,92 4,97 - 2,11
31 4,88 5,15 4,87 4,27 4,27 - 2,11
32 6,29 6,32 6,35 6,96 6,29 - 2,11 REDUCCION
33 5,24 574 5,78 5,46 5,24 - 2,11
34 5,72 5,67 5,55 5,64 5,55 - 2,11
35 6,13 5,61 6,35 5,73 5,61 - 2,11 CANO
36 5,67 5,56 6,39 5,87 5,56 - 2,11
37 6,54 5,89 5,43 5,20 5,20 - 2,11
38 6,34 5,73 5,50 5,31 5,31 - 2,11 CANO
39 6,39 5,81 5,45 5,42 5,42 - 2,11
40 7,71 7,95 8,38 8,37 7,71 - 2,11 CANO
Observaciones:
RESULTADO: APTO
INSPECCIONADOPOR chNTROLADQ POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN I
FIRMA Y ACLARACION

\
\
vl e
A
BMINS IONES/SRL
SHOA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 'é\DOC

OILRGAS WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 10 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew services @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 04
DETALLES DE MEDICION
) VALORES (mm) I— ESP. ESP.IN.
ITEM ZONA MEDIDA NOMINAL ADMISIBLE OBSERVACIONES
A | B | c | b RERES pr (mm)

41 7,90 7,82 8,42 8,46 7,82 - 2,11 ~

42 7,87 7,75 8,36 8,52 7,75 - 2,11 CANO

43 5,96 5,81 5,89 5,90 5,81 - 2,11

44 534 | 585 | 549 | 597 | 534 - 2,11 CANO

45 5,39 5,82 5,53 5,99 5,39 - 2,11

46 4,94 7,61 5,81 6,75 4,94 - 2,11

47 4,58 4,71 5,83 6,54 4,58 - 2,11 TEE

48 5,55 5,70 5,65 5,82 5,55 - 2,11

49 DESCARGA PETROLEO| 5,34 5,85 5,21 5,89 5,21 - 2,11

50 595 | 591 | 6,05 | 564 | 564 - 2,11 CANO

51 5,24 5,61 5,49 5,37 5,24 - 2,11

52 3,85 3,79 5,18 4,03 3,79 - 2,11

53 4,48 4,39 4,40 4,03 4,03 - 2,11 CODO

54 4,50 4,44 4,30 4,38 4,30 - 2,11

55 5,49 571 6,95 5,40 5,40 - 2,11

56 5,43 5,18 5,86 5,77 5,18 - 2,11 CANO

57 5,40 5,73 5,96 5,46 5,40 - 2,11

CROQUIS DE MEDICION Y REGISTRO FOTOGRAFICO

N o S ¥
‘gl
[ I

\ .

Observaciones:

RESULTADO: ~ APTO
INSPECCIONADO,{?OR CfSNTROLADQ POR CLIENTE
A O
- BMUNSHECEIONES/SRL
BM INSPECCIONES SRL OA GUSTAVO
SEVERINO CARLA |RAMJ|SslgE§Vr!|s|? /R LPNII
NDT-SNT-TC1APMNIII NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USN I
FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂDOC
OILRGAS 7 WL sErvices
Fecha: 04/09/2023 Hoja 11 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew seavices @ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL Ne Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05
DETALLES DE MEDICION
P VALORES (mm) G ESP. ESP. MIN.
ITEM ZONA MEDIDA NOMINAL ADMISIBLE OBSERVACIONES
A | B | C | D MEDIDO P (mm)
1 6,24 7,89 6,23 7,09 6,23 - 2,11
2 6,20 6,17 6,23 6,36 6,17 - 2,11 CODO
3 8,11 6,27 5,97 5,93 5,93 - 2,11
4 4,73 4,61 4,54 5,18 4,54 - 2,11
5 5,24 4,97 4,89 5,05 4,89 - 2,11 cANO
6 4,57 4,94 5,05 5,10 4,57 - 2,11
7 6,05 6,36 6,40 6,46 6,05 - 2,11
8 6,39 6,52 6,49 7,13 6,39 - 2,11 CODO
9 6,12 5,97 7,41 6,30 5,97 - 2,11
10 6,18 5,75 5,60 5,97 5,60 - 2,11
11 5,63 6,75 6,41 6,56 5,63 - 2,11 cANO
12 5,56 5,94 5,73 6,27 5,56 - 2,11
13 6,09 8,08 6,26 5,29 5,29 - 2,11
14 6,66 8,75 6,10 5,23 5,23 - 2,11 CODO
15 7,25 7,81 6,72 5,23 5,23 - 2,11
16 6,49 6,17 5,97 6,58 5,97 - 2,11
17 6,16 6,00 7,15 6,92 6,00 - 2,11 TEE
18 5,47 5,85 5,76 5,96 5,47 - 2,11
19 5,60 6,78 7,66 6,88 5,60 - 2,11
20 5,19 7,28 8,88 7,03 5,19 - 2,11 CODO
21 DESCARGA DE AGUA 5,44 6,15 7,99 6,58 5,44 - 2,11
22 5,81 5,53 5,66 5,73 5,53 - 2,11
23 5,84 5,53 5,84 5,63 5,53 - 2,11 cANO
24 5,94 5,38 5,64 5,75 5,38 - 2,11
25 8,88 7,10 5,93 6,10 5,93 - 2,11
26 9,73 6,55 5,66 5,68 5,66 - 2,11 CODO
27 8,10 6,30 5,60 5,81 5,60 - 2,11
28 5,90 5,47 6,10 6,38 5,47 - 2,11
29 6,21 5,41 6,06 6,66 5,41 - 2,11 cANO
30 6,35 6,12 5,47 7,10 5,47 - 2,11
31 6,22 5,74 6,16 6,70 5,74 - 2,11
32 5,92 6,70 6,33 6,74 5,92 - 2,11 CODO
33 6,30 5,50 4,74 6,17 4,74 - 2,11
34 7,56 7,54 7,52 8,20 7,52 - 2,11
35 7,93 6,44 8,03 8,79 6,44 - 2,11 cANO
36 7,53 7,04 7,93 7,87 7,04 - 2,11
37 5,81 6,24 6,27 5,78 5,78 - 2,11
38 5,97 6,15 7,31 7,39 5,97 - 2,11 CODO
39 6,35 5,94 5,63 7,19 5,63 - 2,11
40 5,84 6,16 6,24 6,03 5,84 - 2,11 CANO
Observaciones:
RESULTADO: APTO
INSPECCIONADOII\:’OR CﬁSNTROLADQ POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN I
FIRMA Y ACLARACION

\
\
vl e
A
BMINS IONES/SRL
SHOA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂDOC
OILRGAS 7 WeLL sErviCEs
Fecha: 04/09/2023 Hoja 12 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wewL services ';\ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05
DETALLES DE MEDICION
) VALORES (mm) WINIVG ESP. ESP. MIN.
iTEM ZONA MEDIDA NOMINAL | ADMisiBLE OBSERVACIONES
A | B | C | D MEDIDO P (mm)
41 5,87 5,70 5,56 6,03 5,56 - 2,11 CARIO
42 6,15 5,81 6,03 5,47 5,47 - 2,11
43 5,29 5,81 5,74 5,93 5,29 - 2,11
44 4,93 5,37 5,55 5,23 4,93 - 2,11 TEE
45 4,25 4,92 4,83 4,54 4,25 - 2,11
46 5,58 4,57 5,27 5,06 4,57 - 2,11
47 6,63 7,07 7,24 6,60 6,60 - 2,11 REDUCCION
48 5,15 5,49 5,12 5,27 5,12 - 2,11
49 574 5,33 5,24 4,87 4,87 - 2,11
50 5,31 5,21 4,85 5,52 4,85 - 2,11 REDUCCION
51 5,61 551 5,50 5,34 5,34 - 2,11
52 5,62 5,66 5,50 6,16 5,50 - 2,11
53 6,71 5,80 6,60 6,10 5,80 - 2,11 CANO
54 5,90 5,86 5,58 5,74 5,58 - 2,11
55 4,73 4,82 4,90 4,85 4,73 - 2,11
56 4,90 4,77 4,95 4,89 4,77 - 2,11 CANO
57 4,50 4,92 4,78 4,77 4,50 - 2,11
58 5,89 5,17 5,45 5,32 5,17 - 2,11
59 DESCARGA DE AGUA 5,15 5,10 5,20 5,32 5,10 - 2,11 CANO
60 5,30 5,28 5,31 5,44 5,28 - 2,11
61 6,47 6,50 6,56 6,54 6,47 - 2,11 CANO
62 5,60 5,45 5,34 5,40 5,34 - 2,11
63 4,88 4,94 4,76 4,80 4,76 - 2,11 TEE
64 6,60 4,54 5,61 5,80 4,54 - 2,11
65 4,39 5,98 4,97 4,85 4,39 - 2,11
66 5,55 6,08 4,48 5,12 4,48 - 2,11 CANO
67 5,21 5,86 5,95 4,64 4,64 - 2,11
68 5,86 5,55 6,45 5,56 5,55 - 2,11
69 4,70 5,46 6,90 6,71 4,70 - 2,11 TEE
70 5,89 6,02 577 5,90 577 - 2,11
71 5,88 551 5,49 5,64 5,49 - 2,11
72 6,15 5,59 5,95 5,81 5,59 - 2,11 CANO
73 5,13 6,19 5,47 5,34 5,13 - 2,11
74 5,71 4,70 5,83 4,48 4,48 - 2,11
75 5,70 4,82 5,58 4,79 4,79 - 2,11 CANO
76 6,14 5,82 4,57 5,49 4,57 - 2,11
Observaciones:
RESULTADO: APTO
INSPECCIONADOPOR chNTROLADQ POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1A PMN I
FIRMA Y ACLARACION

\
\
W ©:
A
BMINS IONES/SRL
SHOA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l

FIRMA'Y ACLARACION

NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂm
OILRGAS S WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 13 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew seavices @ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL Ne Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 05

CROQUIS DE MEDICION Y REGISTRO FOTOGRAFICO

Observaciones:

RESULTADO:

— APTO

INSPECCIONADO[?OR

c;zSNTROLADo POR

CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1APMN Il
FIRMA Y ACLARACION

o.
BMNS IONES/SRL
IOA GUSTAVO

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂ[m
S WELL SERVICES

OIL&GAS
Fecha: 04/09/2023 Hoja 14 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew seavices @ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL Ne Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 06
DETALLES DE MEDICION
TEM ZONA MEDIDA VALORES (mm) winwo | SEL | ot OBSERVACIONES
A | B | C | D MEDIDO @) (mm)
1 7,58 7,27 8,00 7,39 7,27 - 5,51 3"
2 5,52 5,60 5,74 5,55 5,52 - 4,21 2"
3 5,12 5,03 4,87 5,09 4,87 - 4,21 2"
4 ) 8,80 8,77 8,50 8,10 8,10 - 6,77 4"
5| CONEXONDEL \yii o g b2 | aas | - | o7
6 8,45 8,33 8,25 8,15 8,15 - 6,77 4"
7 5,12 5,19 5,16 5,09 5,09 - 4,21 2"
8 5,30 5,25 5,15 5,27 5,15 - 4,21 2"
9 5,12 5,17 5,31 5,25 5,12 - 4,21 2"

CROQUIS DE MEDICION

4 3 2

l - W] |

| = -

Observaciones:

RESULTADO: ~ APTO
INSPECCIONADOPOR C;ZSNTROLADO POR CLIENTE
e
- BM_INS IONES/SRL
e oS o

NDT-SNT-TC1A PMN Il NDT-SNT-TC1AIV NI PMNI/ USNII
FIRMA Y ACLARACION FIRMA'Y ACLARACION FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 wm
OILRGAS " WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 15 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew services @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 7
LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCION INSPECCION VISUAL TIPO DE PARTICULAS
ARENADO X ARMADO - APTO X HUMEDAS FLUOR. -
MECANICA - DESARMADO X NO APTO - HUMEDAS VISIBLES X
OTRO - DESARMADO PARCIAL - SECAS VISIBLES -
Observaciones: Observaciones: Observaciones: Observaciones:
ITEM DESCRIPCION MARCA MODELO N° DE SERIE / ESTAMPA BM
7 REDUCCION DE LINEA DE PETROLEO S/ID S/D S/ID
| DETECCION DE FISURAS: |
Apto No apto
Observaciones:
RESULTADO: APTO
INSPECCIONADOﬁOR C;ZSNTROLADO POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1APMN Il
FIRMA Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂ[m
OILRGAS S WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 16 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew seavices @ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL Ne Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 8

LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCION INSPECCION VISUAL TIPO DE PARTICULAS
ARENADO X ARMADO - APTO X HUMEDAS FLUOR. -
MECANICA - DESARMADO X NO APTO - HUMEDAS VISIBLES X
OTRO - DESARMADO PARCIAL - SECAS VISIBLES -
Observaciones: Observaciones: Observaciones: Observaciones:

ITEM DESCRIPCION MARCA MODELO N° DE SERIE / ESTAMPA BM

8 LINEA DE AGUA S/D S/ID S/D

[ DETECCION DE FISURAS: |
Apto No apto
Observaciones:
RESULTADO: ~ APTO
INSPECCIONADO[?OR C;ZSNTROLADO POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1APMN Il
FIRMA Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ﬂ[m
OILRGAS S WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 17 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew services @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: 9

LIMPIEZA DEL ELEMENTO CONDICIONES DE INSPECCION INSPECCION VISUAL TIPO DE PARTICULAS
ARENADO X ARMADO X APTO X HUMEDAS FLUOR. -
MECANICA - DESARMADO - NO APTO - HUMEDAS VISIBLES X
OTRO - DESARMADO PARCIAL - SECAS VISIBLES -
Observaciones: Observaciones: Observaciones: Observaciones:

ITEM DESCRIPCION MARCA MODELO N° DE SERIE / ESTAMPA BM

9 LINEAS DE SEPARADOR S/ID S/ID S/D

[ DETECCION DE FISURAS: |

Apto No apto
Observaciones:
RESULTADO: ~ APTO
INSPECCIONADO/POR c;éNTROLADo POR CLIENTE

BM INSPECCIONES SRL
SEVERINO CARLA
NDT-SNT-TC1APMN Il
FIRMA Y ACLARACION

SUPERVISOR
IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII

FIRMA'Y ACLARACION

FIRMA 'Y ACLARACION




M REPORTE DE INSPECCION N° 064 ';.,DOC

OILRGAS WELL SERVICES
Fecha: 04/09/2023 Hoja 18 de 18 | REVISION DEL REPORTE: 000
CLIENTE: DOC wew seavices @@ ORDEN DE TRABAJO N° IBM 295
SECTOR: RENTAL N° Entrada/Parte de Servicio : 75105
LUGAR: BASE BM INSPECCIONES Equipo / SAP : STO75281-3-43-25-CTR-002
PROCEDIMIENTO: BM-PPIE-014 ITEM: -
DETALLES DE INSPECCION
HAZ DE NORMAL - TIPO DE ONDA LONGITUDINAL - PROCEDIMIENTO DE ENSAYO: ASME V
BARRIDO | ANGULAR X TRANSVERSAL X |NIVEL DE REGISTRO: 80% ATP
ESTADO SUPERFICIAL: - SUPERFICIE OPUESTA: - ACOPLANTE: GLICERINA
ENSAYO
PALPADORES CALIBRACION
ITEM| FABRICANTE | mopeLo | pmension [rFrecuencia[ANGULO [ RANGO | AVt AVs AVk A GC GA GT
1 | OLYMPUS | AM4R 8x9 | 4MHz | 45° | 25mm - - - - 54DB | 6DB | 60DB
2 | OLYMPUS | AM4R 8x9 | 4MHz | 70° | 25mm - - - - 58DB | 5DB | 63DB
RESULTADOS
SECTOR [ cosThe | L, 0 o1 % Loy | o [ oy (mzm) H(dB) | L(mm) [ S(mm) EVALUACION OBSERVACIONES
CASQUETE 1 1Y2 45°Y70°| 29,70| - - - - - 21,00 ACEPTABLE
c
ENVOLVENTE ! 1vY2 45°Y70°| 36,77 - - - - - 26,00 ACEPTABLE
ENVOLVENTE c2 1Y2 45°Y70°| 36,77| - - - - - 26,00 ACEPTABLE
CASQUETE 2 1Y2 45°Y70°| 29,70| - - - - - 21,00 ACEPTABLE

ESQUEMA DE MEDICION

il EXTERIOR e
/ /
s & @
/ 7
INTERIOR

‘ —'m " E%iﬁ\wlhdm|Jl‘ | LR T YL} plllmp,..::{

Observaciones:

1 N\
RESULTADO: -\ /| / APTO
INSPECCIONADG POR GONTROLADO ROR CLIENTE
: ©.
~ )
BM INSPECEIONES-SRL BM_INS| ION SRL
TABIA TANIA OA GUSTAVO
OPERADOR SUPERVISOR
NDT-SNT-TC1AUSNI/PM NI IRAM-ISO PM NIl /LP N1l
IRAM- ISOLP N Il NDT-SNT-TC1AIVNI/ PMNI/ USNII
FIRMA Y ACLARACION FIRMA'Y ACLARACION FIRMA'Y ACLARACION
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3 ) £ N0 3 N5 tuba w ASTM A 106° 8 brids 3" 300 | 200 mm | 200 mm | 8 mm 7 MAX, PRESION 1440Psi i
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2 3 | weo. 0 ASTM A 106° B brige 2" 300|110 mm [170mm |8 mm Mﬂn.k-a ‘ManuelEstrada 91
e © ATMA N0 | bride 2" 300 o om | e
- o S i e g e e
2 P
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1001 ! I ¢ OD: 30 in x L(t/t): 10 ft
! | i Pd: 1200 psi
| | !
I ! I
| :
srrom/enr'g TIPCO X § i ! Z TK—120: TANQUE CALIBRADOR
Tg ! ! OD: XXX mm x L(t/t): XXX mm
Vg;;o ; > | ~ ; Pd: Xkg/cmg @ XX °C
1 % * 4 o V1
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150# - A 28/08/23 | PRELIMINAR LHA PAT
REV FECHA DESCRIPCION EJECUTO| REVISO
SN >
4 CUENTE:  PHOENIX
PROYECTO: P23079
- TITULO: SEPARADOR WELL TESTING
——a—{3" SUBTITULO:  SKID SEPARADOR
L TIPO DE DOCUMENTO:DIAGRAMA DE CANERIAS E INSTRUMENTOS
3"-1504 ESCALA | ARCHNO: DOCUMENTO N HOUA: 1
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REFERENGIAS DE ELEMENTOS (linesa)

LINEA AGUA ¢
D 1.  Codo 8. Reduccién de 4" a 3"
nw 2. Derivaror T 9. Vdlvulade 2"
= 3. Tubo2" 10. Porta placa daniel
4. Tubo 3" 1. Valvula regulacora Normal cerrada
s 5. Bridade?2" 12. Vélvula reguladora Normal abierla
ol T 3 6. Bridade 3" 13. Vaivula cerrada
i AVEMVIVATIIACY — 7. Bridaded4" 14. Reduccién de 3" 2"
WHIWTIT 15. Espacio Caudalimetro
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Serviclos Petrolera NOE <L
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REGISTRO FOTOGRAFICO
Cliente: DOC WELL SERVICES S.A.

Equipo: VALVULAS E INSTRUMENTAL SEPARADOR TRIFASICO
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R
[EOVWRIN G GAS MEASUREMENT EQUIPMENT |
THE FUTURE OF ACCURACY. TODAY.
Odessa, Texas + 432.381.5131
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S pAR K CERTIFICADO DE PRUEBA HIDRAULICA

PROYECTO: 023079 - Separador de Well Testing

CLIENTE: Phoenx Global Resurses

Test Pack : N/A
LUGAR DE EJECUCION : Base GMR Cinco Saltos
Skid : Separador Well Testing DOC
Subsistema : 023079-PR-PI-001_H1_A

PREPARACION DE LA PRUEBA

Control del Peso (para soportes de tuberias de gas) : NO X Sl
Calidad del Agua Inhibidor : NO X Sl

Filtrado : NO X SI
Disposicion Final del Agua: NO Sl X
Equipamiento Removido : * NO | | SI| X | Conformidad con PID's ** NO 1%
Fecha de Solicitud de Prueba : 8/9/2023 Presenciado : NO X Sl
Autorizacion para Prueba |N0mbre: Juan Manuel Zerillo |Fecha: 8/9/2023

DATOS
Presion de Disefio : 1200 psig |Presion de Prueba : 1560 psig |Medio de Prueba : N/A
Certificado de Calibracion : No disponible Lista de Placas Ciegas : N/A
RESULTADO DE LA PRUEBA

Fecha de Prueba : 12/9/2023 Duracion de Prueba : 15 minutos Temperatura Medio de Prueba : 20°C

Presion Inicial de Prueba : 1560 psig Presion Final de Prueba : 1560 psig Presenciado por :

* La lista aprobada de los dispositivos fragiles removidos debera adjuntarse a esta tarea.
** Con excepcion de los equipos removidos, la instalacion de tuberias es conforme a especificaciones y PID's.

INSTRUMENTAL DE PRUEBAS-MEDICIONES UTILIZADO

Tipo y No. de Serie : N/A

Tipo y No. de Serie :

RESULTADOS Y COMENTARIOS : Se mantuvo la presién durante 15 minutos sin observarse perdidas ni deformaciones.

Aceptado Por

Ejecutado Por - -
y Contratista | Compafiia

T E———
\

E »‘\,_::‘, -
e —

Claudio Prieto - GMR —=JN Zerilio - SPARK




Cable Canal 40 x 50

TODAS LAS MEDIDAS ESTAN EXPRESADAS EN MILIMETROS SALVO INDICACION CONTRARIA

PLANOS DE REFERENCIA:

150379-1-PL-601-0PN DIACRAMA DE CONEXIONADO SCRALES ANALOGICAS
PL-602-0PN DIAGRAMA DE CONEXIONADO SERALES DIGITALES
PL-603-0PN DIAGRAMA DE CONEXIONADO PUERTOS COMUNICACION
150379-E~PL-604-0PN DISTRIBUCION 24 VCC

| 3 | 2 | 1
CABINETE 600 x 900 » 400 NOLLWANN = -
BACK_PLATE NOLLVANN = v
RTU_FLOBOSS 107 EVERSON T07A1-100C4 ]
MODULOS RTU EVERSON TADO= TADI 3
BATERIA 24VCC 12 AW PHOCNIX_CONTACT QUINT 12AR 1
INTERRUPTOR TERWOMAGNETICO 20A-6A SIEUENS. - 2
FUENTE_220VCA-24VCC 54 PHOENX_CONTACT QUINT 24v=10A T
UPS 24VCC 104 PHOCNIX_CONTACT QUINT 24 !
BORNE_PORTAFUSIBLE Z0L00A - 2
e 1 TOPE_BORNERA 20L004 - !
1 BORNE_DE_PASO 200004 -
1 BORNE DE TIERRA 200004 - !
] RELE_24vCC - 2 4
1 RIEL_DIN - - 3/n
NOTAS:

DEPARTAMENTO DE INGENIERIA

BASE OPEN SRL TITULO: LAY our
PLAZA HUINCUL PCIA. DE NEUQUEN
OBRA: REVAMPING SEPARADOR SEIS TABLERO MOVIL SEPARADOR SEIS

LUG

| ]

190377 - T- PL- G2 -oPEN




s 5
N s e 3 |
8 | 3 \ulr\\‘
13
-
e e i (550 o CAMN I8
_—| TABLERO: MOYIL <7 = % e | _III|I|I..||“.||||||||I||.||I||||
||||||||||| 1
Fr—RTU601 1
(P RIVEO0) i)
[iees
e
PR~
X
= 5153
- 2 wTS) A p
o= OHD £ ey
K 2 [S]a] A1 12 mm w0 MM
3aplSre .
£ 3 3
| i T
8 m T2 [ ¢ & H
H HGs
D £ i5ee
E [T
( —
58
4
= 2
m -]
e
ES
= PUCKTO TOLEMETRIA ETHIRNET
ol M3 W RED PRIVADA VIRTUAL (vPN)
ACT —
ENET
B

< \AIsA

Resistencia 180 Ohms

-y

23

MVIT-601

E. nva

3

RSALS

3 | 2 | ;
PLANOS DE REFERENCIA:
150379-E-PL-602-0OPN LAY OUT LAY OUT TABLERO MOVIL
150379~E~PL-604~0PN DISTRIBUCION 24 VCC F
150379~1-PL~602~0PN DIAGRAMA DE CONEXIONADO SERALES DIGITALES
150379~1-PL-601-OPN DIAGRAMA DE CONEXIONADO SERALES ANALOGICAS
e |
4
|
|
.wO.VuJ.H.Q.nhn_. oft~ i 7
0 _
|
i
B \
omdlb |
@E DEPARTAMENTO DE INGENIERIA 7
- »
LUGAR: BASE OPEN SRL TITULO:
PLAZA HUINCUL PCIA. DE NEUQUE DIAGRAMA DE CONEXIONADO
OBRA:  REVAMPING SEPARADOR SEIS- PUERTOS DE COMUNICACION A
_uo.SJ.H\ v_\nov.w,sm( _ _




PLANOS DE REFERENCIA:

8 150379-E~PL~602-~0PN LAY OUT LAY OUT TABLERO MOVIL
150379~[~PL-604~0PN DISTRIBUCION 24 VCC
150379-1-PL~602-OPN DIAGRAMA DE CONEXIONADO SERALES DIGITALLS
150379-1-PL-601-0PN DIAGRAMA DE CONEXIONADO SERALES ANALOGICAS
-
.................. N IS ™ ow]
dmpdls IhCy e =] ﬁ CAJA JB | L o
o TABLERO MOVIL . —— . R G e ey
F—RTUE01 =1
i RIUSOLE )
==
= . - oftw
ETTd] 150339 -T - fL-gol - of
- —
. Blal=T l/“" PULRTO DE
m GB sf] steveo 2
o [ B2 U e |37 | e
M-ionD S - 3
B 2 = PL Resistencia 180 ONos
' 8o} \_3| -3
5 EMl ) PUCRTO 232 4
Byl {.m..ug; (com2)
B3R MVIT-601E
m ; PA v
p et WART T80\ SO — 3
p——— T i VT 23 | s
r— L ,
prm— '
— ~efg)
1934Y- £- Pl =T
o L]
e vt L
e
wo v
s
58
%o
B3
ES
oo PUCRTO TCLEMETRIA ETHERNET
o RED PRVADA VIRTUAL (VPN)
ACT T T
[ENET
@E DEPARTAMENTO DE INGENIERIA
& »
LUGAR: BASE OPEN SRL TITULO:
PLAZA HUINCUL PCIA. DE NEUQUEN DIAGRAMA DE CONEXIONADO
OBRA:  REVAMPING SEPARADOR SEIS- PUERTOS DE COMUNICACION
1505794 -]- PL- 6o~ QPEM
8 1 1 T ® T S | 73 T 3 T 2 T 1




8 _ R e S ; w : : : _
. PLANOS DE REFERENCIA:

150379-E~PL-602-0PN LAY OUT LAY OUT TABLER
150379-E~PL-604-0PN DISTRIBUCION 24 VCC e
150379-1-PL-602-0PN DIAGRAMA DE CONEXIONA

! DIAGR. [ 0O SERALES DIGITALES
50379-1-PL-603-0PN DIAGRAMA DT CONEXIONADO 3:.:% ot n.r.“m?L N

oViL

|||||||||||||| 0 TR ] [Sthuiinos o cweo]
= TABLERO WOVIL 1] i PRl CAJA JB % " Tlle, g INSTRUMENTOS ' EN, CANE 0]
||||||||||| = ===
(50379 E-0L-6e1- BO€Y A
5o = :g ﬁ?i«:
P
L
[icac
\
o5 mr (<
3
§2 x
mw 15037 9- £ - PL -6 - of Lt
|50335-L-PL- 622 - =F
T
2 mm mm ¢ L <o PEN
H 5 2 5 ¢ . p-fL-6oY ol
A 38 [ | B2 e 1038~ L
mm. w 33 %< SEF R T— A\vﬁ(wx((
430 g 2
&gl LIT-6018 v
mm or .uls.a_‘..ullnﬁ QpgAL
< |
i o LIT-601A ¥ [
e S () \W\N«\w\
L PYC-601 AN 1
- — =214
: AL EEB)| G i
»3
53
w m .?Fﬂ..‘asj|-1.:‘
mm SR N =] oy O- mq. ———
m ﬁ‘ oy LYC-60U __ s-35r) 2 7=
SEESEE N [Oo XAt/ L=
]
’ 8

@E DEPARTAMENTO DE INGENIERIA

«  LUGAR: BASE OPEN SRL TITULO:
» PLAZA HUINCUL PCIA. DE NEUQUE DIAGRAMA DE CONEXIONADO
OBRA:  REVAMPING SEPARADOR SEIS SERALES ANALOGICAS A

150339 -7 - PL- 6ol -opey _ _
t T

ol




| 6 | 5 |dsten sl 3 L 2 ] 1

8 | 1
PLANOS DE REFERENCIA:
“Nwwwonnlvrnyzqovz LAY OUT LAY OUT TYaf y
'9~1-PL-601-0PN DIAGRAMA DE CONEL. D s Boic
150379~1-PL~602~OPN DIAGRAMA DE CONCX Z.mw Mmznrﬁrm-rmﬂ P{»—.u
150378=1-PL-603~0PN DIACRAMA DE CONEXIONADO PUERTOS am< no.(c—f,,)m ON
R - e ol [ NSTRUMENTOS EN CAMF 01
B TABLERO MOVIL I“ L CATAE - s it et
— 7
“ ~1-eL-Gel
i 2y vee % — s 197
~Jeves 1 =
rre - <26 1 e
7 =it -
- 2 1=y
- 30 =
Y gy o rmesta-a F<33 w FTIROIAAL
Sibies - _mmee e |3 3
1 A . rmeoic-a k £8 B 1| rmeotc-a
e - ™ a-a 53 | wwi2a | 35
@ 101 3¢ = :
- v -] “mo-u 5% P
-7 o) o 2
P N os-a = =
o)
s
TR

%&\3»«&%05\4\\ \N\\\\ \

|

\\u\\x;r\_,\h.br \\\U R.Q\M h\\\\b \ Nv
FIT-Goel¢ - AL \ 7 /N ) B
/ .\‘\Ahq\ 252 N

\

[ 2eyerd2 = \
o Qi N
-1

d N

N

@E DEPARTAMENTO DE INGENIERIA

LUGAR: BASE OPEN SRL TITULO:
PLAZA HUINCUL PCIA. DE NEUQUE DISTRIBUCION 24 VCC

OBRA:  REVAMPING SEPARADOR SEIS

159373 - - PL- 6oY- 0P¢ _ _




8 U _ :
||||||||||||||||||| il
—F TABLERO MOVIL L_ “l e — =
[_Riveoi
1
S
TE[M
O
o
3
E s e
J_tre—e i .L
Hb _
;MM "
.\m- m
mmq ,
S5 ”
um._. ”
E |
b i
~nNa .E

| 2

|

T gy TS

.w_lm_»n:.:ll- vy o
x: 228 ool peview

o SWE01 Bk

S T— WY ]

o SW602 B4~
LR

| PYC-60% _ ms7
~ 1 Stmed BMV—.@
LYC-608

o A-SS
Sy T— vr“ 808

|3 LYC-601A B9
S ey

PLANOS DE REFERENCIA:

150579-€~PL-602-0)
150379-E~PL~604-0PN TRIBUCH

150379~ -PL~601~0P! 0t donton
150379~ 1-PL-603~

PN LAY OUT LAY OUT TABLERO MOVIL

RAMA DE CONEXIONADO STRALES ANALOG
0 ¢ NALOGICAS
OPN DIAGRAMA DE CONEXIONADO PUERTOS DE COMUNCACION

@

DEPARTAMENTO DE INGENIERIA

LUGAR: BASE OPEN SRL
PLAZA HUINCUL PCIA. DE NEUQUE
OBRA: REVAMPING SEPARADOR SEIS

TITULO: | GRAMA DE CONEXIONADO

SERALES DIGITALES




M

Resumen:
El presente informe exhibe el calculo de espesores minimos admisibles segun ASME VIII-Div. 1 del
separador identificado con el nimero de ST075281-3-43-25-CTR-002.

SEPARADOR TRIFASICO
ST075281-3-43-25-CTR-002

001 | 05/09/23

Detalle Realizd Revisé Aprobo-Firma

CALCULO DE ESPESORES MINIMOS ADMISIBLES

Identificacion del Documento:

INF 065 - MC — SEPARADOR TRIFASICO

Rev. 001
OILRGAS ST075281-3-43-25-CTR-002 ev




M INF 065 - MC — SEPARADOR
TRIFASICO
OILEGAS ST075281-3-43-25-CTR-002

Fecha Revision: 05/09/2023

TABLA DE CONTENIDO
1. OBUETIVO ..ttt ettt et s e s r e s e e be e e s st e s n e e s e e en e e e ne e nr e e e nene 3
2. DATOS DEL EQUIPO ...t 3
2.1. SEPARADOR TRIFASICO ST075281-3-43-25-CTR-002. .........ccciiiiiiiieiieiee e 3
2.2. DATOS DE INSPECCION .........ouiuiieiiiieieieceetete ettt sttt naeseeas 5
2.21. ESPESORES. ...t e e e 5
222 VELOCIDAD DE CORROSION.......cocouiuiiiiieiiieieieie et 5
3. NORMAS Y DOCUMENTACION DE REFERENCIA. ........couiimruiiiieiieieieeeie et 5
4. DESARROLLO ... e s s e e 5
4.1. GENERALIDADES ... ettt ettt ettt e s bt e s e e s e s e e re e reenreennee 5
4.2, MATERIALES ...ttt e et e et e e e e e s ee e s e e s e e s e e ne e reesneesre s 6
4.3. ESTUDIO DE INTEGRIDAD .....coutiiitiie ittt ettt sttt sre e e e s e s ane e e sne e e nnee e e 6
4.4, CARGAS (UG 22) ..ottt e e m e e s e e e e e e e e e eme e e s ne e e eneeeenes 6
441. CARGAS CONTEMPLADAS ... .ottt ettt ettt sttt ettt e e s sb e reenane e 7
442 CARGAS DESPRECIADAS ... .ottt ettt sttt e sne e enanees 7
5. CALCULO DE ESPESORES MINIMOS ADMISIBLES...........cocoeuiuiieiiiieeieieieieieeeeseieie s 7
5.1, ABERTURAS ...t h ettt ettt bt sae e s et e bt e b e e b e e s bt e s beeeae e aneeneenre e 7
5.2, ENVOLVENTE (UG-=27) .ottt ettt sttt e e e 7
5.3. CABEZAL ELIPSOIDAL K=2:1 (UG-32)....c.utiiiiieiitiee ittt ettt 8
6. RESULTADOS ...ttt ettt et s bt s h e s et e st e e bt e b e e e b e e e b e e eae e eaneesneenee e 8
7. CONGCLUSIONES ... et sttt e st e s e s e e e r e s reesnee 9
8. ANEXO |: INSPECCIONES EXTERNAS E INTERNAS.......cooiii e 11
8.1. INPECCION EXTERNA........oiitiiitiiieieitetete et ssss ettt s ettt s st n st s s s s s nsesees 11
8.2. INPECCION INTERNA ..ottt ettt nse s 11
INF 065 — IBM 295 Revision 001 Pagina 2 de 12




M INF 065 - MC — SEPARADOR
TRIFASICO
OILEGAS ST075281-3-43-25-CTR-002

Fecha Revision: 05/09/2023

1. OBJETIVO

El objetivo del presente trabajo es calcular los espesores minimos admisibles segun lo establecido por
ASME VIII-Divisiéon | de un separador identificado con el nimero de serie ST075281-3-43-25-CTR-002

perteneciente a la empresa Doc SA. Luego estos valores se tomaran como referencia para el criterio de

evaluacioén en los ensayos no destructivos de medicion de espesores, en donde los espesores medidos deben

ser mayor o igual a los espesores minimos admisibles.

2. DATOS DEL EQUIPO

2.1. SEPARADOR TRIFASICO ST075281-3-43-25-CTR-002

Condiciones de servicio
MAWP= 1200Psi @ 80 °C
P= 1200 Psi Presion de disefio
MDMT=  -20°C @ 1200 Psi

Envolvente Cilindrica

OD= 762 mm Diametro exterior
tsenv. = 31.8 mm Espesor nominal de envolvente
Le= 2810 mm Longitud de envolvente

Material = SA-516-70

Casquete derecho
bsei = 25.4 mm Espesor nominal de casquete derecho
h= 177.8 mm Altura de casquete
Material = SA-516-70

Casquete izquierdo
tses = 254 mm Espesor nominal de casquete izquierdo
h= 177.8 mm Altura de casquete
Material = SA-516-70

Conexion 4” #600
ses = 8.56 mm Espesor nominal de conexion
h= 279.4 mm Longitud de entrada
Material = SA-106-B

INF 065 — IBM 295 Revision 001
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tses = 7.62 mm

Material = SA-106-B

ses = 5.54 mm
Material = SA-106-B

Conexion 3” #600

Espesor nominal de conexion

Conexion 2” #600

Espesor nominal de conexion

Figura 2: Equipo separador #5ST075281-3-43-25-CTR-002.
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2.2. DATOS DE INSPECCION
Se disponen de datos de inspeccion visual exterior, ultrasonido falla en 100% de las soldaduras del
casquete y envolvente del separador, medicion de espesores.
2.2.1.ESPESORES
Se dispone de datos de medicién de espesores del estado actual de los sectores analizados del recipiente,

INF 064 - SEPARADOR - 75105, a los fines del calculo se trabaj6 con los espesores minimos relevados.

2.2.2.VELOCIDAD DE CORROSION
Los lineamientos de API 510 y API 570 permiten el uso de datos de medicion de espesores estadisticos
para la estimacion de velocidad de corrosion (Vc). No se encuentra en el alcance del presente trabajo el calculo

de vida remanente.

3. NORMAS Y DOCUMENTACION DE REFERENCIA.

- ASME B&PVC Section VIII Div.1 —2017.

- API 510 - Pressure Vessel Inspection Code: In-Service Inspection, Rating, Repair, and Alteration-
Addendum- 2006.

- APIRP 579 - Fitness for Service -2000.

- Manual De Recipientes a Presion-Megyesy -1992.

- Cainerias y recipientes de presion — J.L. Otegui —E Rubertis -2008.

- Construcciones Metalicas Il - V. ZIGNOLI/ T- KONEN.

- Silolasten Nach der Neuen DIN 1055-6 (DOI:10.1002/best.200600471).

4, DESARROLLO

4.1. GENERALIDADES

Para el desarrollo del presente estudio y poder cumplir con los codigos de reparaciones y/o alteraciones
se requiere documentacion técnica, datos del equipo y sus componentes, de manera que se pueda conocer
con certeza las condiciones de disefio originales, antecedentes de operacion, inspecciones, reparaciones etc.,
siendo estos los datos para la evaluacion de vida remanente o extension de vida atil en un recipiente.

Estos datos y los resultados de las presentes inspecciones son la informacién esencial que da origen al
analisis y evaluacion del estado actual del equipo.

En este caso no se conoce con certeza las condiciones previas de operacion y datos de disefio original
(databook). Salvo los datos indicados en chapa de fabricante.
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4.2. MATERIALES

En la Tabla 1 se muestran los componentes que se evaluaran en el estudio de integridad del tanque de
aire. Los materiales indicados se obtuvieron de los informes de espectrometria a chispa INF 063-IBM 295-AE-
75105-1, INF 063-IBM 295-AE-75105-2 y INF 063-IBM 295-AE-75105-3 mientras que las conexiones 2” #600,
conexiones 3" #600 y conexiones 4” #600 se asumen de SA-106-B por ser el material comercial mas

desfavorable.

Material Tension de Tensién de Tensién adm. Sm
Componente Fuente
(3) rotura (MPa) | fluencia (MPa) MPa (2)
ASME II- Subpart 1- Part D
Envolvente SA-516-70 483 262 138
— Table 1A
ASME II- Subpart 1- Part D
Casquete Der. SA-516-70 483 262 138
— Table 1A
Tolva Casquete ASME II- Subpart 1- Part D
SA-516-70 483 262 138
1zq. — Table 1A
Conexion 4” ASME II- Subpart 1- Part D
SA-106-B 415 240 118
#600 — Table 1A
Conexion 3" ASME II- Subpart 1- Part D
SA-106-B 415 240 118
#600 — Table 1A
Conexion 2" ASME II- Subpart 1- Part D
SA-106-B 415 240 118
#600 — Table 1A

Tabla 1: Materiales

4.3. ESTUDIO DE INTEGRIDAD
La integridad estructural del recipiente se evalia por medio de método analitico clasico propuesto por
ASME VIIl'y API 510, donde se calculan los espesores minimos admisibles con las condiciones mas severas de

servicio y se comparan con los espesores minimos medidos, donde se debe cumplir que:

€min,relevado = €min,adm Ec. 1

El calculo no contempla:
a) Fenomenos de inestabilidad elastica en apoyos.
b) Tensiones localizadas en apoyos.
c) Excentricidades debido a llenado

d) Cargas inerciales debido a transporte.

4.4. CARGAS (UG-22)

A continuacién, se describen las cargas contempladas y despreciadas en la presente verificacion:
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4.4.1.CARGAS CONTEMPLADAS
e Peso propio del recipiente.
4.4.2.CARGAS DESPRECIADAS
o Cargas estaticas de reaccién debido al peso del equipo mas material ensilado.
e Reacciones ciclicas y dindmicas debida a la presion, variaciones térmicas o por equipos montados
en el recipiente y cargas mecanicas.
¢ Viento, nieve y reacciones sismicas.
e Reacciones de impacto tales como las debidas a choques del fluido.
e Gradientes de temperatura y expansion térmica diferencial.
e Presiones anormales.

e Cargas inerciales debido al transporte.

5. CALCULO DE ESPESORES MIiNIMOS ADMISIBLES

Las ecuaciones que se emplean para calcular el espesor de pared requerido se dan para la costura
longitudinal, ya que es la que rige generalmente. El esfuerzo de la costura circunferencial rige solamente cuando
la eficiencia de junta es menor a la mitad que la longitudinal, o cuando ademas de la presién interna, hay cargas
adicionales (viento, nieve, reaccion de las silletas), que producen flexién o torsién longitudinales no consideradas
en el presente estudio. Esto se debe a que las tensiones longitudinales originadas por presion son el doble a las

circunferenciales.

5.1. ABERTURAS
La forma, tamafio y refuerzos (ponchos) de las aberturas se deberian haberse fabricado conforme al cédigo
ASME VIII-Div 1-UG-36 (a)/(b) y UG-37 (c) respectivamente. La evaluaciéon de éstas consistiria en ver si el
recipiente no sufrid modificaciones. Dicha evaluacién no esta al alcance del presente trabajo ni se dispone de la

informacion para realizar dicha inspeccion (databook del equipo)

5.2. ENVOLVENTE (UG-27)
En una envolvente cilindrica de pared delgada sometida a presion interna se generan esfuerzos
tangenciales y longitudinales que se muestran en la Figura 3.
El espesor minimo requerido por esfuerzos tangenciales (juntas longitudinales) segun ASME VIl esta dado
por:

PR,

t, = <Xy p<o0385SE Ec. 2
TTSEt+oap Stttz Y =T '

INF 065 — IBM 295 Revision 001 Pagina 7 de 12




M INF 065 - MC — SEPARADOR
TRIFASICO Fecha Revision: 05/09/2023
OILEGAS ST075281-3-43-25-CTR-002

El espesor minimo requerido por esfuerzos longitudinales (juntas circunferenciales) segun ASME VIl esta

dado por:
PR, R
- % gt <_ <1. Ec. 3
t, 5SE + 1.4P Slt_z yP <125S8E
Donde:

e Ro el radio exterior

e R radio interior

e D diametro de cilindro

e haltura de casquete

e P lapresion de disefio

e S latension admisible del material

e E el factor de junta determinado por el tipo de soldadura y tipo de inspeccion

O
Al Y
G,

|
_;\’,‘:E_}_ Seccion A-A

Figura 3: Tensiones tangenciales y longitudinales en envolvente cilindrica.

5.3. CABEZAL ELIPSOIDAL K=2:1 (UG-32)
La Ec. 4 es la formula que da el codigo ASME VIII-UG-32 para el calculo de espesor minimo de disefio

para un cabezal elipsoidal (k=2:1) con la condicion detallada.

PxD

= Ec. 4
2xS+*E—02xP

t si t./L > 0.002

6. RESULTADOS

En Tabla 2 se muestran los resultados de los espesores minimos admisibles segun ASME VIII-Div. | del

tanque mencionado en el punto 2.
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Se adopta un factor de junta de E=1 ya que se realiz6 inspeccién por ultrasonido falla en el 100% de las
soldaduras del casquete y envolvente del separador segin INF 064 - SEPARADOR - 75105 y material ASTM
A516-70 (Tension admisible 138 MPa) segun informe INF 063-IBM 295-AE-75105. Mientras que para las
conexiones 2” #600, conexiones 3” #600 y conexiones 4” #600 se adopta un factor de junta E=0.7.

En el calculo se verifico que se cumplan las condiciones para la aplicacién desde la Ec. 2 a Ec. 4,
cumpliendo con los requisitos que establece el cédigo ASME VIII-Div 1.

Para evaluar la integridad de los componentes se debe cumplir que los espesores minimos relevados,
segun el informe INF 064 - SEPARADOR -75105, sean mayores o iguales al espesor minimo requerido, es decir se
debe cumplir Ec. 1.

> Ec.5

emin,medido = emin,adm

SEPARADOR #ST075281-3-43-25-CTR-002
Esp. Min Medido (mm) | Esp. Min. Admisible (mm) | Resultado
Envolvente 30.19 23.70 VERIFICA
Cabezal derecho (Elipsoidal) 24.15 23.04 VERIFICA
Cabezal izquierdo (Elipsoidal) 2411 23.04 VERIFICA
Conexioén 4” #600 8.10 6.77 VERIFICA
Conexion 3” #600 7.27 5.51 VERIFICA
Conexioén 2” #600 4.87 4.21 VERIFICA

Tabla 2: Resultados de separador #ST075281-3-43-25-CTR-002

7. CONCLUSIONES

Los valores de espesores calculados en el presente informes son informativos para la evaluacion de
integridad del separador por medicién de espesores. Por ejemplo, en la inspeccion realizada segun INF 064 -

SEPARADOR -75105. Se recomienda realizar este control cada 12 meses.

Los valores limites establecidos quedan supeditados a:

a) La aptitud de todas las soldaduras y el periédico control de las mismas.

b) Control por medio de medicion de espesores en un periodo no menor al recomendado por
API 510 segun velocidad de corrosion al cual es sometido el equipo (por el tipo de servicio
de un tanque de equipo separador se recomienda el control de espesores cada 12 meses).
Cuando los espesores estén por debajo del espesor de disefio se debera calcular la taza de
deterioro con el historial de inspecciones y determinar la vida util del recipiente para su

préoxima vigencia teniendo en cuenta el espesor minimo requerido.
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c) El correcto mantenimiento e instalacion del conjunto y sus componentes, principalmente
los dispositivos de seguridad de sobrepresion, las valvulas de alivio deberan estar
precintadas y ser certificadas/calibradas al Efectos por fenédmeno de golpe de Ariete.

d) En el caso de realizar reparaciones, las mismas debera cumplir con los requisitos y
recomendaciones de la Norma API 510 y ASME VIII-DIV 1. Deberan ser documentadas e
inspeccionadas.

Los resultados obtenidos en el presente informe deben mantenerse e interpretarse dentro de los
parametros establecidos en el mismo. Cualquier desviacion de las condiciones aqui establecidas invalida
todo resultado obtenido.

ING. MAURO ARAYA 05/09/2023

Aprobé Fecha
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8. ANEXO I: INSPECCIONES EXTERNAS E INTERNAS

La inspeccioén externa e interna estan dadas conformes a las recomendaciones del API1 510 y la bibliografia

de referencia “Cafierias y recipientes a presioén-J.L Otegui- E.Rubertis- 2008”.

8.1. INPECCION EXTERNA
La inspeccion externa es basicamente visual y sirve para determinar la condicion externa de los equipos.
Los recipientes a presion deberian ser inspeccionados como minimo cada 5 afos (si el usuario cambia las
condiciones de operacion se recomienda reducir el periodo de inspeccion), preferentemente mientras se
encuentra en su operacion, cubriendo:
- La condicién de la aislacion y pinturas.
- La condicién de los soportes y fundaciones.
- La existencia de corrosion bajo aislacion (CUI) para recipientes que operan en forma intermitente
o en el rango de temperatura entre -4°C y 120°C.
- La condicion de las escaleras y plataformas.
- Partes enterradas.
- Todo sitio donde pueda colectarse agua o humedad.
- Bulones de anclaje.
- Acometidas): distorsiones o fisuras, completar siempre con END en soldaduras. Si el equipo
trabaja a mas de 482°C es mandatorio verificar si existe Creep mediante réplicas metalograficas.
- Conexiones a tierra.
- Lineas de drenaje u otras lineas conectadas al recipiente.
- Bridas, mediciones de presién o temperatura, valvula de seguridad, accesorios, etc.
La medicion de espesores es siempre recomendable, ante todo en las areas tipicas de reduccion debido

a la influencia del fluido, zona de alta turbulencia, areas con interface liquido-gas, etc.

8.2. INPECCION INTERNA

Cuando la practica permite la inspeccién interna en recipientes, esta se debera realizarse siguiendo los
lineamientos establecidos en el API 510.

Generalmente se programan en sitios donde pueden desconectarse las bridas y donde se esperan pérdida
de espesor u otros mecanismos, como por ejemplo en puntos de inyeccion, entrada/salida de bombas, zonas
muertas, etc.

De acuerdo con API 510, la frecuencia de la inspeccién interna no podra exceder los 10 afios o la mitad
de la vida residual estimada (basada en la velocidad de corrosion), desde la ultima inspeccion. Si el valor

resultante es menor a 4 afios entonces el intervalo de inspeccién sera de 2 afios. Como este equipo no tiene
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historial de inspeccion de espesores y no se puede calcular la tasa de corrosion y su vida util, se debe inspeccion
en 12 meses para verificar espesores y asi calcular la vida remanente segun API 510.

La inspeccion interna requiere el seguimiento de todas las condiciones de seguridad, limpieza y
preparacién de superficies. El primer paso de la inspeccidn interna es la inspeccién visual en busca de sitios de
pérdidas de espesor por corrosion o pitting en las paredes internas del recipiente (en algunos casos, datos de
recipientes similares ayudan a localizar estas zonas). La mediciéon de espesores de todos los componentes:

casquetes, envolventes, acometidas, etc., es fundamental para la determinacién de la vida remanente del equipo.
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ESPECTROMETRIA A CHISPA Y DUREZA (PMI)

OIL&GAS (4. Informe: INF 063-IBM 295-AE-75105 Rev.: | 1 E it
Fecha: 1/9/2023 [Hoja | 1 [ de | 2
Cliente: DOC sa Entrada: 75105
Sector: GENERAL PDS: N/A
IBM: 592 Lugar: Base BM inspecciones Centenario
Procedimientos: BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 |Norma de ref.: |ASTM A370
Detalle: SEPARADOR - ENVOLVENTE Id. Punto: 75105-2
N° Serie: ST075281-3-43-25-CTR-002 TAG/WIN: S/D
Equipos

Item Detalle Marca N°Serie Cod. BM

1 Espectrometro a chispa OXFORD 1350102 BM-EM-0100-01

2 Pistola de espectrémetro OXFORD 4150040 BM-EM-0200-01

3 Durémetro DEMEQ 381 BM-DU-0100-01

Resultados de composicion quimica

Fe C Si Mn = S Cr Mo
1 98.2 0.0841 0.356 1.25 < 0.0050 < 0.0030 0.0120 < 0.0040
2 98.2 0.0925 0.369 1.24 < 0.0050 < 0.0030 0.0125 < 0.0040
3 98.1 0.0873 0.358 1.26 < 0.0050 < 0.0030 0.0132 < 0.0040
Ave 98.2 0.0880 0.361 1.25 < 0.0050 < 0.0030 0.0126 < 0.0040
Ni Al Co Cu Nb Ti v W
1 0.0074 0.0295 0.0057 0.0077 0.0325 0.0017 < 0.0020 < 0.02
2 0.0114 0.0313 0.0044 0.0098 0.0307 0.0013 < 0.0020 < 0.0250
3 0.0121 0.0318 0.0057 0.0092 0.0318 0.001s8 < 0.0020 < 0.02
Ave 0.0103 0.0309 0.0053 0.0089 0.0317 0.001le < 0.0020 < 0.0250
Pb sSn B Zr As Bi
1 0.0271 < 0.0019 < 0.0010 0.0037 < 0.0050 < 0.0250
2 0.0286 < 0.0019 < 0.0010 0.0030 < 0.0050 < 0.0250
3 0.0337 < 0.0013 < 0.0010 0.0043 < 0.0050 < 0.0250
Ave 0.0298 < 0.001¢% < 0.0010 0.0037 < 0.0050 < 0.0250

Limites de composicidon quimica requeridos segiin material identificado

C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Co Cu Nb Ti Vv

Max | 0,27 | 0,40 | 1,20 | 0,035| 0,035

Min. 0,15 | 0,85

Med. [ 0,088 0,361] 1,25 | 0,005{ 0,003 0,012 0,004] 0,010] 0,031 0,005 | 0,008 | 0,031 0,001 [ 0,002 | |

MATERIAL IDENTIFICADO: ASTM A516 Gr.70
MEDICION DE DUREZA

Med. Valor Unidad Prom.(HB) | Error (%) Obs.

1 161 HB

2 154 HB . . L

Resitencia a la tracciéon
3 169 HB . .
2 Toa B 160 6 aproximada segun ASTM
A370 =550 Mpa
5 155 HB
6 160 HB
REALIZO CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION

Fl




OILEGAS

ESPECTROMETRIA A CHISPA Y DUREZA (PMI)

8
Id. Informe: INF 063-IBM 295-AE-75105 Rev.: 1 S WELL SERVICES
Fecha: 1/9/2023 [Hoja | 2 [ de | 2

Cliente: DOC sa Entrada: 75105

Sector: GENERAL PDS: N/A

IBM: 592 Lugar: Base BM inspecciones Centenario

Procedimientos:  [BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 [Norma de ref.: [ASTM A370

Detalle: SEPARADOR - ENVOLVENTE Id. Punto: 75105-2

N° Serie: ST075281-3-43-25-CTR-002 TAG/WIN: S/D

Registro fotografico

REALIZO

CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION




ESPECTROMETRIA A CHISPA Y DUREZA (PMI)

OIL&GAS (4. Informe: INF 063-IBM 295-AE-75105 Rev.: | 1 E it
Fecha: 1/9/2023 [Hoja | 1 [ de | 2
Cliente: DOC sa Entrada: 75105
Sector: GENERAL PDS: N/A
IBM: 592 Lugar: Base BM inspecciones Centenario
Procedimientos: BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 |Norma de ref.: |ASTM A370
Detalle: SEPARADOR - CASQUETE Id. Punto: 75105-3
N° Serie: ST075281-3-43-25-CTR-002 TAG/WIN: S/D
Equipos

Item Detalle Marca N°Serie Cod. BM

1 Espectrometro a chispa OXFORD 1350102 BM-EM-0100-01

2 Pistola de espectrémetro OXFORD 4150040 BM-EM-0200-01

3 Durémetro DEMEQ 381 BM-DU-0100-01

Resultados de composicion quimica

Fe C Si Mn P s Cr Mo
1 97.8 0.0515 0.177 1.25 < 0.0050 < 0.0030 0.194 < 0.0040
2 97.8 0.0560 0.179 1.27 < 0.0050 < 0.0030 0.204 < 0.0040
3 97.8 0.0655 0.180 1.23 < 0.0050 < 0.0030 0.195 < 0.0040
Ave 97.8 0.0577 0.179 1.25 < 0.0050 < 0.0030 0.197 < 0.0040
Ni Al Co Cu Nb Ti v W
1 0.161 0.0246 0.0058 0.170 0.0495 0.0166 0.0324 < 0.0250
2 0.153 0.0246 0.0068 0.171 0.0511 0.0191 0.0331 < 0.0250
3 0.154 0.0239 0.0049 0.168 0.05086 0.0174 0.0320 < 0.0250
Ave 0.156 0.0243 0.0058 0.170 0.0504 0.0177 0.0325 < 0.0250
Pb sSn B Zr As Bi
1 0.0265 < 0.0019 < 0.0010 < 0.0030 < 0.0050 < 0.0250
2 0.0293 < 0.0019 < 0.0010 0.0035 < 0.0050 < 0.0250
3 0.02 < 0.0019 < 0.0010 0.0030 < 0.0050 < 0.0250
Ave 0.0265 < 0.001%9 < 0.0010 0.0031 < 0.0050 < 0.0250

Limites de composicidon quimica requeridos segiin material identificado

C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Co Cu Nb Ti Vv

Max | 0,27 | 0,40 | 1,20 | 0,035| 0,035

Min. 0,15 | 0,85

Med. [0,057| 0,279] 1,25 | 0,005{ 0,003 0,197 0,004 | 0,156 | 0,024 | 0,005 0,170 | 0,050{ 0,017 0,032 | |

MATERIAL IDENTIFICADO: ASTM A516 Gr.70
MEDICION DE DUREZA

Med. Valor Unidad Prom.(HB) | Error (%) Obs.

1 147 HB

2 136 HB . . .,

Resitencia a la tracciéon
3 131 HB . .
2 145 B 142 7 aproximada segun ASTM
A370 =470 Mpa
5 144 HB
6 150 HB
REALIZO CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION




ESPECTROMETRIA A CHISPA Y DUREZA (PMI)
8
0' L&GAS Id. Informe: INF 063-IBM 295-AE-75105 Rev.: 1 ;:’;} WELL SERVICES
Fecha: 1/9/2023 [Hoja | 2 [ de | 2

Cliente: DOC sa Entrada: 75105
Sector: GENERAL PDS: N/A
IBM: 592 Lugar: Base BM inspecciones Centenario
Procedimientos:  [BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 [Norma de ref.: [ASTM A370
Detalle: SEPARADOR - CASQUETE Id. Punto: 75105-3
N° Serie: ST075281-3-43-25-CTR-002 TAG/WIN: S/D

Registro fotografico

Sadd’

CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION

FIRMA Y ACLARACION




ESPECTROMETRIA A CHISPA Y DUREZA (PMI)

)
OIL&GAS (4. Informe: INF 063-IBM 295-AE-75105 Rev.: | 1 E it
Fecha: 1/9/2023 [Hoja | 1 [ de | 2
Cliente: DOC sa Entrada: 75105
Sector: GENERAL PDS: N/A
IBM: 592 Lugar: Base BM inspecciones Centenario
Procedimientos: BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 |Norma de ref.: |ASTM A370
Detalle: SEPARADOR - CASQUETE Id. Punto: 75105-1
N° Serie: ST075281-3-43-25-CTR-002 TAG/WIN: S/D
Equipos
Item Detalle Marca N°Serie Cod. BM
1 Espectrometro a chispa OXFORD 1350102 BM-EM-0100-01
2 Pistola de espectrémetro OXFORD 4150040 BM-EM-0200-01
3 Durémetro DEMEQ 381 BM-DU-0100-01
Resultados de composicion quimica
Fe C 51 Mn = s cr Mo
1 97.8 0.0525 0.211 1.31 < 0.0050 < 0.0030 0.205 < 0.0040
2 97.7 0.0495 0.214 1.34 < 0.0050 < 0.0030 0.216 < 0.0040
3 97.8 0.0649 0.199 1.27 < 0.0 < 0.0030 0.210 < 0.0040
ave 97.7 0.0556 0.208 1.31 < 0.0 < 0.0030 0.211 < 0.0040
Ni Al co cu Nb Ti v W
1 0.147 0.0364 0.0050 0.162 0.0511 0.0143 0.0276 < 0.0250
2 0.156 0.0377 0.0072 0.168 0.0527 0.0162 0.0302 < 0.0250
3 0.146 0.0357 0.0063 0.165 0.0482 0.0160 0.0295 < 0.0250
Ave  0.150 0.0366 0.0062 0.165 0.0507 0.0155 0.0291 < 0.0250
Eh sSn B r As Bi
1 0.0210 < 0.001% < 0.0010 < 0.0030 < 0.0050 < 0.0250
2 0.0298 < 0.001% < 0.0010 0.0035 < 0.0050 < 0.0250
3 0.0265 < 0.001% < 0.0010 0.0033 < 0.0050 < 0.0250
ave 0.0257 < 0.001% < 0.0010 < 0.0030 < 0.0050 < 0.0250
Limites de composicidon quimica requeridos segiin material identificado
C Si Mn P S Cr Mo Ni Al Co Cu Nb Ti Vv
Max 0,27 | 0,40 | 1,20 | 0,035] 0,035
Min. 0,15 | 0,85

Med. [ 0,055 0,208] 1,31 | 0,005{ 0,003 0,211 0,004] 0,150] 0,036 | 0,006 0,165 | 0,050{ 0,015 [ 0,029 | |

MATERIAL IDENTIFICADO: ASTM A516 Gr.70

MEDICION DE DUREZA

Med. Valor Unidad Prom.(HB) | Error (%) Obs.

1 183 HB
2 179 HB . . L

Resitencia a la traccidn
3 191 HB . .
2 193 B 186 5 aproximada segun ASTM

A370 =615 Mpa
5 186 HB
6 186 HB
REALIZO CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION FIRMA Y ACLARACION




OILEGAS

ESPECTROMETRIA A CHISPA Y DUREZA (PMI)

&
Id. Informe: INF 063-1BM 295-AE-75105 Rev.: 1 ;:’;} WELL SERVICES
Fecha: 1/9/2023 [Hoja | 2 [ de | 2
Cliente: DOC sa Entrada: 75105
Sector: SAIl 258 PDS: N/A
IBM: 592 Lugar: Base BM inspecciones Centenario
Procedimientos:  [BM-POAE-001/ BM-PPMD-001 [Norma de ref.: [ASTM A370
Detalle: SEPARADOR - CASQUETE Id. Punto: 75105-1
N° Serie: ST075281-3-43-25-CTR-002 TAG/WIN: S/D

Registro fotografico

REALIZO

CLIENTE

FIRMA Y ACLARACION

FIRMA Y ACLARACION




Maestro Alderete 2393.
Neuquén capital.

TEEHOP s Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi
: | ine. X
R OF SO R email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar Prov. de Neuguén.

web: tecnoplusonline.com.ar
REV: 3/18 Tel: 0299-4478540

Certificado de calibracion N°: CCQT-0020923

Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones I.N.T.l. / N.I.S.T/
UKAS, los cuales representan a las unidades fisicas de medida en concordancia con el

Sistema Internacional de Unidades (SI).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido
previamente permiso por escrito del Laboratorio que lo emite.

Certificados de calibracion sin firma y aclaracion, no seran validos.

El usuario es responsable de la recalibracion del objeto a intervalos apropiados.

| 1- Informacién de calibracién. |

Objeto: Caudalimetro MicroMotion F100513

N° de Serie / Identificacién: 14153708

Fecha de calibracién del instrumento: 01/09/2023

Fecha de emisién del certificado: 06/09/2023

Resultados:

Referencias:

Aceptado: SI
Estado Found/Left: Found-Left

Estado del sello ajuste: OK

As-Found / As-Left: Como recibido / Como entregado]
Found-Left: Entregado como recibido

TUR: Relacién de incertidumbre de la prueba.

FDT: Fuera de tolerancia

2- Datos de la calibracion.

Datos del cliente

| Datos del Laboratorio

Cliente: Doc Well Service
C.U.L.T. 30-71425474-6

Domicilio: Buenos Aires 373, Neuquén

Calibrado por: Naiara Alejandra Cantén
Domicilio: Alderete 2393 - Neuquén

Temperatura y humedad ambiente al 21,3 °C +0,5°C
momento de la calibracién: 37,5% +0,3%

Namero de péginas del certificado y anexos: 10

3 - Procedimientos aplicados

Eléctricos: NA.

Presion: NA

Temperatura: NA

Dimensional: NA

Gases: NA

Mecénico NA
Otros: PCQT-01

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este

certificado.

€CQT-0020923 - 1



Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi Maestro Alderete 2393.

Neuquén capital.
email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar q P

. Prov. de Neuquén.
web: tecnoplusonline.com.ar
Tel: 0299-4478540

REV: 3/18
| 4 - Caracteristicas del instrumento. |
Escala Rango Exactitud Resolucién
Caudal 0 a 190000 m°/hr +1,14 % rdg. 0,0001 m*/hr
| 5 - Resultados obtenidos. ]

Control de la escala de medicién de caudal 0,000 a 19,000 m*/hr

':f*:r‘:n‘:‘; 1° Medicién | 2° Medicién | 3° Medicién | Promedio | Desvio E’;‘::n‘:'; o} Incertidum ':::IJ:‘: eg:e':?:l:l
permitido | fabricante
[m*h] [m®h] [m®h] [m*m] [m®h] [m®h] [%] [mh] [m®Mh]
3000,00 3003 3002 3005 3003,333 3,333 0,1111 | £2,4945| 34,2 Sl
6000,00 6009 6009 6011 6009,667 | 9,667 | 0,1611 | 11,0184 | 68,4 Sl
9000,00 9013 9015 9013 9013,667 | 13,667 | 0,1519 | +£1,0184 | +102,6 sl
12000,00 12017 12019 12019 | 12018,333 | 18,333 | 0,1528 -| + 1,8857 | 1136,8 sl
15000,00 15021 15023 15023 | 15022,333 | 22,333 | 0,1489 | £0,385 | 171 Sl
18000,00 18029 18031 18028 | 18029,333 | 29,333 | 0,1630 | +2,4945| 205,22 sl

Desvios e Incertidumbres vs Caudal

é 40,0000
S _ 30,0000 R
££
_‘E' .§. 20,0000
S 10,0000
3
8 0,0000
3000 6000 9000 12000 15000 18000
Caudal [m3/h]
Errores e Incertidumbres vs Caudal
0,400 :

0,300 :
0,200 L | I
0,100 — I I |

3000 6000 9000 12000 15000 18000
Caudal [m3/h)

§

Errores e incertidumbres [%)

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se regizaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado. €CQT-0020923 - 2




Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi Maestro Alderete 2333,
Neuquén capital.

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
P Prov. de Neuquén.

web: tecnoplusonline.com.ar

REV: 3/18 Tel: 0299-4478540
| 6 - Patrones utilizados. ]
Instrumento Identificacién Certificado Emitido por: Fecha de vencimiento
Fluke 700P04 CCP-003-18 CCPT-0371122 Aldo A. Bruschi 30/11/2023
Fluke 754 CCP-009-17 CCET-0251122 Aldo A. Bruschi 30/11/2023
Testo 440 CCP-012-20 63846 Testo 26/12/2023
| 7 - Observaciones 1

La calibracién del caudalimetro MicroMotion F100S13, fue realizada sobre un tubo de PVC de 4",

GUILLERMO C. POMPE\
Té&cnico Electronico

NAJARA A. CANTON

o Técnica de Laboratorio Mat. TEC 4050
Calibrado por: Aprobado por:
Naiara A. Cantdn. Técnica de laboratorio Guillermo C. Pompei. Supervisor de laboratorio

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado. CCQT-0020923 - 3




Maestro Alderete 2393,

Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi Moo capital
email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar 9 pral.
Prov. de Neuquén.
web: tecnoplusonline.com.ar '
Tel: 0299-4478540

Anexo I - Referencias

TRUE-RMS: Verdadero valor eficaz.
Aijuste: Correccién de valores tipicos al instrumento, debido a excesivo desviacién en las mediciones.
AS-FOUND: Calibracion inicial, previo al ajuste.

AS-LEFT: Calibracion final, luego del ajuste.

EOUND-LEFT: Calibracién inicial igual a la calibracién final, no requirié ajuste.

Rango: Diferencia entre el valor méaximo y el valor minimo de un instrumento.

Exactitud: (o Clase), es el error cometido por el instrumento luego de repetidas mediciones.
Resolucion: Menor divisién capaz de discriminar un instrumento. ‘

Patrén: Instrumento con una exactitud y resolucion mejorada, respecto del instrumento a calibrar.
Constraste: Comparacion de mediciones de un instrumento con el patrén, para su verificacion.
Calibracién: Comparacion de mediciones de un instrumento con el patrén, para un certificado.

Valor de referencia: Valor arrojado por el patrén.
Promedio: Media aritmética de las mediciones.
Desviacién: diferencia entre los valores patrén y el promedio de las mediciones.

Error %: Error relativo porcentual de las mediciones comparado con el valor patron.
Incertidumbre: Dispersion de valores medidos atribuible a los errores del patrén, condiciones ambientales, métodos de

medidas, etc. ,
Desvi6 estandar (S): Promedio cuadratico, entre la medicién y el valor patrén.

En todos los casos anteriores la incertidumbre de medicion expandida fue estimada empleando un factor de cubrimiento t-
Student = 4,303 considerado para tres grados de libertad y para un intervalo de confianza aproximado del 95 %.

Promedio Desvid estandar Incertidumbre
— L 1 1 -\2 , ?
Cilculos estadisticos X-_:Z:_‘ZC.L o= __Z(x'_x) Temk* |52+ 12+ %
1 )
' =1 7 n-1 :

Dénde:

n: Namero de mediciones
k: Factor de cubrimiento para una distribucién normal para un nivel de confianza del 95 %

Id: Incertidumbre atribuible a la menor division.
Ip: Incertidumbre del Patrén,
It: Incertidumbre total y expandida.




Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

Maestro Alderete 2393.
Neuquén capital.

Prov. de Neuquén.

Tel: 0299-4478540

Anexo lI- Certificado de calibracién Fluke 700P04 1
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Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi Maestro Alderete 2393.

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar - Neugué': capn;al. |
~ web: tecnoplusonline.com.ar .. Prov.ae Neuquen. |
Tel: 0299-4478540

| Anexo il - Certificado de calibracién Fluke 754 l

Teécnopius

CENTRO OF SOLUOONES

- Tecnopius de Ing Aldo A. Bruschi Mivotro Akberver 1933 @ Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi M—-.u..;z
~ a0t S TP T ey (O 1 e o eCTOphmr—. T
- - . aovareias s “ imdrpct

Certificado de callbracion N°: CCET-02511 ¥ Cowricn ol et
. e 251122 Excals Rangn Cractitud Reokion
Este oo in ajos pawrones IN.TL/NAST/ 0100 mv 0,03 % rig +0,005 WV 0,001 mV
UKAS, los cusles represantan o las Urvdades fisicas de medida en concordancia con el Medidn Temidn o3V ££,00005 V. £,0000 V
Sisterna Intemaconal da Unidades (S1). ' Contrn 3-mv 10,03 % rdg ¢ 0.0005 . 0,0001 V.
Este o pOtirk ser xveplo cuando e haya obtemdo 30-300¥ 2007% g2 003V, 001V
Proviements permiso par escritd del Lisboratorio que o emity. Medicion Tenmbn. 0-3v +1%rdg+ GO0V, 9001V {
4 de cali s fima y O sonin vilidos. . preaing 30V + 1% rdg £ 0.008 V. 001V |
El usuario es dota el obleto a K 2030V 4% g 702V 01V I
Mo 0-30mA 30,015 % rdg 4 7 pA. SipA \
L U Hormedle & il aclee ] o comteote 30- 110 mA +0,015 % dy 30 T0pA
Objets:  Mulicalbrador 8¢ provescs Fiide 754 Fecha de calitracién del instromente: 30/11/2072 g:100 1800 % 20070 20810 i
10-1000 +007 %7007 (Y]
N du Serte { ontiicandn: 2356002 / CCP-09 17 Mediin redstencie 300 30000 07 % 1050 10
1.10%0 $0.15 %+ 0.015 KD 10
— e Melroscie: 1 1104z +005RY 601H:
Aceptado. [As-Found | As-Left: Coma recidiie / Como entragade Medicsdn oy fe 101 110000 10SW S
4 ! . dotrec 1101 - 11,000 ki 10,005 ke 0,0018Hz
Exiade Foond/Le: Found L eft Found-LeR: Entregado come reciide 1101 - 50,0002 20,05 KHr 0,01KHz
" 0-100 W 001 % rdg & 0,005 rov 1V,
oo dal sello muste: OX [TUR: Relaciée de incortidumbre de ks prusbs. 0,110V [£ 0,02 % ot +0,00005 v 0V
£O7; Fuare de toleranc . 10-150V +0,01 % rdg ¥ 00003 mv. 100 4V
e Vente de corriete 01 220mA #0,07 % rcg 33 pA. Tph
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Maestro Alderete 2393.
Neuquén capital.

TEEHOP s Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi
: | ine. X
R OF SO R email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar Prov. de Neuguén.

web: tecnoplusonline.com.ar
REV: 3/18 Tel: 0299-4478540

Certificado de calibracion N°: CCQT-0020923

Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones I.N.T.l. / N.I.S.T/
UKAS, los cuales representan a las unidades fisicas de medida en concordancia con el

Sistema Internacional de Unidades (SI).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido
previamente permiso por escrito del Laboratorio que lo emite.

Certificados de calibracion sin firma y aclaracion, no seran validos.

El usuario es responsable de la recalibracion del objeto a intervalos apropiados.

| 1- Informacién de calibracién. |

Objeto: Caudalimetro MicroMotion F100513

N° de Serie / Identificacién: 14153708

Fecha de calibracién del instrumento: 01/09/2023

Fecha de emisién del certificado: 06/09/2023

Resultados:

Referencias:

Aceptado: SI
Estado Found/Left: Found-Left

Estado del sello ajuste: OK

As-Found / As-Left: Como recibido / Como entregado]
Found-Left: Entregado como recibido

TUR: Relacién de incertidumbre de la prueba.

FDT: Fuera de tolerancia

2- Datos de la calibracion.

Datos del cliente

| Datos del Laboratorio

Cliente: Doc Well Service
C.U.L.T. 30-71425474-6

Domicilio: Buenos Aires 373, Neuquén

Calibrado por: Naiara Alejandra Cantén
Domicilio: Alderete 2393 - Neuquén

Temperatura y humedad ambiente al 21,3 °C +0,5°C
momento de la calibracién: 37,5% +0,3%

Namero de péginas del certificado y anexos: 10

3 - Procedimientos aplicados

Eléctricos: NA.

Presion: NA

Temperatura: NA

Dimensional: NA

Gases: NA

Mecénico NA
Otros: PCQT-01

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este

certificado.

€CQT-0020923 - 1
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REV: 3/18
| 4 - Caracteristicas del instrumento. |
Escala Rango Exactitud Resolucién
Caudal 0 a 190000 m°/hr +1,14 % rdg. 0,0001 m*/hr
| 5 - Resultados obtenidos. ]

Control de la escala de medicién de caudal 0,000 a 19,000 m*/hr

':f*:r‘:n‘:‘; 1° Medicién | 2° Medicién | 3° Medicién | Promedio | Desvio E’;‘::n‘:'; o} Incertidum ':::IJ:‘: eg:e':?:l:l
permitido | fabricante
[m*h] [m®h] [m®h] [m*m] [m®h] [m®h] [%] [mh] [m®Mh]
3000,00 3003 3002 3005 3003,333 3,333 0,1111 | £2,4945| 34,2 Sl
6000,00 6009 6009 6011 6009,667 | 9,667 | 0,1611 | 11,0184 | 68,4 Sl
9000,00 9013 9015 9013 9013,667 | 13,667 | 0,1519 | +£1,0184 | +102,6 sl
12000,00 12017 12019 12019 | 12018,333 | 18,333 | 0,1528 -| + 1,8857 | 1136,8 sl
15000,00 15021 15023 15023 | 15022,333 | 22,333 | 0,1489 | £0,385 | 171 Sl
18000,00 18029 18031 18028 | 18029,333 | 29,333 | 0,1630 | +2,4945| 205,22 sl

Desvios e Incertidumbres vs Caudal

é 40,0000
S _ 30,0000 R
££
_‘E' .§. 20,0000
S 10,0000
3
8 0,0000
3000 6000 9000 12000 15000 18000
Caudal [m3/h]
Errores e Incertidumbres vs Caudal
0,400 :

0,300 :
0,200 L | I
0,100 — I I |

3000 6000 9000 12000 15000 18000
Caudal [m3/h)

§

Errores e incertidumbres [%)

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se regizaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado. €CQT-0020923 - 2




Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi Maestro Alderete 2333,
Neuquén capital.

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
P Prov. de Neuquén.

web: tecnoplusonline.com.ar

REV: 3/18 Tel: 0299-4478540
| 6 - Patrones utilizados. ]
Instrumento Identificacién Certificado Emitido por: Fecha de vencimiento
Fluke 700P04 CCP-003-18 CCPT-0371122 Aldo A. Bruschi 30/11/2023
Fluke 754 CCP-009-17 CCET-0251122 Aldo A. Bruschi 30/11/2023
Testo 440 CCP-012-20 63846 Testo 26/12/2023
| 7 - Observaciones 1

La calibracién del caudalimetro MicroMotion F100S13, fue realizada sobre un tubo de PVC de 4",

GUILLERMO C. POMPE\
Té&cnico Electronico

NAJARA A. CANTON

o Técnica de Laboratorio Mat. TEC 4050
Calibrado por: Aprobado por:
Naiara A. Cantdn. Técnica de laboratorio Guillermo C. Pompei. Supervisor de laboratorio

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado. CCQT-0020923 - 3
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Anexo I - Referencias

TRUE-RMS: Verdadero valor eficaz.
Aijuste: Correccién de valores tipicos al instrumento, debido a excesivo desviacién en las mediciones.
AS-FOUND: Calibracion inicial, previo al ajuste.

AS-LEFT: Calibracion final, luego del ajuste.

EOUND-LEFT: Calibracién inicial igual a la calibracién final, no requirié ajuste.

Rango: Diferencia entre el valor méaximo y el valor minimo de un instrumento.

Exactitud: (o Clase), es el error cometido por el instrumento luego de repetidas mediciones.
Resolucion: Menor divisién capaz de discriminar un instrumento. ‘

Patrén: Instrumento con una exactitud y resolucion mejorada, respecto del instrumento a calibrar.
Constraste: Comparacion de mediciones de un instrumento con el patrén, para su verificacion.
Calibracién: Comparacion de mediciones de un instrumento con el patrén, para un certificado.

Valor de referencia: Valor arrojado por el patrén.
Promedio: Media aritmética de las mediciones.
Desviacién: diferencia entre los valores patrén y el promedio de las mediciones.

Error %: Error relativo porcentual de las mediciones comparado con el valor patron.
Incertidumbre: Dispersion de valores medidos atribuible a los errores del patrén, condiciones ambientales, métodos de

medidas, etc. ,
Desvi6 estandar (S): Promedio cuadratico, entre la medicién y el valor patrén.

En todos los casos anteriores la incertidumbre de medicion expandida fue estimada empleando un factor de cubrimiento t-
Student = 4,303 considerado para tres grados de libertad y para un intervalo de confianza aproximado del 95 %.

Promedio Desvid estandar Incertidumbre
— L 1 1 -\2 , ?
Cilculos estadisticos X-_:Z:_‘ZC.L o= __Z(x'_x) Temk* |52+ 12+ %
1 )
' =1 7 n-1 :

Dénde:

n: Namero de mediciones
k: Factor de cubrimiento para una distribucién normal para un nivel de confianza del 95 %

Id: Incertidumbre atribuible a la menor division.
Ip: Incertidumbre del Patrén,
It: Incertidumbre total y expandida.
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REV:5/19

Certificado de calibraciéon N°: CCPT-0230823

Este certificado de calibracién documenta la trazabilidad a los patrones L.N.T.1. INLS.T/
UKAS, los cuales representan a las unidades fisicas de medida en concordancia con el
Sistema Intemacional de Unidades (Sl).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido
previamente permiso por escrito del Laboratorio que lo emite.

Certificados de calibracién sin firna y aclaracion, no seran validos.

El usuario es responsable de la recalibracién del objeto a intervalos apropiados.

TEEHopiis

CENTRO DE SOLUCIONE S

P 1- Informacién de calibracién. |
Objeto: Transmisor de presion Yokogawa ' Fecha de calibracién del instrumento: 18/08/2023
N° de Serie / Identificacién: 12A812018 Fecha de emisién del certificado: 22/08/2023

Resultados: Referencias:
Aceptado: SI As-Found / As-Left: Como recibido / Como entregado
Estado Found/Left: Found-Left Found-Left: Entregado como recibido
Estado del sello ajuste: OK TUR: Relacién de incertidumbre de la prueba.g, i
FDT: Fuera de tolerancia |
2- Datos de la calibracién.
Datos del cliente | Datos del Laboratorio
Cliente: Doc Well Service Calibrado por: Naiara Alejandra Cantén
lc.U.LT. 30-71425474-6 Domicilio: Alderete 2393 - Neuquén
Domicilio: Buenos Aires 373, Neuquén Temperatura y humedad ambiente al 19,4 °C+0,5°C
momento de la calibracién: 39,3 % +0,3%

Nimero de p4ginas del certificado y anexos: 12

r 3 - Procedimientos aplicados |

Eléctricos: NA
Presién: PCPT-02, PCPT-05.

Temperatura: NA

Dimensional: NA

HVAC: NA

PSV: NA

SH: NA

Los resultados contenidas en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se réalffaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado. CCPT-0230823 - 1

Scanned with CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

Maestro Alderete 2393.

Neuquén capital.
Prov. de Neuquén.
Tel: 0299-4478540

REV: 5/19
| 4 - Caracteristicas del instrumento. | |
Escala anga Clase F.S Resolucién
LRV URV =
5 in H20 in H20 % in H20
Presion
0,00 250,00 0,28 0,1
Corriente A ma % A
i 4,000 20,000 0,28 0,001
5 - Resultados obtenidos. J
Control de la salida analdgica 4-20 mA.
Méaximo
Lectura o . 2 s Cumple
del (::m::dt: 1 rse:en::‘ibn 1 I:;:lclén 2° Medicién Promedio Desvio Elrror en ;ncenl-mb" desvl:d espec. del
patrén | ®SP® : i Ascen. = puitc P‘": fabricante
in H20 mA mA mA mA mA mA % mA mA -
25,00 5,600 5,606 5,605 5,606 5,605667 |0,005667| 0,023 |+ 0,0081|+ 0,0448 Sl
50,00 7,200 7,202 7,201 7,203 7.202000 |0,002000} 0,004 |+0,0081|+ 0,0448 S
75,0 8,800 8,803 8,802 8,803 8,802667 |0,002667| 0,004 |+0,0081|+ 0,0448 Sl
100,0 | 10,400 10,405 10,402 10,403 10,403333 }0,003333] 0,003 |+0,0081]+ 0,0448 Sl
125,0 | 12,000 12,003 12,001 12,002 12,002000 | 0,002000| 0,002 |+ 0,0081|+ 0,0448 Sl
150,0 | 13,600 13,604 13,603 13,603 13,603333 |0,003333| 0,002 |+0,0081|+ 0,0448 Sl
175,0 | 15,200 15,203 15,201 15,204 15,202667 | 0,002667 | 0,002 |+ 0,0081]+ 0,0448 Sl
200,0 | 16,800 16,805 16,803 16,804 16,804000 | 0,004000} 0,002 |+0,0081|+ 0,0448 |
225,0 | 18,400 18,404 18,402 18,403 18,403000 | 0,003000] 0,001 |+0,0081]+ 0,0448 Sl
250,0 | 20,000 20,001 20,001 20,002 20,001333 |1 0,001333| 0,001 |+0,0075]+ 0,0448 SI

Desvio e Incertidumbres [mA]
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Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediclones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado.
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. . Maximo Cumple *
dupern| Moo | Dose | Macan | Promede | pemio [STEE ST | demie | sepec oo
% % % % % % % % % -

10,00 9,9 10,0 9,9 9,933 0,067 0,667 | +0,1118 0,7 Si
20,00 19,9 20,0 20,0 19,967 0,033 0,167 | £0,1118 0,7 Si
30,00 29,9 30,0 29,9 29,933 0,067 0,222 | £0,1118 0,7 Si
40,00 39,8 40,0 39,9 39,900 0,100 0,250 10,174 07 SI
50,00 49,9 49,9 49,9 49,900 0,100 0,200 10,06 0,7 Si
60,00 59,9 60,0 60,1 60,000 0,000 0,000 10,174 107 Sl
70,00 70,1 70,0 70,1 70,067 0,067 0,095 | +0,1118 0,7 S
80,00 80,0 80,1 80,2 80,100 0,100 0.125 10,174 +07 SI
90,00 90,0 90,1 90,0 90,033 0,033 0,037 | £0,1118 0,7 S
100,00 100,1 100,0 100,0 100,033 0,033 0,033 | £0,1116 0,7 SI

; Desvios e Incertidumbres vs Presion
€  0,4000
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- 0000 X\] I
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2 10 2 30 50 %) 70 )
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Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se reaizaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado. CCPT-0230823 - 3
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| 6 - Patrones utilizados. 1
Instrumento Identificacién Certificado Emitido por: Fecha de vencimiento
Fluke 700P04 CCP-003-18 CCPT-0371122 Aldo A. Bruschi 30/11/2023

Fluke 754 CCP-009-17 CCET-0251122 Aldo A. Bruschi 30/11/2023
Testo 440 CCP-012-20 63846 Testo 26/12/2023

NAIARA A. CANTON

Técnica de Laboratorio

GUILLERMO C. POMPEI
Técnico Electrénico
Mat. TEC 4050

t Calibrado por: v Aprobado por:
Naiara A. Cantén. Técnica de laboratorio. Guillermo C. Pompei. Supervisor de laboratorio

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este

certificado. CCPT-0230823-4
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TRUE-RMS: Verdadero valor eficaz.

Aiuste: Correccién de valores tipicos al instrumento, debido a excesivo desviacion en las mediciones.
AS-FOUND: Calibracién inicial, previo al ajuste.

AS-LEFT: Calibracién final, luego del ajuste.

FOUND-LEFT: Calibracién inicial igual a la calibracion final, no requiri6 ajuste.

Rango: Diferencia entre el valor maximo y el valor minimo de un instrumento.

Exactitud: (o Clase), es el error cometido por el instrumento luego de repetidas mediciones.
Resolucién: Menor divisién capaz de discriminar un instrumento. .

Patron: Instrumento con una exactitud y resolucién mejorada, respecto del instrumento a calibrar.
Constraste: Comparacién de mediciones de un instrumento con el patrén, para su verificacion.
Calibracién: Comparacién de mediciones de un instrumento con el patrén, para un certificado.

Valor de referencia: Valor arrojado por el patron.

Promedio: Media aritmética de las mediciones.

Desviacién: diferencia entre los valores patrén y el promedio de las mediciones.

Error %: Error relativo porcentual de las mediciones comparado con el valor patrén.

Incertidumbre: Dispersion de valores medidos atribuible a los errores del patron, condiciones ambientales, métodos de
medidas, etc. A

Desvi6 estandar (S): Promedio cuadratico, entre la medicién y el valor patron.

En todos los casos anteriores la incertidumbre de medicién expandida fue estimada empleando un factor de cubtimientd t-
Student = 4,303 considerado para tres grados de libertad y para un intervalo de confianza aproximado del 95 %.

Promedio B Desvi6 estandar Incertidumbre

i |55 X l = [
Célculos estadisticos | W — Z_L §= _;_Z(xi_x)z It=k* S2+13 .+[_?,,} i
-1 n n- :

Dénde:

n: Nimero de mediciones .

k: Factor de cubrimiento para una distribucién normal para un nivel de confianza del 95 %
id: Incertidumbre atribuible a la menor divisién. :
Ip: Incertidumbre del Patrén.

It: Incertidumbre total y expandida.
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Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi Maestro Alderete 2393,
Neuquén capital.

Prov. de Neuquén.

TSERSPlis
CENTRO DE SOLUCIONE S
Tel: 0299-4478540

Certificado de calibracion N°: CCTT-0010923

Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones I.N.T.I. /N.I.S.T/
UKAS, los cuales representan a las unidades fisicas de medida en concordancia con el
Sistema Internacional de Unidades (SI).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido
previamente permiso por escrito del Laboratorio que lo emite.

Certificados de calibracion sin firma y aclaracion, no seran validos.

El usuario es responsable de la recalibracién del objeto a intervalos apropiados.

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

| 1- Informacién de calibracién. |
Objeto: Termoresistencia PT100 - RTD-385 Fecha de calibracién del instrumento: 01/09/2023
N° de Serie / Identificacién: --/-- Fecha de emisidén del certificado: 06/09/2023
Resultados: Referencias:
Aceptado: S| As-Found / As-Left: Como recibido / Como entregado
Estado Found/Left: Found-Left Found-Left: Entregado como recibido
Estado del sello ajuste: OK TUR: Relacion de incertidumbre de la prueba.
FDT: Fuera de tolerancia

2- Datos de la calibracién.

Datos del cliente | Datos del Laboratorio
Cliente: Doc Well Service Calibrado por: Naiara Alejandra Canton
C.U.L.T. 30-71425474-6 Domicilio: Alderete 2393 - Neuquén
Domicilio: Buenos Aires 373, Neuquén Temperatura y humedad ambiente al 21,3 °C+0,5°C
momento de la calibracion: 37,5% *0,3%

Namero de paginas del certificado y anexos: 5

3 - Procedimientos aplicados |

Eléctricos: NA
Presion: NA
Temperatura: PCTT-02
Dimensional: NA

Gases: NA
Mecanico NA

SH: NA

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las

IR I P D I T T T T P T T T T T T T, T .



Maestro Alderete 2393.
Neuquén capital.

Prov. de Neuquén.

Tel: 0299-4478540

Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

JéchHopius

CENTRO OF SO0 UCKONE S

4 - Caracteristicas del instrumento.

e =

Escala Rango Exactitud ] Resolucién
RTD-385 Pt-100 -15,0a 85 °C +0,5% rdg £0,3 °C -
5 - Resultados obtenidos.
Control de la escala de medicién de temperatura -15,0 a 85,0 °C.
Mé;ilmo
r:g;’ﬂi‘.’a 1° Medici6n | 2° Medicion | 3° Medicién | Promedio | Desvio |Erroren ell incertidum | desvio e::e":’:fel
r°c] [°C] [°C] [°C] [°C] [°C] punto [%] bre per[r:gt]ido fabricante

-15,04667 | 0,04667 | 0,3111

-5,03667 | 0,03667 | 0,7333
4,98333 | 0,01667 | 0,3333

+ 0,0415
+ 0,0208
+ 0,0203

0,28 Si
+0,33 |

15,02000 | 0,02000 | 0,1333 | +£0,0436 | 0,38 Si
25,0 25,03 25,04 25,04 25,03667 | 0,03667 | 0,1467 | +£0,0035}| 0,43 Sl
35,0 35,04 35,03 35,04 35,03667 | 0,03667 | 0,1048 | +0,0415| 0,49 Si

45,05333
55,04333
65,03667
75,02667

0,05333
0,04333
0,03667
0,02667

0,1185
0,0788
0,0564
0,0356

+ 0,0208
+ 0,0208
+0,0415
+0,0111

Desvios e Incertidumbres vs Temperaturas
o 0,1500
 0,1000
2
E
-3
T 0,0500 ‘
-3 0,0000
g -15,0 -S 0 5,0 35 0 65 0 75,0
-0,0500
a Temperatura [°C)

L ] " 6- Patrones utilizados. I
Instrumento Identificacién Certificado Emitido por: Fecha de vencimiento
Fluke 5615 CCP-007-20 63851 Testo 23/12/2023
Fluke 712 CCP-005-18 63851 Testo 23/12/2023
Testo 440 CCP-012-20 63846 Testo 6/12/2023

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y con
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan deri
certificado.

es en que se realizaron las
Se flel uso inadecuado de este
CCTT-0010923 - 2



Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi Maastro Alderete 2593,
Neuquén capital.

Prov. de Neuquén.
Tel: 0299-4478540

CENTRO DE SOLUCIKONE 8

Los certificados de calibracion de los patrones utilizados estan disponibles para su descarga desde nuestra
péagina web: www.tecnoplusonline.com.ar, ingresando el cédigo correspondiente indicado en la tabla anterior.

m NAIARA A. CANTON

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

GUILLERMO C, POMPEI
Técnico Electrénico
Mat TEC 4050

Tecnica de Laboratorio

/ Calibrado por: Aprobado por:
Naiara A. Canton. Técnica de laboratorio Guillermo C. Pompei. Supervisor de laboratorio

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado. CCTT-0010923 - 3




Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi Maastra Alderete 2353,

. Neuquén capital.
email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar

web: tecnoplusonline.com.ar Prov. de Neuquén.
Tel: 0299-4478540

| Anexo | - Referencias ' |

TRUE-RMS: Verdadero valor eficaz.

Ajuste: Correcci6n de valores tipicos al instrumento, debido a excesivo desviacién en las mediciones.
AS-FOUND: Calibracién inicial, previo al ajuste.

AS-LEFT: Calibracién final, luego del ajuste.

FOUND-LEFT: Calibracion inicial igual a la calibracion final, no requirié ajuste.

Rango: Diferencia entre el valor maximo y el valor minimo de un instrumento.

Exactitud: (o Clase), es el error cometido por el instrumento luego de repetidas mediciones.
Resolucién: Menor division capaz de discriminar un instrumento.

Patrdn: Instrumento con una exactitud y resolucién mejorada, respecto del instrumento a calibrar.
Constraste: Comparacion de mediciones de un instrumento con el patrdn, para su verificacion.
Calibracién: Comparacién de mediciones de un instrumento con el patrén, para un certificado.

Valor de referencia: Valor arrojado por el patrén. ’

Promedio: Media aritmética de las mediciones.

Desviacién: diferencia entre los valores patrén y el promedio de las mediciones.

Error %: Error relativo porcentual de las mediciones comparado con el valor patrén.

Incertidumbre: Dispersién de valores medidos atribuible a los errores del patrén, condiciones ambientales, métodos de
medidas, etc.

Desvi6 esténdar (S): Promedio cuadrético, entre la medicién y el valor patrén.

En todos los casos anteriores la incertidumbre de medicién expandida fue estimada empleando un factor de cubrimiento t-
Student = 4,303 considerado para tres grados de libertad y para un intervalo de confianza aproximado del 95 %.

Promedio Desvi6 estandar Incertidumbre
\ e ) n . ) . 1 _ 2 2
£ £ = X = E L §= 4——Z(x,—x)‘ It=k* S2+Ij+(-13’iJ
: 1
i=1 N n-1

Dénde:

n: Namero de mediciones

k: Factor de cubrimiento para una distribucién normal para un nivel de confianza del 95 %
Id: Incertidumbre atribuible a la menor division.

Ip: Incertidumbre del Patron.

it: Incertidumbre total y expandida.




Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

Maestro Alderete 2393.
Neuquén capital.

Prov. de Neuquén.

Tel: 0299-4478540

Anexo lI- Certificado de calibracién Fluke 712 |

n SERVICIO ARGENTING DE CALIBRACION Y MEDICION
LABORATORIO I° 48
INTI CERTIFICADO DE CALIBRACION N° ; 63851
N total de pégines del centficado 2
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Nomero de sera: 7867093 .
Sondss: Canst Modelo Sare o

1 8 1006054

' ©,5 10)°C

Focha de calibracién: 23 de ditiembire de 2022
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ISERGhis Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi Macsiro Alderste 2393.
X . euquén capital.
Cents O 5O LCaReE S email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar Prov. de Neuquén.

web: tecnoplusonline.com.ar

Certificado de calibracion N°: CCPT-0010923

Este certificado de calibracion documenta la trazabilidad a los patrones |.N.T.l. /N.1.S.T/
UKAS, los cuales representan a las unidades fisicas de medida en concordancia con el
Sistema Internacional de Unidades (SI).

Este certificado no podra ser reproducido parcialmente excepto cuando se haya obtenido
previamente permiso por escrito del Laboratorio que lo emite.

Certificados de calibracién sin firma y aclaracién, no seran validos.

El usuario es responsable de la recalibracion del objeto a intervalos apropiados.

| 1- Informacién de calibracién. 1
Objeto: Transmisor de presion Yokogawa Fecha de calibracién del instrumento: 01/09/2023
N° de Serie / Identificacién: PIT-110 / 12A7009244 Fecha de emisién del certificado: 06/09/2023

Resultados: Referencias:
Aceptado: S| As-Found / As-Left: Como recibido / Como entregado
Estado Found/Left: Found-Left Found-Left: Entregado como recibido
Estado del sello ajuste: OK TUR: Relacién de incertidumbre de la prueba.
FDT: Fuera de tolerancia

2- Datos de la calibracién.

Datos del cliente | Datos del Laboratorio
Cliente: Doc Well Service Calibrado por: Naiara Alejandra Cantén
C.U.LT. 30-71425474-6 Domicilio: Alderete 2393 - Neuquén
Domicilio: Buenos Aires 373, Neuquén Temperatura y humedad ambiente al 21,3 °C+0,5°C
momento de la calibracién: 375 %t 0,3%‘

Numero de paginas del certificado y anexos: 12

3 - Procedimientos aplicados : |

Eléctricos: NA
Presién: PCPT-02, PCPT-05.

Temperatura: NA

Dimensional: NA

HVAC: NA

PSV: NA

SH: NA

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. La emprésa no sé responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado. CCPT-0010923 - 1



Maestro Alderete 2393.
Neuquén capital.

Prov. de Neuquén.

Tel: 0299-4478540

Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

REV: 5/19
| 4 - Caracteristicas del instrumento. l
Escala Rango Clase F.S Resolucién
LRV URV e
. cm2 Kg/c
Presién Ke/ Kg/cm2 % g/cm2
0,00 160,00 0,28 0,001
. mA mA % mA
Corriente
4,000 20,000 0,28 0,001
| 5 - Resultados obtenidos. |
Control de la salida analégica 4-20 mA.
Maximo
Lectura| ¢ orriente | 1° Medicion | 1° Medicion | 2° Medicién Erroren| Incerti- | desvio | CUMPl®
del Promedio Desvio espec. del
5n esperada Ascen. Desc. Ascen. el punto| dumbre | permitid fabricante
o

Kglem? mA mA mA mA mA mA % mA mA .
16,00 5,600 5,602 5,604 5,602 5,602667 |0,002667| 0,017 |+0,0081]+ 0,0448 Si
32,00 7,200 7,203 7,203 7,202 7,202667 }0,002667 | 0,008 |+0,0081|+ 0,0448 Si

48,0 8,800 8,805 8,807 8,807 8,806333 }0,006333| 0,013 |+0,0081}+ 0,0448 SI

64,0 10,400 10,405 10,408 10,406 10,406333 | 0,006333 | 0,010 |+ 0,0081]+0,0448 Si
80,0 12,000 12,004 12,003 12,003 12,003333 | 0,003333| 0,004 |+ 0,0081|+ 0,0448 Si
96,0 13,600 13,605 13,607 13,605 13,605667 |0,005667 | 0,006 |+ 0,0081]+0,0448 Si
112,0 | 15,200 15,205 15,207 15,208 15,206667 | 0,006667 | 0,006 |+ 0,0081|+ 0,0448 Si
128,0 | 16,800 16,807 16,809 16,809 16,808333 | 0,008333| 0,007 |+0,0081]+ 0,0448 Si
144,0 | 18,400 18,402 18,405 18,406 18,404333 | 0,004333| 0,003 |+0,0082]+ 0,0448 Sl
160,0 | 20,000 20,002 20,001 20,002 | 20,001667 |0,001667 | 0,001 |%0,0075]+ 0,0448 St

Desvios e Incertidumbres vs Presion
E 0,0300
(7. . 4 9
£ 0020 @
g |
B 0,0100
£ - B
£ 00000 |
@ - 16 E'r) 9% 112 128 144 160
g 00100 | | by by T \ & ¢ ! f
[]
o
0,0200 Presién [Kg/cm?]

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las

mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado. CCPT-0010923 - 2



TeeHspris) TecnoplusdeingAldo A. Bruschi et e
CUHIAG 06 hOLICIONER email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar ’
web: tecnoplusonline.com.ar Prov. de Neuguén.

Errores e Incertidumbres vs Presion

£ 015
L]
o y
€ 010
=]
-]
£ 0,05
]
'E 0,00 i { %_——_——__% 4#‘ i %
¢ -’:? £ 64 8‘0 96 112 128 144 160
& -0,05
o
-0,10
Presion [Kg/cm?]
6 - Patrones utilizados. |
Instrumento Identificacién Certificado Emitido por: Fecha de vencimiento
Fluke 700P29 CCP-011-17 CCPT-0331122 Aldo A. Bruschi 30/11/2023
Fluke 754 CCP-009-17 CCET-0251122 Aldo A. Bruschi 30/11/2023
Testo 440 CCP-012-20 63846 Testo 26/12/2023
NAIARA A. CANTON , GUILLERMO C. POMPEL
Técnica de Laboratorio Té&gfngzc;Bog‘(;w
G/ Calibrado por: / Aprobado por:
Naiara A. Cantén. Técnica de laboratorio. Guillermo C. Pompei. Supervisor de laboratorio

Los resultados contenidos en el presente certificado se refieren al momento y condiciones en que se realizaron las
mediciones. La empresa no se responsabiliza de los perjuicios que puedan derivarse del uso inadecuado de este
certificado. CCPT-0010923 - 3



Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi Maestro Alderete 2393.

; . Neuquén capital.
email: laboratorio@tecnoplusoniine.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar Prov. de Neuguén.
' T Tel: 0299-4478540
L Anexo | - Referencias |

TRUE-RMS: Verdadero valor eficaz.

Ajuste: Correccién de valores tipicos al instrumento, debido a excesivo desviaci6n en las mediciones.
AS-FOUND: Calibracién inicial, previo al ajuste.

AS-LEFT: Calibracion final, luego del ajuste. '

EOUND-LEFT: Calibracion inicial igual a la calibracion final,.no requirid ajuste.

Rango: Diferencia entre el valor maximo y el valor minimo de un instrumento.

Exactitud: (o Clase), es el error cometido por el instrumento luego de repetidas mediciones.
Resolucion: Menor division capaz de discriminar un instrumento,

Patrén: Instrumento con una exactitud y resolucién mejorada, respecto del instrumento a calibrar.
Constraste: Comparacion de mediciones de un instrumento con el patron, para su verificacion.
Calibracién: Comparacién de mediciones de un instrumento con el patron, para un certificado.
Valor de referencia: Valor amojado por el patrsn. |
Promedio: Media aritmética de as mediciones.,

Desviacién: diferencia entre los valores patron y el promedio de las mediciones.
Error %: Error relativo porcentual de las mediciones comparado con el valor patron.
ln:r?;:mbre: Dispersién de valores medidos atribuible a los errores del patrén, condiciones ambientales, métodos de
medidas, etc. . '

mmg@ug:mmmm,mwmmyamwm.

En todos los casos anteriores la imertidtxmbre-de medicién expandida fue estimada empleando un factor de cubrimiento t-
Student = 4,303 considerado para tres grados de libertad y para un intervalo de confianza aproximado del 95 %.

Promedio Desvio estandar Incertidumbre
— n ' ) 1 - 2
Calculos estadisticos x=z_-7£x_ o= ____Z(x__x) take Sz+,3+[_12_£}
!
i=1 N n-1
Dénde:
n: Namero de mediciones

k: Factor de cubrimiento para una distribucion normal para un nivel de confianza del 95 %
Id: Incertidumbre atribuible a la menor divisién.

Ip: Incertidumbre del Patron.

it: Incertidumbre total y expandida.




‘Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

Maestro Alderete 2393.

Neuquén capital.
Prov. de Neuquén.
Tel: 0299-4478540

Anexo lI- Certificado de calibraciéon Fluke 700P29

rm:_md' IngAldo A Bruschi MR
. .- Prov. 82 Neuduie
v WD ol Q2P%-ATISA0

Certificado de cafibracién N°: CCPT-0331122

Ese o 8108 patrones. lNTlINISTI
UKAS, umm.um-m“m concordancia oon
(S

Este N POara ser ex0epio CUANKd 568 haya obtenido
Mwmmemmbm
=0 frma y 300, e senkn vilidos.
Ellnu-noq dola del objoto &
r T Infarmaciin & calireckon. —

Objetar MOduis de resion Flike T00F29
N de Sevie / tdemtificacibo: 22252904 / CCPO14-17

Fochs de colitracién del Instrumenta 30/11/2022
Feche de emisién del cortficade: 30/1172002

[y ey Retersaces.
Acsptate |As-Foand ) /
Estadn Feond/leRt: Fousd Lot {Famnd-Loft. rmrugade toma recibido
Estads del wotie ajmuter OX m: o
[FOY: Funen de tolerancis
[ T Owsdecalbenotn ]
L Gatan &l chorse I Dirtos dol Laboratorte 1

Chentr:  Suateiisn de Bruschs Aln Amirono Grdlars Valeat] Cristalled

ICULY., 3055657846

Adderete 2593 - Wewrutn
Domiclio: Addevte 2397 - Nouquen Capeat Y oz 769'Cs 030

e n colibrachier: N
{ 3 0% aplicados 1
Frctricon. A
Prewon PPYO3
Temperatora: Mk
Demerisonad NA
//1
HVAT NA .

Y. NA
SH. A
. cefren 7
e e
conicado. cerena 1
Adderete 2793
Tecnoplds de Ing Aldo A. Bruschi """", st
et Liten oo @ra gk monkne o &7 ro. de Hewsrsin
e SO &
Y 309 Tei 0299 $4TES40
Errores e Incertidumbres vs Presion
L3
Zoxo
ora |
i !
* amo . 3 v s .
0090 { ‘
= - w - o0 it 60 10 0 00
oo Prysidon (Kg/ow’]
r § - Patrones wibiados. R 1
Tacha de vendamipria
-m—mmzm-
Tonio 4107 woux [ AdoX Bosctv | iajianaon ]
i par L L]
pigine s \aba srkericr.
- Coniciarntites de b & presin Fioka TO0PTS ]
— Tt 1. ML T HR—
’ — | I Tews | Tewbeeme |
@1 3& 9 Vean » wwa |
[ ey e T > ¢ o 1 »
| T |
l —— IR S § S PESESUETAIY. I— -
4 et i
v ivieey T e
ks o Apr obade pot
Gadiams Vaberts C Torecs de laboratoris. Godlormo C E Supervisor de Labotatorte

coruticade e 1

WSS Tecnopids de ing Aldo A. Bruschi Mamios Madsinin 99,
e - D e et
T e v e Mgl
v Tel 024478500
A : Coractevisticas del instrumento.
.
It i T Ooso 1 5. Resoiurion
snmd | xgfem’ * efom’
Prece [ | 231081 0.08 nay
{ 5 - Ravuitadon obtenidon. ]
Control de la escala do medicisn de presidn
r r r r
ey | 1ot | S | Ml | Mnin | ot | Dossss (757 52 ) S B
Koo X' | Ko’ ~
TR | e | wwe | wer | 1008 [
gees | 308 | e | e | wm aorE |15
TAGHIT | 6a%a | Woe | 004 | saed | seoe | 00w | 460 |soiad
TR 7984 T90Y | 480 | 007ESS | 4 DS | « 0. 7659 o
W | % | 991 |oaram | noresr {10005 sotees| &
TI9.90 | 11991 [ 11901 007890 | 00esAd | e 0009 | c0 1680 | &
13957 | 1J6Ra | 15988 (010073 | 00714 {sG01Al b 6w | ©
e e ST B § RSO
| 78558 | 187 | ieess | 0112%0 | 6ores | sooom ] yo e | W
V7985 | 1788 | \To by | 042270 | 008MIE | 100005 | soveed | W
o4 | e | e | 013/ | aowr |soaes| a0 e | @

s
a160
03400
01200
Q000
om0
2060
00400
.
a0
§omm
o000
as u
medicsomes
cartiticada coranin
.
WMatviro Aiderate 2392
Tlﬂl::ll’ls de mmu.&w

et i cosc i com ¢ Prwe.do Rousuiin

Teb: 02994478540

r Ratwo 1 - Maberencian 1

¥
EXCEG (0 Cinos). 08 of e17ir Cameiasy PO of BadUmentss buego 08 peitias mpdiaones.
Besshainn Mencr dhesion Capat e Secrimwiar on mainsmenio.

Pvzn 2y oopac
mm-mammuum e s verBcacdn.
Surencsin Padetn, parm un cereficads

otter i sedbwercsa. Vsor arroparto pas el Gatedn
P Meda witrotica de 1se medcones. .
Deswacxn dimence snirm 3 vakzed puirtn y 6 promedo & b oSGones

% T patetn
mcepAmes K Abs ou. el PO, COndiooney wvimtnin, O de.
Cndone. oA
¥ o vakor pade.
£ 10900 tos . factor s Qutsients -
Bruderd » 4, ¥ On confutrn -
Prometo Oewed enthratar Soertdemtre
- & I wf -y |
Sttadon smteistiene | X = 5" Az | o [0 A | wers s
2 L |

Anexa Il - Fluke 700P29 - 1




Tecnoplus de Ing Aldo A. BruSchi

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

Maestro Alderete 2393.
_ Neuquén capital.
Prov. de Neuquén.
Tel: 0299-4478540

Tecnopius de Ing Aldo A. Bruschi Sovsn Abdase 27

Anexo Il - Fluke 700P29 - 2




Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi Maestro Alderete 2393.

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar - Neuquén capital ‘

web: tecnoplusonline.com.ar Prov. de NeUQUé"',
Tel: 0299-4478540

| Anexo lll - Certificado de calibracién Fluke 754 |

Tecnoplis de ing Aldo A. Bruschl Vodam bty 058

\
M Aldo A. Brusch Maostro lderte 2390
TETHSPls L — __::.EMA_' . Revauén G0ty ot St capesl
~ oo U g £ 40
= . J o phodypanys o Wcppsertre o g Srov. 0 Riboudas
Tet PS40 ol Q2932670340
o, & Carsitorikas dal mithamento —
Certificado de calibracién N°: CCET-0251122 = TS T
Estw oo a abspstronas INTL/NIST/ 9 _100my 20,00 % rég + Q00 my 000imY
UKAS, fos cuBles representan a las unidades lisicas de madida an concordancia con el Medhcdn Tension 0-3v 40,00005 v v
Sistema Inemaconal de Untades (S1). Contiress 3.3V 10,03 Nrdg + 00005 V. v
Este 1O podrs ser exceplo cuando se haya odlerido . 30- %0V 2007 % rdgr 003V 201V
Dreviamenis pormiao Por eScrto del Lshomtono que o emte. Mesicson Tensian 0.3V 13N ey + Q004 V. a0y
G de 0 Irma y 10 secdn vafidos 3 j0V. 21%rdg20.004V. oy
Ei usuano o dotn del obisto a 30300V 1% rdg 202V o1V
— 0 _mA 20015 % g » T RA 1
{ 3 Wormacen de Clibrackn - T3 mA 30015 % vig 1 W0 wgé
Oblets: Wsticasbravior de proce<os Fluke 75 che e s G-100 €007 %007 0 081a
101000 Y007 %0070 vgia
N ge Serie / idantificacidn:  JTS6002 / CCP-009 7 Focha de seniidn del cortificado: 30/11/2022 180 1 0 200T%1050 810
11080 +015% 10015 k0 10
Sssttdos: Mniwasdes T 110Ws T005 ke oot
. | . 1101 1100.0He +05 T ol
Aceptrde: S Wlme—m;m-d Madicin de frecummeia e S 000 D% 7
F5tado Found/\eft: Found{ et |Found LeRt: fntregado come recibido |- 1101 000w 10,05 KHr Yoy
Ternidn 3: 10y 20,01 % g » 0.008 Y. H
Ktado det sello shute: OX (v e G1-10V 4 0,02 % refy + 0.00005 MV, DV
. - Stn o tok 10158V %001 % rdg + 0,000% 200 4V
- Fuarie de corrente 0,1 _N0mA 2002 % rdg2 3 b 1pA
[ 7 Duios dule casbrocibn. Bundackin de cantsats $1-220m4 200N g ¢ 3 ph ipt
Ia Batos wel cients —T—W_——] 9-100 2D.015% 100150 00010
Groeracién 8¢ 101000 +0015%4 0,03 01 0010
F—:: Sucasion de Bruvow Alde Ambeone [ por: Guans Vakeat Crataing vesstencia 03 LOKD - 2 0,03% £ 00009 X0 aig
N 110 20.07% £ 0,005 K. 10
CUAY. 30534587846 | Demiclie: Avservte 2391 - Meuguia 0101699 s S001Hz oone
| Pomicilio: Alderete 2393 - Meugwsn {3l Tesnparaturs y bumedad amblente  22.¥ “C+0.3°C Ganeracién dw ::z_:;;m :0": M':‘
o mamento de s calibwocitm: €3S R 106% ﬁm‘ 3100 - 21,999 Xt QWLN Gooie
Mimero de pigings Oni ceviiicada y snewos: 13 _ 22,000 - 30,500 Ky 28,005 Kits. LT S
- 2108 -100°C 203°C 0.1
L 3 Procedimiemter aplicadoy ] o port iy 1002800 ¢ s0ATC 3T
. S 8002 1200°C +037 01°C
Ehécercos. PCET-01, POET-02, PCET-O8, PCIT 04, PCET-06, PCET- 7, . > 2108100 °C S04 X3
Praside: Goenitnde ~1009 800 °C f03C K3
n Semgersnra T¢°F 3003 1200 T S03°C 3 C
Temperaturs. PCT101 2004 -100°C 0T .1°C
Madicdn de ~1002 400 C 01 1
Dimeosonal: NA Ttemparstura TC K" 4002 1700 °C *0RC D1 ¢ .
Gasen: WA : . 120031372 °C 20T T A
2003100 T T06C £
Mocsnco A Geperacién de 100 8 400 C 204C 1t r
temperaturs 7C K* 4003 1200 °C :04°C 21 ¢
A 1200 1372 C 204 C 1 C
wtcones deles oo -
(aenbeato anenun 1 carfcado. [

Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi hareimesplont
r—— Lty

e
Prov g Neuawin.
tecapnorars tue
had - Yet: 0774478540
2T [ o Tractitud R
I —— Bemwcée |
Wingicon 4 P1-100 77008 300°C $014°C XK
#TD.385 100 4 300 T 30,0841 0.10°C : 0.1 ¢
Wiadicwtr 0 M1 100 2002 100°C 1014, K
RTD- 595 100 800 ¢ £ 0.025% 3 0,08 T K:
o RIOE0 LoPm
L LI T ——
100,00 V'
Vs 0v Comple
vt | ssastn | 7 ottt | 7 i | Promts | Bows B om wf mownaen | s | CZFC,
overy | peveid | fewem | puss) | bwved [mewarsl] v | peesies
—— . |, | e
T0wo | 109 | 005 | 700w [ 10000000 |4 000000| 00000 |00con] woos | W el D B el e ol Il et [
To0om | 4w | 96w | 49mee | #w9w000 [0001000) 0000 |r0006| B | & vy | ey | vew Mom | Mou [pwesrn| o
o | soonc 9000 | 90,9000 | 5.000006 | 00000 | 00008 | wind | @ \ —
04090 F N Y 300 301 | 301000 | nowo | 0353 | rooos
TR0 | 56y | ses | vaes |V Q%00 | 02000 | + 00usa
et hasev 270000 | 2708 | 7705 | 7703 | 2755000 | 005000 | 1sas | so0oee
Wesme
Cumpie de temeidin gitevas 30.0 3 308 V.
e | - b | perana | T
Goon | 6 |woowa] W I theniciba | Watestn | Prametin | Dusvie [Bover oo o mcomam
[ O ] R Tvemy [ e | el [peern]
Lo ) zo jmonnl & %0 37| 007 | Goeer | Gz [roian
Wy | w2 | e 01300 | 2 oot
FLEIR ML) [0 BT
.
)
1a0000
14990 N 14 0006 )
™ 3 Lo |
Control da ks encols de avadicidn Ko termitn continua db 30,00 8 B0U.B0 V. ECEEL R )
=
o | . | G 110,00 mA.
T | o | e ot
]
V005 | $80! B Viorde | 1 assme | 1 Mateme | 7 Metion | Prmest | Does [Fror e of mavtae
Yo | b = jareronll T . - [ e P
s Giosa | id7a s 1
0000 | e [y 1600 | owws | e | ceam |i0ai
= sabow | som w000 %00 | 500000 | Gomn | 06000 |1 osose .
___m 0 0 W 00 &0 00 0 DoY) Qovn | 00008 |« 0Dosa
refisren o
L L8 rellacion Cosstensdig e e Pvienle oI Sd W BT errs & ROMens ¥ [ONEY IeTI e
ol gy e | ¢ wepa o 4 o parcion mse el o

cavemiw 3 e




Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi Maestro Alderete 2395.

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar Neuquén capital.

web: tecnoplusonline.com.ar -Prov. de Neuquén.
Tel: 0299-4478540

| Anexo Il - Certificado de calibracién Fluke 754 !

Tecnopids de ing Aldo A, Bruschi Mosatre Miwsiote , Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi Somare ANipete X8
L koo sraivusrsd o i oy
-y rhtnd [P — e e reron Poyieie
y N S M Tet QIYBearAsAS
e 110,29 17000 M
=3
e & [ Cummte
) T Sedintin | ¥ Wi | 7' Wadoda | Prowetio | Dt |Sreeron ol wentdes | Svvve et
= PV — [ _l- L] ”~ L] L C T —:;- ‘r‘-
R T ) = s | zmo | im0 | a0 |0 eow00|acooec0 | powe |s68eTe [ 01 &
0 T | eww w 00 0 E 500 ) ) s P W
Voowo | wooo | 60 u Wwarom | W00 | 15| 19500 {1000.5000{0 000000 0 ovcn | suwsr| 91 L]
L_LAN 1. L
1,101 » 11900 .
Ve o Cumpe.
e e o
L] L
10 0000 e " )
[ wmw | we | ww W
o o0 Ll e o [
—r, | ¥ it | 7 i vng
o o o bty
SN S
0000 | w6 | wap v
SO0 500 00 T 200 1 o
800 000 o0 1 om0 -
Vb 00 Compte
¥ Bedim | T Goduion
— ‘pon - s, oot
{Tome0 | vam | o
Faomm | sow | sow
2o | -——
Vemom | o) | o
W
Ve 4 | ntician | 7 emesa | 7 otciin | et | D m— | O Oovse ey -
| e ] ] ) L L T vt reies e | e fpwmrni| v ...”:.":_
12 o0en 2, um 200 1200000 | 00000 | 50000 [e00W8| 40 L) O 109%TS 00005 | 0mT2 40 |v0.00007 s
sio00 | sam Moo 500 | SA000G0 | GUCD0D | 00000 |rooosa | & ~ Q400078 DDOA) | 10 jsoooon1] W 7
ouoo | wmoo | Vom0 | a000 | 100000 | 00000 | anooo | s00wA| w0 05010 |50 | s0000%,
- Lo
potirereny cdroadin medcrsines. -
cowntaada. o y . connfoado. oL ¢

Unarworetaomphsnt . Novmebn smpisl o o g e epiaane 1 v Newmoin capest
Spmphmmvine ame. Prom de Neuguin. e b o 50 Prov. de Nevaven
- 19 AT . Tet 0295 44TE540
v. 0,109 a 1,000 XO.
Vier du.
1 Weicion | T adicite | 7' Nonad | Prowadn | Duwe [Eror om st bstion | Snevs Compre
rotoreniia
[ ] [ ] wer B pumern| | peemmes | P S
e.190 1498917 | © 1400931 | 0.1400008 | 0.1500 20000 | 00062 | 200006 | 0000 =
T Y X N W o T ) R :
0.900 0566081 | OR000M0 | UOUSSNS L 0 0ot G013 | 2 00008 | 0003 ]
pan—y 100 Centrol de 1,000 » 10,000 KO.
T
. ier & | 1 it | 7 oticsin | 3 Moticion | Svermetis | Omavia [Fmer vu uf soamt | svric —
] o o [ B (mern| - o~ o .
b [ow | 900011 | o612 [rooom] o |9
‘———"'———J.,m 5000 000034 | 000es {30006 | wtor | &
Tum I 000708 | 00117 |sugow | oA | &
Contrel da 1 encal Conln 8,102 1099 Mz,
i~
v o || £ e o | Wttt | ot | v ascise | et | Dovwe [tmer oo uf st | soarie | SR
"';:'" sy [ ete = e [ [ P fomeapn| e _r-:. o
T T AP0 | zweees | ey | aeenr | I%ees’ | €6a113 | 05077 |a0bosa| »001 )
11 000 1100017 | 11 00053 A% e Ew e ed Saums | o00as | 0006s [en0oss] =000 =2
[ Tiomw | iimw | gerr 1000 | 098875 | oowsrs | DOMUS | 908875 | 00134 | w01 |eonea| soet ]
cal orarol frocuencis 11,00 8 499 He.
= =
. prowndl o i | 1 Wi | 7 waicion | 3 Wmtcien | Prmedis | Bowts fire ia ol smamaen | dowis [ SO0,
e a)| v | pmaiia | 500 B ey wa [ =] but [ et el b~ fand
O00a | oI |400013] wow | W 30 | mo0n) | mesni | 0051y | 0001 | 500117 | Oooea |0 00] wov ]
80011 a0t | $00008 | woMe [] 50 55 0008 56,0008 o5 aoos 500000 | 0000s0 | coody 12008 ) w001 =
ooooe | ooz [eontos | e0018 = e 1000017 | 1000017 | WR0017 | U@ 00T/e | 0ut/0 | ot [eo008m) «001 o
10,60 2 100,00 0 . 130,02 10999 He.
e e
o | 7 vt | 7 meiconn | otcion | rmts o] i | v | C '::_:_r-_._—r.o—-»-_. paavie |1 o o] b | s | ST
1 ] ] [ LI bt (T CSR PRt oo ey bt =] [ ) 1 |emary| ...l:.. —
=
1GB0_| Wsumo | woseen | oeueis | Bwees | Gobva | 00748 | 10008 .5: » 000 | 00004 | moea | 390003 | 000000 | G000 | amis | eoose] st [
SR SOUIR) | tH9029 | AVWGO0 | 480828 | Q60/3 | 00141 | n00GAE| 004 W BS000 | #3017 | 80012 | Beoll | AL | 000 | Boazz Jaboess] e B
[ Wit | ez | ez | mosdy | 00077 | 000 |so00ma] o " 30000000 | vooe.01e [ e | seooon | wooe ] aczo | noag2 (eotsea] swt [;
i PausTadon COmataton ¥ € PrEEe (SrUMALS W I e M PRI Y COMBOTAEL €T G99 eon s Ln reehatos (omenades &4 of pomonte
ediiores. Ls ey sd o deriearss det v medciones. U -
artsards cavemin 1 crmticage

Anexli) - Fluke 754-2




Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

Maestro Alderete 2393.
Neuquén capital.

Prov. de Neuquén.

Tel: 0299-4478540

Anexo Hi - Certificado de calibracién Fluke 754 l

Msntee Abdesens 193, Tecnoplds de ing Aldo A. Bruschi e desnirap i
Neuavin croes P e o osyputen Srante
rov de Newavée. s g ot et Frivs. do Nvamatn
Yol 0099 a0 N Tt Qrsseirann
encal 1,100 2 21.999 I0te. Hpa I -210.0 21000 °C.
Compe
a0 Comale ¥ Matuite | 1 Weaiction | Posmodies | rewrin ey o
Lol saper o ra [ [ e TR ) e
[ Laa ] e | ——
ETRE W7 | 08 | 19070000 030000 | 6109 | e0.0us | so4 [
O [ #5558 | 5831 |Assonn] o | o [v0.008]  vid )
P N 5738 |0 [z 02999 | 03111 [sepen] o4 ]
tgo °r 3
o
Vel | Pramadie | e (e o0 dlf ot | S | o gut
Lgeveantl IC") ra 16 |swaapy] = | poemads
— ——— (]
aroex 27 oo 9 2mc0 { 0.20000 | 14000 | » 00823 30 30 El
Sew | Wowm 350 00 | 6,003 | 0008 | s00e7 [ 03 o
45 000 4% W T20.13000 | 0.13000 | 00181 | ¢ 0579 3 s .
tpe "F” 00,0 » 12008 °C.
: Lo
Valer dn e
T e | 7 atiorien | ¥ oweion et | 1Mt | I ecitn il o)
Lad r b e | teaner
- — ) .
40 300 wa woir TODMA] <03 -
10000 | 100011 | 10w 1) PYT22es IR £
19000 | Troase | (w012 acare | w3 [
b K" 200031000 °C.
Compse :
vt | dwiote 2
piny _‘;- el
waies| £l
. ) ) £
+ Q0T84 2 £l
. “K"-100,8 2 4300 °C
L2
Vvor s Compia
« dadssttm | T Smare
00000 | 509 ) e e ™ .
. 0000 | 1500 oo suims] w04 ¥ b
300000 | w0 | w0 TaorM| w04
. v T
edCiones. ~ s
ceruiicage. . caranan W
Mosstro Aderst Maestro Anberete 139%
TEEROPISs Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi M;’: TeENSPris Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi faariphy
] el el el TGt e oo Prov. e Neowoubn. ":mm- Srov. de Newostn
el pemephsontion com. et e e Tot 02994478540
de mediciin K" 400,0 8 1200,0°C.
3 p—
Wolor da Lo oo ot e | deuvio | COS Priong
e e (3] | o | powweia | S ttmicrta
ra ‘Lbrtaants _ra
5740 0.0000 |+ CoT8A .oii W 12100 _| 1201 | 120908 | 121000 | 12086967 | 03003 | D053 | 1008 | 04 E] -
=0 e Y 7909 | 796 90000 | 010000 | 00125 |s00764| 08 £ 12900 | 1o | V2% | 127098 | izrasrer | 6o | oot |wasd| 4 )
[ —Sem05 | viras | terme | 07es (1079 w0wo0] 6.10000 | 0o | s00Ted] w08 5 13500 | 13ans | 13mas | 1499 | 13400000 | 01200 | 90029 |et0em] 204 ]
onerdd "° 12000 313720 °C. RTD-385, -200,0 » 100.0°C.
e Vet 8¢ Cre=
Vo e |y i | 7 Mticstn | 7 Mt | Promadie | Grasia - “:"“ e, | o | * asscian | 7 s e | e
pra— rel ra ra M 0 (ewsers| o | pomineo a ra ref ] B Do Do esion
ra oL | e =
2wo | tmes | Zwn | 17999 [ (3oeseon | 0.W00 | 0008 (r0nTes] a1 £l w00 | aiz | 18010 | isais GrmeT | 3006 w016 [
Wb | 1zwe | i S27A% | 1778000 | @100 | aoome | eoomea] e1 w 300 | soor | oo | w007 D167 |10019]| @ E]
06 | 135 | 1388 | 139 | raew00 | o1 | 00074 |sonres] o1 E) 800 ) e X3 Q0917 | s0.0124| e [
wseal 2000 51000 °C. Cantral de ta escala de medicién de P.100 NTD-385 100,02 300 °C.
i —-— b ™9 -
Vot o 1 ¢ Mescian 7 Mositn | Provmiie | Ovode [Frrer on el o | dowem | CoY e, |1 ot | - i | 5 aeian | Prommt | Donres [5rr0s on o s | wuucie | SER
ra e rei 00 [omarui| v | p——do | 07 H ) < rq rd e 1 [outorx)] e  |permide | L -
L 121 <
R ¥ ¥ o7
B Vw087 | 90600 | e | 03372 | saom | w0 o o | i T 7908 | Iraveid | 0se’ | 0w [saatme| v £
\Sh AT 8050 [ dD) | 0463) | 6%as [#04113] wid w V500 | oo | wseoe | 45000 | a7 | 0637 | 00081 (200129 | 028 »
Simes 13057 | 17205167 | 05167 | 0400 |e0oaai| wib o 7200 | 72011 | 73011 | rmiz | 7110 | 0113 | 0015t [sanize] s ]
g "k" -100,0 a 400.0 T Contral e de P1-100 RTD-385, -200.0 & 109,0 T,
Vit gu Mizeme ©
1 Mt | Mefain | ¥ et ¥ Waduwn | 7 Wt | 7 Mesiaita | Promadic | Dewvie [mer sn of| saesagn | dewsie P
ra ra ra s | b m‘ ra e ra fac] O jwessef)f o | penesian ,'. Mgy
ra
&0 . R G . 0.2858 Zun- 1800 of 2 Ap02 et 2 1802000 | 02000 | 111y | 00878 "4 b
a1 6%y | vsooa D054 | 200773 X %00 800 A0 | 500000 | 0000 | 60000 [40068] 414 )
058 | eid7 | 3em a8 | vaon w0 %01 X W1 | #1000 | 01000 | 01380 | 1G0A78] a1
Canrol @ 1s wscata do K" 400,09 1200,0 da P1-100 RTD-343, 100,0 » 000,0°C-
e do W | comem
¥ Vet | Pomodts | Gmowe |[Eome a0 o st  Beickin | I Bascen | ¥ Betcn | st | Dwevo [Bror o] dowson | sosve -
[ ra Sl fmatepy) o ra ra re ra [} TCl owmain| o | oo | o
re
W1 | 6209003 | 0raxs | 6610 | 400198 "m0 | veam | oo | iwor | wsabsw | Geaw | 617 |romss] eats »
L] BOSENS | UoEX) | 0004 Jeomry &%) 0 A4S0 0% 450 08 ASO 08 450630 | oo S0 | 10019 0 19 e -
Jonoirs | romoosd) | o.08s) | 000a |« b0r% T2 T30 18 (730 730 18 | 7201653 | Deay | 00asa |eo0iw| sase w1/
///'
- - refarwe tas 100 Tedtader £ORLOTIOD €7 €1 PIESOAs O st i eiwmn ol Moty y Conditioney o9 on s,
e e Pueden o e ESOSL. L #apress h0 W (9OuAtaan e 105 P USO8 eé DU Gerivar s e DU eudeciflo de mie
Catet el ‘:uvouul " e,




“

Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

Maestro Alderete 2393. -
Neuquén capital.
Prov. de Neuquén,
Tel: 0299-4478540

Anexo lll - Certificado de calibracion Fluke 753

]

. Tecnoplis de Ing Aldo A. Bruschi Mardoo Aidrete 131 TENBPIis Tecnoplés de Ing Aldo A. Bruschi Sdasvon Atdusts 200
bl oy Mot captol 5 o e larr e Ao o 2 Baxiyy aptharrs
. """"_‘ ey Poov de Nopubn ) . . bl cor 4 Movpion
' Tat OVLATHD . Tk, 079 407X5H0
Rome | Referencas
C 6 Potrones utBizedon. } [ T 1
K TBUC-AMS Verdaders wsicf ¢ons
rve—rs N [T Emitido por | Facha e vemarmerete. Avatn oty
Teansraifie 3OS0 A P04 19 2] Vearnrnile L1, 02/11/3923 AROUND Coitracte tucal. frodd o gt
Tramsmiie (ADOTA | COPOI5-19 17366 Transmile Lid L AS-LEET Cotitractio frwd \ogo dal spste.
Yeub 4103 CPO1S 30 CCOSHT.O0AI022 | Aldo A Reusch 2023 & 33 -
— —
L v ot
Low carifcacion Ge callackin 86 lo Patrones VILDVIoS sbin Seponiius Dac sy Geacarps desds nomsts Krsthal (5 Clas), o8 of soror B ]
pgnn wed Wy A tesey > mbdx asorior BRMAcn Merce dveents copat dw Ascrerenr LN InMruTents
Sptny et
7 -Carncupristicas de calibrador de raubrihamcidn Fuis T34 1 Contraste i,

Prommgie’ Meda srawaecs 68 s mwdonnes.

[

Freetcurnoy
rwias. e

D ssdioriag (5] Provcho Guadrision, amre ts medciin y of wor pasén

UK. Comparncits da TEfrinnms e sh nainsmots 0n o yetedn, s o cetficads,
Vitx she sufersmntn. Vokor syreyasio por o pavtin.

Pt
O amterialen. AR Se

Dere eeincw

vty

X
- "

5

Y
hek* {)’4!,’ ] ’14)

Dinse:
- Manesd Ge medcones
" L 2
W roerichrrim sl § 18 menor Svalon
o Iremricurtee dal Pattr
W caruhurtre wed v expanten.
-
© GRURMYNED ane o
ﬁ‘u i beariske g
Corado por- ‘Arobedo por
Gudoes Vators( C. Técnica d \sboratorio Glermo C de labocatario .
)
177 /4
//"
o . / .
wicdo. canamm 1
ecnopliss Aldo A, Bruschi Niswetro Aerire 2393 TeEHER {  Tecnophis de ing Aldo A. Bruschi Msestr Rderrin 2974
B - — A"’" s — P da Neusuen
s ~ e e e 5 Wm
. b becacshaceir com ¥ :': Loappeams e Tol Q27544TES40
I rvasa . Corilicada v Calioracitn Tranimibe 30508 1 Jow - g Tronenile
CEMTICATE 0F CALIRRATION

CTRIIBECATY €0 € \SBRATHN
P ———

CORIIN NTD OF € ALIDRATYON

L ]

CYRTIFICATY OF ¢ ALIBRAT1ON . CERTIFICATE OF € ALIBRATION

CORTIVICATE OF € ALIRISTION

CERTIFM ATE 38 L ALINMATION

Anexcifll - Fluke 754-4




las

CUNYRT) OF SO08 LTIONE S

Tecnoplus de Ing Aldo A. Bruschi

email: laboratorio@tecnoplusonline.com.ar
web: tecnoplusonline.com.ar

Maestro Alderete 2393.
Neuquén capital.

Prov. de Neuquén.

Tel: 0299-4478540

Anexo lll - Certificado de calibracién Fluke 754 B

etnsmest Sarvic Log
R
>, =

i
I

ihli

CYRTIFN ATL OF € QORATION

ST re———

e o e

CENTUR ATR OF CALIERVTION

P Tecnoplis Aldo A. Bruschi
ok de g e . o

Marstro Mderere 15355
Fogv iy Newgoin.

et g asrire oo a7 o

ST T ) —

CEMTITICONTE OF C QIBRATION

ST

CTRYEWCATE OF CALISATION

Anexo Il - Fluke 754-5



	bm 01
	Hoja2
	bm 01
	Hoja2
	bm 01
	Hoja2

